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Выбор и обоснование проекта
При выполнении проектных работ большое значение имеет выбор объекта труда. Важно чтобы изделие было сделано из доступного материала, представляло интерес при изготовлении и главное, чтобы можно было использовать в быту. Изготовление предметов мебели – это не только удовлетворение насущной потребности, но и один из важных видов прикладного искусства. В этих изделиях хорошо выделяются технические, конструктивные и художественные качества древесины. За основу изготовления нашего изделия мы взяли табурет. Табурет – это предмет мебели в виде квадратного, круглого или иной формы сидения, без спинки с прикрепленными к нему ножками. 
   Табурет пользуется большим спросом, так как доступен в изготовлении, не требует большого расхода материала. Несмотря на небольшой вес, прочен, устойчив.
      Табурет – это источник для творчества. Табурет – это стиль эпохи
      Современная молодежь табурет превратила в уникальный фитнес - снаряд и называется новый вид спорта - хоккерн. Главной «фишкой» является умение сесть на табурет, после исполнения на нем всевозможных вращений и сальто. 
      В современной истории табурета можно наблюдать множество интересных фактов. Например, в 2000 году в Москве был открыт памятник табурету. Сесть на него, однако, невозможно. Высота памятника – около трех метров. Табурет носит гордое название: «Памятник первому табурету земли русской». 
       Деревянный табурет – это не просто мебель, это стиль жизни.  Во Всемирный день поэзии  проводится  поэтический флэшмоб «Табуретка». Любой желающий может посидеть на табурете, а также сочинить свой стих или прочитать произведение. 

 



Историческая справка
Первые в истории человечества предметы мебели для сиденья были найдены в Египте в царских погребениях III века до нашей эры. Это были складные деревянные табуреты. Табурет носил статус трона.
        В Древнем Риме табурет был символов власти и мог принадлежать только важным чиновникам (курулам). Известно, что Гай Юлий Цезарь был первым человеком, получившим золотой курульный табурет. 
Долгое время табурет оставался показателем богатства и престижа.  Впрочем, комфортом они не отличались: жесткие, неудобные, они использовались в качестве парадной мебели. 
 К 17 веку отношение к мебели изменилось. Главным стал принцип удобства и комфорта. Появились табуреты с мягким сиденьем. Для таких табуретов использовались роскошные ткани и ценные породы древесин.
Кардинальные перемены имели место в средине  XIX века. Мебель делалась многофункциональной и простой.  Благодаря своей дешевизне и легкости производства, табуреты стали частью интерьера почти каждого дома.

Требования, предъявляемые к конструкции
Проектируя изделие, следует учитывать его надежность, долговечность, простоту изготовления, соответствие размеров, требование дизайна.
   Табурет каркасный, ножки призматические, связаны между собой горизонтальными стежками (проножками и царгами), которые обеспечивают необходимую прочность и надежность. Сидение собрано из досок, облегченное. 
   Изготавливая изделие, учитываем доступность материала, легкость обработки.

 


Используемый материал
Для обработки детали выбираем хорошо высушенную древесину, не имеющую следов поражения гнилью, без сучков и трещин. Для изготовления табурета лучший материал сосна. Древесина сосны желтоватого цвета, хорошо обрабатывается.

	№ п/п
	Деталь
	Количество
	Материал
	Размеры

	1
	Ножка
	4
	сосна
	450х40х40

	2
	Царги
	4
	сосна
	230х60х20

	3
	Проножка
	4
	сосна
	240х40х20

	4
	Сиденье
	1
	сосна
	300х300х20




Технология изготовления табурета
Табуреты – самые массовые мебельные изделия, эксплуатируемые в более тяжелых условиях, чем корпусная мебель. 
  Табуреты должны быть прочными, несмотря на малое сечение деталей,
Для получения красивых, высококачественных изделий необходимо соблюдение технологической последовательности, которая состоит из 3 этапов: 
- строгание
- шиповое соединение
- отделочная работа
 При строгании ножки особое внимание уделяем технике безопасности – правильно установить и надежно закрепить заготовку на верстаке, контролируем правильность рабочей позы и хватки инструмента. При строгании нужно получить ровную, гладкую поверхность. Это достигается черновым и чистовым строганием, шлифованием, полированием.
  При изготовлении шипового соединения уделяем внимание технике безопасности. Правильно установить и надежно закрепить заготовку на верстаке. Контролируем правильность рабочей позы и хватки инструмента.
При отделочной работе  зачистку  внутренних поверхностей деталей табурета  производим до склеивания, а зачистку лицевых поверхностей после сборки и склеивания.
 Производим местное шпатлевание, шлифуем  шпатлёванные участки шлифовальной шкуркой на деревянной колодке. На подготовленную поверхность наносим масляный  лак.    
    Чем лучше подготовлена поверхность, тем меньше времени расходуется при нанесении отделочных покрытий и тем выше их качество.
   Имея эскизы и чертеж, приступаем к разработке технологической карты.

Последовательность операций при изготовлении табурета
1. Раскрой заготовок для ножек, царг, проножек и сидения.
2. Строгание и опиливание заготовок в размер.
3. Разметка на царгах шипов и гнезд под шканты.
4. Разметка шипов на проножках.
5. Разметка на ножках гнезд и линий скоса.
6. Зарезка шипов на царгах.
7. Зарезка шипов на проножках.
8. Долбление гнезд, спиливание и строгание скосов на ножках.
9. Зачистка и шлифовка изготовленных деталей.
10. Сборка насухо двух пар ножек и проножек.
11. Склеивание делянок сидения.
12. Сборка каркаса насухо и последующая его склейка.
13. Разметка щита сиденья в размер.
14. Разметка и сверление гнезд под шканты на сиденье. 
15. Разметка и закругление углов и кромок сиденья.
16. Торцовка каркаса. Установка сиденья на шканты.
17. Зачистка табурета. Приклеивание сиденья к каркасу.
18. Снятие фасок на концах ножек.
19. Проверка качества изделия.




Технологическая карта на изготовление табурета


	№ п/п
	Технологическая последовательность
	Графическое изображение
	Инструменты, принадлежности

	1
	Изготовить бруски с сечением 40х40 L=450 (4 шт)
	 (
450
) (
40
)
 (
40
)


	Рейсмус, рубанок, ножовка




	2
	Разметить ножки под царги и проножки
	 (
150
) (
20
) (
20
) (
40
) (
50
)
	Угольник, линейка, карандаш

	3
	Продолбить отверстия под царги и проножки
	 (
30
) (
180
)
	Долото, киянка

	4
	Выбрать на ножках конус с внутренних сторон
	 (
180
) (
25
)



	Шаблон, угольник, рубанок

	5
	Изготовить царги              (4 шт)
	 (
12
) (
20
) (
60
) (
230 
) (
25
)
	Угольник, ножовка, стамеска

	6
	Изготовить проножки
(4 шт)
	 (
40
) (
240
)
	Угольник, ножовка, стамеска

	7
	Выпилить крышку
	 (
300
) (
300
)
	Угольник,  ножовка


Время изготовления

	№ п/п
	Виды работ
	Время

	1
	Разметка
	30 мин

	2
	Пиление
	30 мин

	3
	Строгание
	30 мин

	4
	Выдалбливание шипов
	50 мин

	5
	Изготовление проушин
	40 мин

	6
	Соединение
	50 мин

	7
	Установка сидения
	30 мин

	8
	Шлифование
	30 мин

	9
	Морение
	30 мин

	10
	Отделка лаком
	30 мин

	11
	Сушка
	24 часа

	12
	Общее время
	29 ч. 50 мин.




Экономический расчет
Для изготовления 4-х ножек требуется брусок со сторонами 50х50 длиной 2000 мм. Цена одного кубического метра обрезной плахи 5000 рублей. Цена материала для изготовления 4 ножек 34 руб. 
  Для изготовления 4 царг требуется заготовка 920х280х25 мм. Цена одного кубического метра обрезной доски 5000 руб. Цена материала для изготовления 4 царг – 46 руб. 
  Для изготовления 4 проножек требуется заготовка 960х180х25 мм. Цена одного кубического метра обрезной доски – 5000 руб. Цена материала для изготовления 4 проножек – 39 руб.
  Для изготовления сидения требуется заготовка 320х320х25 мм. Цена одного кубического метра обрезной доски – 5000 руб. Цена материала для изготовления сидения – 66 руб 
  Цена столярно клея за один литр – 250 руб. Израсходовано 50 граммов – 25 руб.
  Цена масляного лака за один литр – 320 руб. Израсходовано 100 гараммов – 42 руб.
  Цена материала для изготовления табурета составила – 252 руб. 
 Исследование рынка показало, что цена аналогичных табуретов – 800-1000 руб.
  Планируемая прибыль, без учета затраты труда 800-252=458 руб.

Оценка изделия и выводы
1. Табурет выполнен своими силами, красивый индивидуальный вид, невысокая цена. 
2. Изготовление из  экологически чистого материала.
3. Использование некондиционного материала (обрезки, браковка).
4. Широко используется в быту.
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