Терминология ручных работ.

Смётывание (сметать)- временное соединение двух деталей, примерно равных по величине. Применение: сметывание боковых срезов, плечевых срезов, рельефов.

Примётывание (приметать) - временное прикрепление мелкой детали к крупной (неосновной к основной). Применение: приметывание манжеты к рукаву.

Вымётывание (выметать) - закрепление обтачного и вывернутого края стежками временного назначения с закреплением канта. Применение: вымётывание воротника, бортов, клапанов.

Намётывание (наметать) - соединение двух деталей, наложенных одна на другую, стежками временного назначения. Применение: намётывание карманов.

Замётывание (заметать) - подгибание края детали и временное закрепление прямыми стежками. Применение: замётывание низа изделия, рукава.

Обмётывание (обметать) - обработка среза детали косыми стежками или петлеобразными постоянного назначения. Предохраняет срез от осыпания. Применение: обмётывание срезов, петель.

Подшивание (подшить) - прикрепление подогнутых краёв стежками постоянного назначения. Применение: подшив низа изделия, рукава.

Размётывание (разметать) - раскладывание припусков швов на две стороны и закрепление их стежками временного назначения. Применение: размётывание швов, встречных складок, рельефов.

Вмётывание (вметать) - соединение двух деталей по овальному контуру. Применение: вмётывание рукава в пройму, воротника в горловину.

Пришивание (пришить) - прикрепление одной детали к другой или фурнитуры стежками постоянного назначения. Применение: пришивание пуговиц, отделочных деталей.








Терминология влажно-тепловой обработки (ВТО)
Приутюживание (приутюжить) - уменьшение толщины шва, сгиба, складок. Применение: приутюжить сгиб, край, карман.
Разутюживание (разутюжить) - Раскладывание припусков швов или складок в разные стороны и закрепление их с помощью утюга в этом положении.
Заутюживание (заутюжить) - укладывание края детали, припуска шва или складки в одну сторону и закрепление с помощью утюга в этом положении. Применение: заутюживание рельефа, среднего шва.
Сутюживание (сутюжить) - сокращение участка изделия посредством влажно-тепловой обработки для получения выпуклых форм. Применение: сутюживание слабины на конце вытачки.
Оттягивание (оттянуть) - удлинение края детали для получения вогнутой формы. Применение6 оттягивание припусков швов.
Отпаривание (отпарить) - обработка изделия паром для удаления лас и заминов. Применение: для отпаривания готового изделия.
Проутюживание (проутюжить) - удаление сгибов и заминов с материала или деталей. Применение: проутюживание ткани перед раскроем.
Декатирование (декатировка) - влажно-тепловая обработка материала паром и просушивание его для уменьшения усадки. Применение: декатирование ткани перед раскроем. Нельзя декатировать ацетатные и триацетатные ткани.














Машинные работы

Машинные стежки подразделяют на стежки челночного и цепного переплетения.

Машинные стежки образуют следующие строчки:
1. Стачивающие
2. Обметочные
3. Подшивочные
4. Отделочные

Виды машинных швов
Машинные швы:
1. Соединительные
2. Краевые
3. Отделочные

Соединительные швы

Соединительные швы скрепляют две или несколько деталей. К соединительным швам относятся: стачной, расстрочной, настрочной, накладной и бельевые швы.

Краевые швы

Краевые швы применяют при обработке воротников, горловин, пройм, бортов - с целью предохранения от осыпания и отделки. К краевым швам относятся: обтачные, окантовочные швы и швы в подгибку.

Отделочные швы

Отделочные швы применяют для отделки изделий. Отделка придает изделию более художественный вид. К отделочным швам относятся: вытачные швы, вытачки, вытачные рельефы со шнуром, складки.
Стачивание (стачать) - это ниточное соединение двух или нескольких приблизительно равных по величине деталей, совмещенных по срезам. Применение: стачивание плечевых, боковых срезов и т.д.

Притачивание (притачать) - это соединение двух или нескольких деталей разных по величине. Применение: притачать клапаны к полочке.

Обтачивание (обтачать) - это соединение двух деталей с последующим выворачиванием их на лицевую сторону. Применение: обтачивание клапана, воротника, бортов.

Втачивание (втачать) - это ниточное соединение двух деталей по овальному контуру.

Настрачивание (настрочить) - это прокладывание строчки при наложении одной детали на другую, закрепление припуска шва или складки. Применение: кокетки, накладные карманы.

Расстрачивание (расстрочить) - это прокладывание строчек на детале для закрепления припусков шва. Применение: расстрачивание встречных складок, швов рукава, шва спинки.

Застрачивание (застрочить) - это прокладывание строчки для закрепления подогнутого края, складок, вытачек, зашипов. Применение: застрачивание низа платья, юбки и т.д.

Окантовывание (окантовать) - это обработка срезов полоской материала или тесьмой для предохранения срезов от осыпания, для отделки. Применение: обработка проймы, горловины и т.д.

Выстёгивание - это соединение двух или более деталей или слоёв материала, наложенных друг на друга, потайными или сквозными стежками для придания устойчивости или с целью отделки. Применение: выстёгивание лацканов, воротников.

Высекание среза детали - это оформление края детали фигурным вырезом с целью предохранения среза от осыпания или с целью отделки. Применение: высекание срезов соединительных швов из замши.

Подшивание. Выполняется на спец. машине.



Материалы

Материалы для шитья делятся на группы по целевому назначению:

1. Основной: используется в качестве верха
2. Утепляющие: вата, ватин, синтепон, мех, пух
3. Материалы для скрепления деталей одежды: нитки, клей
4. Прикладные: для прокладок деталей одежды
5. Фурнитура - вспомогательные изделия, служащие для застегивания деталей одежды
6. Материалы для отделки и украшения.








Отделочные швы.
Стебельчатый шов - это косые стежки. Называется стебельчатым потому, что обычно им выполняют стебельки цветков. Его также часто используют для вышивания узоров по контуру (показываю образцы). Удобнее выполнять этот шов сверху вниз. Сначала делают стежок 5 мм, конец иглы с изнаночной стороны выходит на половину первого стежка. Длина второго стежка равна длине первого стежка. Значит второй стежок заканчивается на половину первого стежка ниже. При этом способе шитья иголка всегда с одной стороны.( с правой или с левой). Менять направление нитки во время работы нельзя, так как нарушается структура шва. Шов получится ровным и красивым, если стежки выполнять покороче, не менее 5 мм.
Шов «Тамбурный» представляет собой ряд петель, выходящих из другой. Шов выполняют сверху- вниз. Есть два способа выполнения.
первый способ выполнения. Закрепляем нить на ткани, на изнаночной стороне делаем небольшой стежок и вводим иголку вниз, напротив стежка на лицевую сторону, возвращаемся назад, иголка проходит под первым стежком, не прокалывая ткань, возвращаемся в точку внизу. Получается петля. Вновь прокалываем ткань с изнаночной стороны вниз в середине получившейся петли. Надо следить, чтобы петли были одинаковой длины. Нить туго не затягивать. Этим швом вышивают контур, украшают края изделия. 
«Петля вприкреп» разновидность тамбурного шва. Закрепляют нить с изнаночной стороны, вводят иголку на лицевую сторону круговым движением руки делают петельку сверху, выводят иголку на изнаночную сторону, закрепляют её верхнюю часть небольшим стежком, возвращаются к началу петельки. Этим швом можно вышить лепестки цветов, листья растений.
Шов « Крестообразный» ( козлик)
Эффектно смотрится вещь, украшенная этим швом. Он прост в исполнении. Выполняется слева направо или сверху вниз. Закрепляем нить с изнаночной стороны. Поверните ткань снизу- вверх, делайте косой стежок слева направо в направлении вверх, иголку введите на лицевую сторону вниз на 2 мм. Теперь косой стежок в другую сторону Иголка вновь вводится на лицевую сторону на 2 мм ниже косого стежка. 
Простейшие ручные швы:
Шов «вперед иголку», шов «назад иголку» или «за иголку» (строчка), шов «шнурок»







Технология изготовления швейного изделия  (фартука) (зарисовать технологию изготовления).
1. Снятие мерок
2. Конструирование фартука
3. Моделирование 
4. Технология изготовления фартука на поясе
5. Особенности конструирования, моделирования и изготовления фартука с нагрудником











Технология изготовления фартука с нагрудником (зарисовать технологию изготовления)..
1. Подготовка ткани к раскрою
2. Раскрой фартука с нагрудником
3. Подготовка деталей кроя к сметыванию.
4. Обработка карманов
5. Обработка нижней части фартука
6. Соединение накладных карманов с нижней частью фартука
7. Обработка бретелей
8. Обработка нагрудника
9. Соединение нагрудника с поясом
10. Соединение нагрудника с нижней частью фартука
11. Обработка верхнего среза фартука
12. Обработка пояса
13. Окончательная обработка фартука
14. Отделка фартука






Виды машинных швов
	Соединительные швы. Краевые швы. Отделочные швы, складки, канты.

 Бытовые швейные машины относятся к машинам челночного стежка. На них в основном можно выполнять стачивающие и зигзагообразные строчки. Челночные стежки образуются верхней и нижней нитками, переплетающимися внутри сшиваемых материалов (рис. 32).
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 Наиболее распространенной машинной строчкой является стачивающая. Зигзагообразная строчка отличается от стачивающей тем, что на лицевой стороне нитки располагаются зигзагообразно (рис. 33).
 
 Зигзагообразная строчка может быть с частым, узким или широким зигзагом, в зависимости от длины и ширины стежков.
 
 Зигзагообразная строчка более эластичная, поэтому применяется для закрепления срезов от осыпания, а также для соединения тканей встык или накладным швом (рис. 34 а, б), для обметывания петель.
 
 В зависимости от назначения швы делятся на соединительные, краевые и отделочные.
 
 Соединительные швы. Стачной шов - наиболее распространенный. Стачной шов вразутюжку (рис. 35) применяют для скрепления деталей верха. В зависимости от модели применяют шов взаутюжку (рис. 36). Им пользуются также в тонких тканях и при обработке подклада.
 
 Расстрочной шов - разновидность стачного. При этом шве припуски раскладываются на две стороны и закрепляются строчками ( рис. 37). Применяется для тех тканей, где нельзя разутюжить, но нужно закрепить шов, а также для отделки деталей изделия.
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 Настрочной шов выполняется с открытыми срезами (рис. 38 а) и с закрытым одним срезом (рис. 38 б). В основном применяется в верхней одежде, с открытыми срезами - в изделиях из неосыпающихся материалов. В изделиях без подкладки швы обметывают.
 
 Накладной шов бывает с открытыми и с закрытыми срезами. Накладной шов с открытыми срезами (рис. 39 а) - самый простой соединительный шов. Применяется для соединения прокладок, которые потом закрываются подкладкой. Накладной шов с закрытым срезом (рис. 39 б) значительно сложнее, требует предварительной наметки одной детали или заутюжки. Затем подготовленная верхняя деталь накладывается на нижнюю и соединяется.
 
 В основном используется для соединения с изделием кокеток, накладных карманов.
 
 Бельевые швы наиболее износостойки, так как изделия, в которых они применяются, подвергаются частым стиркам. Двойной шов применяют при изготовлении постельного белья, иногда летних изделий (рис. 40). Первую строчку шва выполняют, складывая детали изнанкой внутрь, отступив от края 0,3 - 0,4 - см, вторую строчку выполняют после выворачивания деталей, отступив от края 0,5 - 0,7 см.
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 Запошивочный шов используют при изготовлении халатов, курток. Наиболее приемлем узкий запошивочный шов, как более экономичный. Широкий запошивочный шов тоньше и эластичнее (рис. 41).
 
 Краевые швы. Краевые швы делятся на окантовочные, в подгибку и обтачные. Окантовочные швы выполняют с помощью тесьмы или полоски ткани, выкроенной по косой.
 
 Шов с открытым срезом (рис. 42) обрабатывают полоской ткани, сначала швом шириной 0,5 см, затем отгибают полоску и рядом с первым швом прокладывают вторую строчку. Ширина полоски 2 - 2,5 см. В шве с закрытыми срезами ширина полоски 3 - 3,5 см. Полоску предварительно заутюживают посередине и открытыми срезами соединяют первой строчкой с изделием (рис. 43). Затем второй строчкой закрепляют полоску. Если полоска одинарная, то одной стороной полоску притачивают к изделию, полоску подгибают и второй строчкой настрачивают (рис. 44).
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 Шов с тесьмой (рис. 45) применяют в основном для отделки деталей верхней одежды с помощью специального приспособления или с предварительной наметкой.
 
 Шов в подгибку с открытым срезом (рис. 46) применяется в изделиях из неосыпающихся материалов.
 
 Шов в подгибку с закрытым срезом (рис. 47) используется в изделиях из легкоосыпающихся тканей. Ширина шва в подгибку 1,0 - 4,0 см.
 
 Обтачной шов в кант (рис. 48) применяют для обработки краев деталей. Линия соединения деталей в обтачном шве смещается для образования канта.
 
 Обтачной шов в рамку (рис. 49) имеет одну строчку, которой закрепляют два слоя одной и один слой второй детали.
 
 Отделочные швы. К отделочным швам относятся различные складки, рельефные швы и швы с кантом.
 
 Складки бывают односторонние и двусторонние, отделочные и соединительные. При большом количестве складок в изделии они могут быть отделочными и небольшая часть соединительными, так как шов стачивания полотнищ желательно всегда располагать в складке.
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 Отделочные складки располагаются на одной детали. Рассчитывают необходимое количество односторонних складок, отмечают середину и боковые стороны (рис. 50 а), перегибают посередине, наметывают по намеченным линиям, стачивают на определенную длину (рис. 50 б), приутюживают и, если нужно по модели, выполняют отделочную строчку (рис. 50 в),
 
 Так, если глубина складки 5 см, отмечают середину и в обе стороны откладывают по 5 см, т. е. припуск на одностороннюю складку в данном случае составляет 10 см. Соответственно для складок глубиной б или 7 см припуск на складку будет 12 или 14 см.
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 Двусторонние складки намечают так же, как односторонние, только симметрично центру (рис. 51 а). Перегибают посередине, наметывают, стачивают, приутюживают, располагая складки в разные стороны (рис. 51 б) и, если надо по, модели, выполняют отделочную строчку (рис. 51 в).
 
 Соединительные односторонние складки выполняются так же, как отделочные, но здесь предусмотрен шов (рис. 52 а), являющийся серединой складки. Расположение шва не по середине складки может дать дефект в изделии - ткань будет топорщиться. От шва отмечают глубину складки, наметывают, стачивают (рис. 52 б), приутюживают, при необходимости выполняют отделочную строчку. В двусторонних соединительных складках внутренняя часть рассчитывается в зависимости от глубины складок, расстояния между ними и швами на соединение (рис. 53).
 
 Так, если глубина складок 6 см и расстояние между ними 5 см, то ширина вставки равна: (глубина складки х 2) + (шов Х 2) + расстояние между складками. В конкретном примере ширина вставки равна (6 х 2) + (1 х 2) + 5 = 12 + 2 + 5 = 19 см.
 
[image: http://shei-sama.ru/_pu/4/05683948.jpg]
 
 Рельефные швы используются в качестве отделочных, их выполняют, застрачивая ткань на расстоянии 0,1 - 0,3 см от перегиба по лицевой стороне (рис. 54), или, подкладывая с изнанки ткань, делают две параллельные строчки с расстоянием между ними 0,5 - 0,7 см и продергивают шнурок (рис. 55).
 
 Швы с кантом применяются в основном для подчеркивания деталей изделия (клапаны, воротники, борта, кокетки). Для качественного выполнения тесьму или полоску ткани шириной 2,0 - 3,0 см (в зависимости от готового вида канта) перегибают пополам и притачивают по линии готовой детали (рис. 56 а). Затем складывают верх и подкладку детали лицом внутрь и обтачивают их по строчке притачивания канта или за строчку притачивания канта, тогда она не будет видна с лица (рис. 56 б). Деталь выворачивают (рис. 56 в).
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 В кокетках, накладных карманах, манжетах сначала притачивается кант, затем накладным швом верхняя деталь, предварительно заутюженная или заметанная (рис. 57).
 
 При выполнении изделий с двумя кантами последовательность обработки сохраняется, только канты должны быть предварительно соединены (рис. 58). Использование в обтачных деталях двух кантов затруднено сложностью обработки, а в прямых деталях можно сначала настрочить первый кант, затем по шву притачивания первого канта с изнанки закрепить строчкой полоску второго канта, подкладывая ее с лицевой стороны (рис. 59 а). Затем перегнуть второй кант и закрепить строчкой на необходимую ширину (рис. 59 б). Эта обработка несколько сложнее, но канты получаются более четкими и шов тоньше.
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 Для уменьшения толщины шва с кантами внутренние их срезы можно высечь ступенькой, оставив от 0,4 до 0,8 см (рис. 59 в). Летние женские и детские изделия могут быть отделаны по краю одновременно кантом и окантовкой. Кант - узкая полоска отделочной ткани, вкладывается в шов или настрачивается на шов. Окантовка - полоска любой ширины для отделки края деталей - открытых срезов, пройм, низа и др.
 
 Полоски для канта и окантовки должны быть выкроены под углом 45°: для канта - шириной до 2,0 см, для окантовки - 2,5 - 3,0 см. Сначала по краю детали притачивается вдвое сложенная полоска канта швом шириной 0,3 - 0,5 см, затем с изнанки рядом с первой прокладывается строчка, одновременно снизу вровень со срезом подкладывается полоска окантовки (рис. 60 а). Окантовка огибает срез, подгибается и приметывается, с лица закрепляется строчкой на расстоянии 0,1 см от края (рис. 60 б). Использование канта и окантовки разных цветов дает интересный, нарядный эффект.
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 В качестве отделки в верхних изделиях могут быть использованы тесьма, искусственная и натуральная кожа (полоски). Предварительно наметанная тесьма настрачивается на деталь (рис. 61 а) или на шов (рис. 61 б). Если тесьма шире, чем нужно по модели, ее можно предварительно настрочить одной стороной, затем отогнуть и настрочить по обеим сторонам, оставив излишки ширины внутри (рис. 62). В изделиях без подклада швы могут быть стачаны с лицевой стороны, разутюжены и закрыты отделочной тесьмой (рис. 63). Или полоска ткани, выкроенная под углом 45°, подкладывается при стачивании шва на лицо (рис. 64 а), затем подгибается и настрачивается с двух сторон (рис. 64 б), шов в этом случае получается взаутюжку. В качестве отделки может быть использована вдвое сложенная полоска саржи (рис. 65), вероятность высыпания отделки в этом случае наименьшая.
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 Тесьму рекомендуется перед использованием замачивать, чтобы она дала естественную усадку до работы. Не рекомендуется полоски из ткани выкраивать по долевой нити, так как они в процессе эксплуатации дадут усадку. Полоски, выкроенные по косой, наиболее эластичные. При отделке искусственной кожей основа может быть не в цвет, тогда ее следует подгибать (рис. 66). Настрачивание искусственной или натуральной кожи выполняется без предварительного наметывания, так как остаются проколы от иглы, поэтому требуются определенные навыки, в данном случае нужны намеченные линии, которые служат ориентиром при ведении строчки.
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