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10-11 класс
Практическое задание по пошиву изделия. 
Максимальный бал – 25

Практическая работа « Обработка накладного кармана с окантовкой»
	Последовательность выполнения работы
	Графическое изображение

	1. Отметить ширину припуска на подгибку верхнего среза кармана. Ширина припуска на подгибку 3см.
2.  Обработать верхний срез кармана швом вподгибку с закрытым срезом.
	2 см
0,2 см







	3. Наложить косую бейку лицевой стороной на лицевую сторону кармана, уравнять срезы и приметать. 
Примечание: концы косой бейки должны выходить за верхний край кармана на 1 см с двух сторон.
	[image: ]

	4. Обогнуть верхний край кармана концами косой бейки, закрепить концы косой бейки сметочными стежками. Притачать косую бейку швом шириной 0,5см. 
	[image: ]

	5. Обогнуть боковые и нижний срезы кармана косой бейкой, выправить шов, заметать  и приутюжить.
	

[image: ]

	6. Наложить карман на основную деталь, приколоть и наметать.
Примечание: следить за совпадением направления долевых нитей.
	







	7. Настрочить карман на основную деталь, располагая шов в шве притачивания косой бейки. Выполнить закрепки  в начале и конце строчки длиной 7мм.
	









Код  участника__________________________

Карта пооперационного контроля практической работы
«Обработка накладного кармана с обтачкой»

	Критерии оценки качества работы
	Баллы
	Результат

	1. Правильная организация рабочего места
	1,0
	

	2. Ширина припуска на подгибку верхнего среза 3см ±0,5см
	1,5
	

	3. Ширина подогнутого верхнего среза 2см ±0,5см
	1,5
	

	4. Ширина шва застрачивания верхнего среза 0,2см ± 0,1см
	1,5
	

	5. Ширина шва притачивания косой бейки 0,5см ± 0.1см
	2,0
	

	6. Концы косой бейки заправлены
	1,5
	

	7. Шов выправлен по всей длине
	1,5
	

	8. Ширина косой бейки равномерна по всей длине
	2,0
	

	9. В местах закругления выполнена посадка косой бейки
	1,5
	

	10.  Шов настрачивания расположен в шве притачивания по всей длине 
	2,0
	

	11. Концы строчки закреплены 
	1,5
	

	12. Величина закрепки 0,7 ± 0,1 см
	1,5
	

	13. Нитки сметывания удалены
	1,0
	

	14. Направление долевых нитей на кармане и основной детали совпадает
	1,0
	

	15. Качество влажно- тепловой обработки
	1,0
	

	16. Аккуратность выполненной работы
	1,5
	

	17. Соблюдение правил техники безопасности
	1,5
	

	Итого
	25
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