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I. Паспорт комплекта контрольно-измерительных материалов
1.1. Область применения

Комплект контрольно-измерительных материалов предназначен для проверки результатов освоения дисциплины «Технологические процессы в машиностроении» основной профессиональной образовательной программы  по специальности СПО150415     Сварочное производство (углубленный уровень подготовки)
В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:

- составлять и оформлять на формах единичные, типовые технологические процессы на заготовительные, сборо-сварочные работы и контроль;

- составлять и оформлять комплекты документов на изготовление простейших сварных конструкций (узлов);

- пользоваться ГОСТами, справочниками и др. источниками информации
В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:

-нормативно-техническую документацию, используемую при разработке, составлении и оформлении технологической документации;

- общие требования к комплектности и оформлению комплектов документов на единичные, типовые (групповые) технологические процессы (операции);

- виды технологических документов, их назначение и применяемость;

Комплект контрольно-оценочных средств позволяет оценивать:

1.1.1 Освоение умения и усвоенные знания:

	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:

- составлять и оформлять на формах единичные, типовые технологические процессы на заготовительные, сборо-сварочные работы и контроль;

- составлять и оформлять комплекты документов на изготовление простейших сварных конструкций (узлов);

- пользоваться ГОСТами, справочниками и др. источниками информации
В результате освоения дисциплины студент должен знать:
 -нормативно-техническую документацию, используемую при разработке, составлении и оформлении технологической документации;

- общие требования к комплектности и оформлению комплектов документов на единичные, типовые (групповые) технологические процессы (операции);

- виды технологических документов, их назначение и применяемость;


	Защита практических работ
Текущий контроль в форме

защиты практических работ

Зачеты по каждому из разделов

Дискуссии по темам

 Контрольная работа

Подготовка докладов

Комплексный экзамен


1.2  Система контроля и оценки освоения программы дисциплины
Формы итоговой аттестации по ОПОП при освоении дисциплины
комплексный экзамен
1.2.1 Организация контроля и оценки освоения программы ОП
Итоговый контроль освоения умения и усвоенных знаний по дисциплине «Документационное обеспечение технологических процессов сварочного производства» осуществляется на комплексном  дифференцированном экзамене с дисциплиной «Основы проектирования сварочных цехов». Условием допуска к экзамену является положительная текущая аттестация по всем практическим  занятиям, темам и разделам дисциплин (проверка выполняется текущим контролем).
Экзамен проводится по экзаменационным билетам с теоретическими вопросами и практическим заданием. 

1.3.Вопросы к экзамену по дисциплине «Документационное обеспечение технологических процессов сварочного производства»
1. Термины и определения основных понятий, устанавливаемые ГОСТ 3.1109-82. Область применения этих терминов.

2. Стадии разработки технологической документации, устанавливаемые ГОСТ 3.1103-81.

3. Документы общего назначения, устанавливаемые ГОСТ 3.1102-81.

4. Документы специального назначения, устанавливаемые ГОСТ 3.1102-81.

5. Применение различных видов документов в зависимости от стадии разработки (ГОСТ 3.1102-81).

6. Общие требования к комплектности документов (ГОСТ 3.1119-83).

7. Общие требования к оформлению документов на единичные технологические процессы (ГОСТ 3.1119-83).

8. Требования к комплектности комплектов документов на типовые и групповые технологические процессы (операции) (ГОСТ 3.1121-84).

9. Требования к оформлению комплектов документов на типовые и групповые технологические процессы (операции) (ГОСТ 3.1121-84).

10. Правила оформления универсальных форм документов специального назначения, применяемых при разработке комплектов документов на типовые и групповые технологические процессы (операции) (ГОСТ 3.1121-84).

11. Формы и правила оформления титульного листа (ТЛ) (ГОСТ 3.1105-84).

12. Технологическая инструкция (ТИ). Её назначение.

13. Формы и правила оформления технологической инструкции (ТИ) (ГОСТ 3.1105-84).

14. Карта эскизов (КЭ). Её назначение.

15. Формы и правила оформления карты эскизов (КЭ). (ГОСТ 3.1105-84).

16. Правила оформления документов на процессы и операции, выполняемые с применением универсального оборудования (ГОСТ

17. Правила оформления документов на процессы и операции, выполняемые с применением специализированного и специального оборудования (ГОСТ

18. Маршрутная карта (МК). Её назначение.

19. Правила применения маршрутных карт (МК) (ГОСТ 3.1118-82).

20. Правила оформления маршрутных карт (МК) (ГОСТ 3.1118-82).

21. Формы и правила оформления документов на технический контроль (ГОСТ 3.1502-85).

22. Правила записи операций и переходов обработки резанием (ГОСТ 3.1702-79).

23. Операционная карта (ОК). Её назначение.

24. Технологический документ.

25. Оформление технологического документа.

26. Правила записи адресной информации об операции согласно ГОСТ 3.1129-93.

27. Правила записи информации о рабочих местах согласно ГОСТ 3.1129-93.

28. Правила записи информации о требованиях к выполняемым действиям согласно ГОСТ 3.1129-93.

29. Правила записи информации по технологической оснастке согласно ГОСТ 3.1129-93.

30. Правила записи информации о технологических режимах согласно ГОСТ 3.1129-93.

Оформить бланк:

- титульного листа (ТЛ);

- маршрутной карты (МК);

- карты эскизов (КЭ);

- карты технологического процесса (КТП);

- операционной карты (ОК).

                          2. Комплект материалов
для оценки освоенных умений и усвоенных знаний 
по дисциплине « Документационное обеспечение технологических процессов сварочного производства» 
количество вариантов для экзаменующихся-каждому 1
Оцениваемые умения: 
- составлять и оформлять на формах единичные, типовые технологические процессы на заготовительные, сборо-сварочные работы и контроль;

- составлять и оформлять комплекты документов на изготовление простейших сварных конструкций (узлов);

- пользоваться ГОСТами, справочниками и др. источниками информации
Оцениваемые знания:

-нормативно-техническую документацию, используемую при разработке, составлении и оформлении технологической документации;

- общие требования к комплектности и оформлению комплектов документов на единичные, типовые (групповые) технологические процессы (операции);

- виды технологических документов, их назначение и применяемость;

ПАКЕТ ПРЕПОДАВАТЕЛЯ
А. УСЛОВИЯ

-Экзамен  проводится по группам в количестве не более 6 человек

-Положительная текущая аттестация по всем практическим работам, темам и разделам дисциплин «Документационное обеспечение технологических процессов сварочного производства» и «Основы проектирования сварочных цехов» (проверка выполняется текущим контролем).
Б. КРИТЕРИИ ОЦЕНКИ

1. Выполнение задания

	Действия
	Выполнил 

(пятибальная оценка)

	Ответ на теоретический вопрос 1
	

	Ответ на теоретический вопрос 2
	

	Выполнение практического задания
	

	Итоговая оценка:
	


Количество вариантов (пакетов) заданий для экзаменующихся:   

30вариантов

Время выполнения каждого задания:

45  мин.

Условия выполнения заданий

Оборудование: бумага, шариковая ручка
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