СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРОГРАММЫ ПО ПРЕДМЕТУ 
«АВТОМАТИЗАЦИЯ ПРОИЗВОДСТВА»
Тема 1. Введение
Цели, задачи и содержание предмета «Автоматизация производства». Понятие о механизации и автоматизации. Преимущества автоматизированного производства. Степени автоматизации: частичная, комплексная и полная, их характеристики.
Место вычислительной техники и автоматизации производства. Значение вычислительной техники в организации гибкого автоматизированного производства.
Тема 2.   Основы управления
Основные понятия управления технологическими процессами: технологический процесс и технологический режим. Требования к ним с точки зрения управления. Процесс управления, цель управления, объект и система управления, управляющая система.
Иерархия управления промышленным предприятием. Иерархический принцип управления. Уровень иерархии управления: нижний уровень управления -автоматические системы регулирования (АСР), второй уровень автоматизированные системы управления технологическими процессами (АСУТП), третий, высший уровень - автоматизированная система управления предприятием (АСУП).
Основные понятия регулирования. Составляющие процесса регулирования. Основные элементы АСР и их связь посредством сигналов. Регулируемый параметр, задание, рассогласование, регулирующий параметр, возмущение.
Автоматические системы регулирования (АСР), их назначение. Способы регулирования: по возмущению, по отклонению, комбинированный. Обратная связь, замкнутые и разомкнутые АСР. Регулирование с предварением. Непрерывные и дискретные АСР. Стабилизирующие, программные и следящие АСР. Непрерывные и дискретные АСР. Стабилизирующие, программные и следящие АСР. Одноконтурные и многоконтурные АСР.
Обратная связь в АСР. Свойства и астатическая обратная связь, статическая ошибка. Интегратор.
Тема 3.     Автоматическое регулирование технологических процессов
Свойства объектов регулирования: статические и динамические, способы их изучения. Характеристики объектов регулирования. Инерционность и явления после действия. Запаздывание. Самовыравнивание. Влияние динамических свойств объектов на точность управления ими.
Качество регулирования в АСР. Идеальная АСР. Показатели качества, площадь переходного процесса, динамическая ошибка, время переходного процесса. Адаптивные АСР: самонастраивающиеся и экстремальные.
Законы регулирования, их классификация и области применения. Статизм законов регулирования. Астатические законы регулирования. Релейные законы регулирования.
Настройка регулирования по переходным процессам в АСР. Влияние глубины обратной связи на качество замкнутой АСР. Методика настройки АСР по переходным характеристикам.
Тема 4.    Элементы промышленных систем регулирования
Пневматические и электрические элементы регуляторов. Блочный принцип построения промышленных регуляторов. Пневматические и электрические сумматоры, реле, усилители. Бесконтактный ключ, триггер.
Динамические регуляторы: позиционный пропорциональный, пропорционально-интегральный и пропорционально-интегрально-дифференциальный регуляторы. Система СТАРТ. Регуляторы соотношения. Функциональные и структурные схемы регуляторов. Законы регулирования. Органы настройки.
Электронные регуляторы. Система ЗАУС. Измерительные блоки регуляторов. Функциональные и структурные схемы. Законы регулирования. Органы настройки.
Регулирующие органы. Эксплуатационные требования к регулирующим органам. Статистические характеристики. Типы регулирующих органов.
Исполнительные механизмы: пневматические, мембранные, поршневые и электрические. Позиционеры. Принципы действия, конструкции и области применения.
Вспомогательные средства АСР: панели, станции и блоки управления. Задатчики. Указатели положения. Программные устройства.
Тема 5. Основы автоматизации технологических процессов
Графическое оформление схем автоматизации. Обозначения основных величин и условные изображения приборов в схемах автоматизации производственных процессов по ГОСТ.
Автоматический контроль и регулирование основных технологических параметров. Типовые схемы автоматического контроля и регулирования давления, уровня, расхода, температуры, свойств и состава продуктов.
Сигнализации, защита и блокировка в технологических процессах. Назначение. Световые и звуковые сигналы. Технологическая и контрольная сигнализация. Виды технологической сигнализации. Предупредительная сигнализация. Устройства автоматической защиты простых и сложных объектов. Типовые схемы сигнализации, защиты и блокировки.
Тема 6.   Автоматизация производства на основе ЭВТ
Использование ЭВМ и управление современными химическим водоотводом. Классификация ЭВМ по выполняемым функциям. Вычислительные машины непрерывного и дискретного действия, назначение и область применения.
Информационные машины, назначение, блок-схема, принцип работы.
Управляющие машины, блок схема.
Общие принципы построения технических средств, управляемых от ЭВМ. Понятие о технологическом оборудовании с программным управлением, роботизированном технологическом комплексе, гибком производственном модуле, автоматической линии и гибкой автоматизированной линии. Специфические требования к автоматизированному оборудованию.
Программное управление (числовое, цикловое адаптивное) технологическим оборудованием. Носители программ. Способы задания программ. Системы счисления и кодирования информации. Программный язык. Кодирование технологических команд и способы ввода программ.
Ручное и машинное программировании.
Понятие о машинной подготовке управляющих программ. Методы и средства контроля и корректировки управляющих программ.
Понятие о программируемых командо-аппаратах (ПК), их функции, назначение, характеристика и применение. Функциональная схема современного ПК.
Автоматизация вспомогательных операций и транспортных устройств. Устройства числовой индикации, принцип их построения и применение. Особенности управления промышленным роботом, пульт управления.
Тема 7.     Автоматизация в химическом производстве
Основные направления автоматизации в химическом производстве.
Автоматизация технологических процессов производства химических продуктов, характерных для специализации учащихся. Технологический процесс, цели управления. Контрольные, регулируемые и регулирующие параметры. Функциональная схема автоматизации, обоснование принятой системы сигнализации, защиты и блокировки. Промышленные элементы АСР. Взаимосвязь контуров управления. Задачи и структура АСУТП и других автоматизированных производственных систем.
Перспективы автоматизации производства продуктов химической технологии.
Средства измерения, преобразования и регулирования  в АСУТП.

Зарубежные системы управления технологическими процессами: APACS; FREELANCE – 2000; DELTA –V; RS-3; QUANTUM; CENTUM CS-3000.
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