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1 Паспорт программы профессионального модуля
ПМ.04 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих 

1.1 Область применения программы

Программа профессионального модуля – является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности 151901 Технология машиностроения в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): 
Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):
ПК 2.1 Участвовать в планировании и организации работы структурного подразделения

ПК 4.1 
Выполнять работы на сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных станках.

 ПК 4.2. Осуществлять техническое обслуживание сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных станков. 
Рабочая программа профессионального модуля может быть использована при подготовке в рамках основной профессиональной образовательной программы СПО по ОК 016-94: 14889 Наладчик автоматических линий и агрегатных станков, 14901 Наладчик автоматов и полуавтоматов, 14989 Наладчик станков и манипуляторов с программным управлением, 16045 Оператор станков с программным управлением, 16799 Полировщик, 18355 Сверловщик, 18809 Станочник широкого профиля, 19149 Токарь, 19158 Токарь-полуавтоматчик, 19163 Токарь-расточник, 19165 Токарь-револьверщик, 19479 Фрезеровщик, 19630 Шлифовщик.
1.2 Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен: 

иметь практический опыт:

· рационально организовывать рабочие места,
· участия в реализации технологического процесса по изготовлению деталей;

· проведения контроля соответствия качества деталей требованиям технической документации; 

уметь: 
· читать чертежи; 

· определять годность размеров, форм, расположения и шероховатости  поверхностей деталей;

· обрабатывать детали и инструменты на токарных, фрезерных, сверлильных, шлифовальных станках;
· проверять качество выполненных работ;
· рационально организовывать рабочие места, обеспечивать их предметами и средствами труда;

· рассчитывать показатели, характеризующие эффективность организации основного и вспомогательного оборудования;
знать: 

· виды деталей и их поверхности;

· виды обработки резания;

· виды режущих инструментов;

· элементы технологической операции;

· технологические возможности металлорежущих станков;

· назначение станочных приспособлений;

· основные методы контроля качества детали;

· физико-механические свойства конструкционных и инструментальных материалов;

· принципы, формы и методы организации производственного и технологического процессов;
1.3 Количество часов на освоение программы профессионального модуля

Максимальной учебной нагрузки обучающегося 762 часа

в том числе:

· обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 148 часов;
· самостоятельной работы обучающегося 74 часа;

· учебной практики 540 часов;

2 Результаты освоения профессионального модуля
Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 2.1
	Участвовать в планировании и организации работы структурного подразделения

	ПК 4.1
	Выполнять работы на сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных станках.

	ПК 4.2
	Осуществлять техническое обслуживание сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных станков. 

	ОК 01
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 02
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество

	ОК 03
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность

	ОК 04
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития

	ОК 05
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 06
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями

	ОК 07
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий

	ОК 08
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации

	ОК 09
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности

	ОК 10
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)


3 Структура и содержание профессионального модуля

3.1 Тематический план профессионального модуля
	Коды профессио-нальных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Макси-мальная учебная нагрузка, часов
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося
	Учебная,

часов
	Производст-венная (по профилю специаль-ности),

часов

	
	
	
	Всего, часов
	в том числе
	Всего,

часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),

часов
	
	

	
	
	
	
	лекции
	ЛР и ПР, часов
	курсовая работа (проект),

часов
	
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	
	МДК 04.01
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПК 4.1
ПК 4.2
	Раздел 1 Теоретические основы подготовки станочников
	102
	68
	58
	10
	
	34
	
	
	

	ПК 2.1
	Раздел 2 Машиностроительное производство
	120
	80
	70
	10
	
	40
	
	
	

	
	Учебная практика
	540
	
	540
	

	
	Производственная практика (по профилю специальности)
	
	
	

	
	Всего:
	762
	148
	128
	20
	
	74
	
	540
	


3.2 Содержание обучения по профессиональному модулю (ПМ)

	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, практические работы, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1
Теоретические основы подготовки станочников
	
	102
	

	Тема 1.1
Задачи станочной практики
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1
	Задачи станочной практики и  данной дисциплины. Правила поведения в станочной мастерской и лаборатории
	2
	1,2

	Тема 1.2
Движения резания в металлорежущих станках
	Содержание учебного материала
	6
	

	
	1
	Движения резания в токарных и сверлильных станках
	2
	1,2

	
	2
	Движения резания во  фрезерных и шлифовальных станках
	2
	1,2

	
	Практические занятия
	2
	

	
	ПР01 Определение и установление движений резания в металлорежущих станках по предложенным «немым» схемам
	2
	2,3

	Тема 1.3
Виды режущих инструментов. Их применение, геометрия
	Содержание учебного материала
	16
	

	
	1
	Виды режущих инструментов. Их применение. Элементы резцов, виды резцов, геометрия резцов
	2
	1,2

	
	2
	Правила охраны труда и техники безопасности при заточке резцов
	2
	1,2

	
	3
	Виды сверл, их геометрия и конструкция
	2
	1,2

	
	4
	Зенкера, развертки– их разновидности и геометрия
	2
	1,2

	
	5
	Метчики, плашки – их разновидности и геометрия
	2
	1,2

	
	6
	Виды фрез, их форма и элементы зубьев
	2
	1,2

	
	7
	Абразивные материалы. Виды, применение
	2
	1,2

	
	Практические занятия
	2
	

	
	ПР02 Определение  типа резцов и их элементов
	2
	1,2

	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, практические работы, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Тема 1.4

Основные части и узлы металлорежущих станков
	Содержание учебного материала
	10
	

	
	1
	Основные части и узлы токарного станка
	2
	1,2

	
	2
	Основные части и узлы сверлильного станка
	2
	1,2


	
	3
	Основные части и узлы фрезерного станка
	2
	1,2

	
	4
	Основные части и узлы  шлифовального станка
	2
	1,2

	
	Практические занятия
	2
	

	
	ПР03 Определение и назначение основных узлов станка по «немым» схемам
	2
	2,3

	Тема 1.5
Организация и обслуживание рабочего места станочника
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1
	Организация и обслуживание рабочего места токаря, фрезеровщика
	2
	1,2

	
	2
	Организация и обслуживание рабочего места сверловщика и шлифовщика
	2
	1,2

	Тема 1.6

Приспособления и вспомогательный инструмент для токарных, фрезерных, сверлильных и шлифовальных станков
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1
	Приспособления и вспомогательный инструмент для токарных, фрезерных, сверлильных и шлифовальных станков
	2
	1,2

	Тема 1.7
Правила безопасности при работе на токарных, фрезерных, сверлильных и шлифовальных станках. Охрана труда на предприятии
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1
	Правила безопасности при работе на токарных, фрезерных, сверлильных и шлифовальных станках. Охрана труда на предприятии
	2
	1,2

	Тема 1.8
Виды инструментальных материалов, их химический состав и применение
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1
	Виды инструментальных материалов, их химический состав и применение
	2
	1,2

	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, практические работы, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Тема 1.9
Выбор и назначение режимов резания
	Содержание учебного материала
	6
	

	
	1
	Выбор и назначение  режимов резания при точении и фрезеровании
	2
	1,2

	
	2
	Выбор  и назначение режимов резания при сверлении и шлифовании
	2
	1,2

	
	Практические занятия
	2
	

	
	ПР04 Определение режимов резания табличным способом на обработку указанной поверхности
	2
	2,3

	Тема 1.10
Наладка и настройка станков на обработку по указанным параметрам режимов резания.
	Содержание учебного материала
	10
	

	
	1
	Наладка и настройка токарного станка на выполнение различных работ
	2
	1,2

	
	2
	Наладка и настройка фрезерного станка на выполнение различных работ
	2
	1,2

	
	3
	Наладка и настройка сверлильного станка на выполнение различных работ
	2
	1,2

	
	4
	Наладка и настройка шлифовального станка на выполнение различных работ
	2
	1,2

	
	Практические занятия
	2
	

	
	ПР05 Наладка и настройка токарного (сверлильного, фрезерного, шлифовального) станка на обработку по указанным параметрам режимов резания.
	2
	2,3

	Тема 1.11 Технологический процесс, его состав.
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1
	Технологический процесс, его состав
	2
	1,2

	Тема 1.12
Припуск, виды припуска
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1
	Припуск, виды припуска. Способы установки и крепления  деталей на различных типах станков
	2
	1,2

	Тема 1.13
Контроль наружных цилиндрических поверхностей, отверстий, плоскостей. Виды брака при различных способах обработки
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1
	Контроль наружных цилиндрических поверхностей, отверстий, плоскостей. Виды брака при различных способах обработки
	4
	1,2

	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, практические работы, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Самостоятельная работа обучающихся при изучении раздела 01 МДК 04.01

- подготовка по конспекту лекций;

- выполнение домашних практических заданий;

- самостоятельная работа с литературой;

- наиболее важные теоретические вопросы (сообщения, доклады, рефераты, презентации);

- изучение отдельных тем, вынесенных на самостоятельное рассмотрение.
	34
	3

	Примерная тематика домашних заданий

Изучить правила техники безопасности в станочной мастерской.

Изучение схем обработки резанием

Изучить геометрические параметры и конструкции режущих инструментов.

Изучить основные части и узлы  токарных, фрезерных, сверлильных и шлифовальных станков

Изучить организацию и обслуживание рабочего места станочников.

Изучить приспособления и вспомогательный инструмент для токарных, фрезерных, сверлильных и шлифовальных станков.

Изучить правила безопасности при работе на токарных, фрезерных, сверлильных и шлифовальных станках и  охрану труда на предприятии.
Изучить виды инструментальных материалов, их химический состав и применение.

Изучить назначение параметров режимов резания

Изучить наладку и настройку станков на выполнение различных работ.

Изучить технологический процесс, его состав,

Изучить припуски, виды припуска и способах установки деталей на различных типах станков.

Изучить методы контроля наружных цилиндрических поверхностей, отверстий, плоскостей.
	
	

	Раздел 2
Машиностроительное производство
	
	120
	

	Тема 2.1 Производственные процессы в машиностроении
	Содержание учебного материала
	16
	

	
	1
	Цель и задачи дисциплины, ее взаимосвязь с другими дисциплинами.  Характеристика машиностроительной отрасли. Основные предприятия отрасли. Тенденции развития машиностроения
	2
	1,2

	
	2
	Производственный процесс:  классификация, основные принципы организации
	2
	1,2

	
	3
	Производственный цикл: понятие, структура
	2
	1,2

	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, практические работы, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	
	4
	Длительность и пути уменьшения длительности производственного цикла. Производительность производственного процесса
	2
	1,2

	
	5
	Технология. Технологический процесс, его состав. Разработка технологии
	2
	1,2

	
	6
	Технологическая документация Этапы разработки технологического процесса
	2
	1,2

	
	7
	Типы производства и их характеристика по технологическим, организационным и экономическим принципам, Коэффициент закрепления операций
	2
	1,2

	
	Практические занятия
	2
	

	
	ПР01 Определение типа производства
	2
	2,3

	Тема 2.2
Организация основного производства
	Содержание учебного материала
	28
	

	
	1
	Понятие производственной структуры предприятия. Основное и вспомогательное производство. Производственно – структурные подразделения  предприятия. Цех: понятие, структура. Производственный участок. Безцеховая структура предприятия
	2
	1,2

	
	2
	Принципы и формы организации производственного процесса
	2
	1,2

	
	3
	Сущность, особенности и условия  организации поточного и автоматизированного производства
	2
	1,2

	
	4
	Эффективность поточного и автоматизированного производства
	2
	1,2

	
	5
	Классификация поточных линий, их технико – экономические характеристики
	2
	1,2

	
	6
	Основные параметры поточных линий. Расположение рабочих мест. Размещение оборудования, Этапы автоматизации
	2
	1,2

	
	7
	ГПС ( гибкие производственные системы), их состав
	2
	1,2

	
	8
	ГАУ (гибкий  автоматизированный участок). ГПМ (гибкий производственный модуль). РТК (робототехнический комплекс). Их оборудование, состав
	2
	1,2

	
	9
	Техническая подготовка производства – ТПП: сущность, виды, задачи, основные этапы, методы
	2
	1,2

	
	10
	Конструкторская подготовка производства: организация, задачи, этапы
	2
	1,2

	
	11
	Технологическая подготовка производства: содержание, этапы
	2
	1,2

	
	12
	Технологичность, основные показатели технологичности и эффективности конструкции. Выбор оптимального варианта  технологического процесса. Технологическая себестоимость, ее показатели
	2
	1,2

	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, практические работы, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	
	Практические занятия
	4
	

	
	ПР02 Расчет основных показателей, характеризующих работу поточной линии
	2
	2,3

	
	ПР03 Расчет технологической себестоимости
	2
	2,3

	Тема 2.3
Организация вспомогательного производства
	Содержание учебного материала
	26
	

	
	1
	Задачи и структура инструментального хозяйства. Функции отдельных звеньев инструментального хозяйства
	2
	1,2

	
	2
	Нормирование расхода инструмента Сущность и экономическая эффективность рациональной организации инструментального хозяйства
	2
	1,2

	
	3
	Доставка и возвращение инструмента в условиях ГПС
	2
	1,2

	
	4
	Ремонтное хозяйство: задачи, цель, структура. Система ППР (планово – предупредительного ремонта). Виды ремонтных работ. Ремонтный цикл. Межремонтный период
	2
	1,2

	
	5
	Процесс стружкоудаления, способы удаления стружки от станков
	2
	1,2

	
	6
	СОЖ (смазочно – охлаждающая жидкость). Система раздачи СОЖ, регенерация и приготовление СОЖ
	2
	1,2

	
	7
	Энергетическое хозяйство: сущность, основные энергоносители. Показатели энерговооруженности производства
	2
	1,2

	
	8
	Складское хозяйство: виды, методы, техническое оснащение складов
	2
	1,2

	
	9
	Транспортное хозяйство: задачи, функции, классификация транспортных средств. Организация внутризаводского транспорта, его эффективность
	2
	1,2

	
	10
	Метрологическое хозяйство: значение, классификация контроля качества, структура системы контроля качества
	2
	1,2

	
	11
	Основные этапы технологического процесса контроля качества. Автоматизированная система контроля качества
	2
	1,2

	
	Практические занятия
	4
	

	
	ПР04 Расчет потребности в инструменте
	2
	2,3

	
	ПР05 Расчёт расхода силовой электроэнергии и сжатого воздуха
	2
	2,3

	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, практические работы, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Тема 2.4 Организация труда на машиностроительном предприятии
	Содержание учебного материала
	10
	

	
	1
	Труд: понятие, показатели. Классификация затрат рабочего времени
	2
	1,2

	
	2
	Рабочее место: понятие, значение. Организация рабочего места: планировка, оснащение, обслуживание
	2
	1,2

	
	3
	Основные показатели обслуживания рабочего места
	2
	1,2

	
	4
	Трудовые процессы: задачи, виды, этапы, методы
	2
	1,2

	
	5
	Виды наблюдения – хронометраж, фотография, моментальное наблюдение. Способы наблюдений
	2
	1,2

	Самостоятельная работа обучающихся при изучении раздела 02 МДК 04.01

- подготовка по конспекту лекций; 

- выполнение домашних практических заданий; 

- самостоятельная работа с литературой; 

- наиболее важные теоретические вопросы (сообщения, доклады, рефераты, презентации);

- изучение отдельных тем, вынесенных на самостоятельное рассмотрение
	40
	3

	Примерная тематика домашних заданий

Перспективы развития машиностроения

Изучить производственный цикл

Написать отличие производственного и технологического процессов». 

Изучить типы производства

Зарисовать производственную структуру предприятия 

Изучить основные параметры поточных линий

Сравнить ГАУ и ГПМ, их достоинства и недостатки

Изучить, как производится  расчет технологической себестоимости».

Изучить функции отдельных звеньев инструментального хозяйства».

Изучить  структуру ремонтного цикла станков с ЧПУ»,  « Виды СОЖ».

Изучить схемы проектирования автоматизированных складов

Изучить работу  контрольно – сортировочных автоматов и  контрольно – измерительных машин».

Изучить  классификацию затрат рабочего времени

Выполнить планировку рабочего места станочника согласно всех требований НОТ».

Найти и записать недостатки хронометража и фотографии
	
	

	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, практические работы, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Учебная практика
Слесарная практика (виды работ):

1. Инструктаж по технике безопасности

2. Измерительные инструменты

3. Разметка. (Нанесение произвольно расположенных, взаимно параллельных и взаимно перпендикулярных рисок, образованных отрезками прямых линий, окружностей и радиусных кривых. Разметка осевых линий. Кернение. Разметка контурных деталей с отсчетом размеров от кромки заготовок и от осевых линий. Разметка контуров деталей по шаблонам. Заточка и заправка разметочных инструментов)
4. Рубка, правка, гибка. (Рубка листовой стали по уровню губок тисков по разметочным рискам. Вырубание на плите заготовок различных очертаний из листовой стали. Правка полосовой стали на плите. Правка круглого стального прутка на плите с применением призм. Проверка по линейке и на плите. Гибка полосовой стали на заданный угол. Гибка кромок листовой стали вручную и с применением простейших приспособлений. Гибка колец из проволоки и из полосовой стали.)

5. Резание и опиливание металла. (Резка угловой стали по рискам.  Отрезка полос от листа по рискам с поворотом полотна ножовки. Резка листового материала ручными ножницами. Резка металла рычажными ножницами. Опиливание широких и узких поверхностей с проверкой плоскостности локальной линейкой. Опиливание плоских поверхностей. Проверка углов угольником, шаблоном и простым угломером. Опиливание цилиндрических поверхностей. Опиливание деталей различных профилей)

6. Сверление, зенкование, зенкерование, развертывание отверстий. (Сверление сквозных и глухих отверстий. Рассверливание отверстий. Сверление отверстий ручными дрелями. Заправка режущих элементов сверл. Подбор зенковок и зенкеров в зависимости от назначения отверстия и точности его обработки. Зенкование сквозных цилиндрических отверстий под головки винтов, болтов и заклепок. Подбор разверток. Расчет припусков на развертывание. Развертывание цилиндрических, сквозных и глухих отверстий на сверлильном станке. Развертывание конических отверстий под штифты)

7. Нарезание резьбы. (Нарезание наружной и внутренней резьбы на болтах, гайках, шпильках и трубах. Подготовка отверстия для нарезания резьбы метчиками. Нарезание резьбы в сквозных и глухих отверстиях. Нарезание резьбы в сопрягаемых деталях. Контроль резьбовых деталей.)

8. Шабрение. (Шабрение параллельных и перпендикулярных плоских поверхностей. Шабрение криволинейных поверхностей. Затачивание и заправка шаберов для обработки плоских и криволинейных поверхностей)

9. Притирка и доводка. (Притирка деталей, изготовленных из материалов с различными свойствами.  Доводка поверхностей до зеркальности и размеров деталей до требуемой точности. Контроль обработанных деталей по форме и размерам)

10. Комплексные работы. (Выполнение слесарных работ с применением слесарного и измерительного инструментов. Работа выполняется по чертежам, технологическим картам)
Станочная практика (токарная, сверлильная, фрезерная, шлифовальная) (виды работ):

1. Ознакомление с основными узлами и механизмами токарного, сверлильного, фрезерного и шлифовального станков. Устройство станины и ее основных частей. Части и элементы инструментов. Классификация инструментов по операциям и видам обработки. Определение подачи и глубины резания. Точность обработки деталей. Понятие о номинальных, предельных и действительных размерах. Обозначение допусков на чертежах. Припуски на обработку. Измерительные инструменты, способы их применения. Технология токарной, сверлильной, фрезерной и шлифовальной обработки. Приспособления, применяемые при этих видах обработки. Режимы резания. Правила настройки станков. Правила ухода за станками. Техника безопасности при работе на станках.

2. Тренировочные упражнения. Наладка и настройка станков. Установка и снятие центров, планшайб и патронов. Управление автоматическими подачами. Пуск и остановка станков.

3. Черновое обтачивание цилиндрических деталей гладкой и ступенчатой форм. Измерение диаметра обрабатываемых деталей. Заточка и установка проходных резцов.

4. Чистовое обтачивание цилиндрических деталей. Заточка и установка резцов для чистовой обработки. Чистовое обтачивание гладких цилиндрических и ступенчатых деталей. Измерение обрабатываемых деталей штангенциркулем, скобами и шаблонами.

5. Торцовая обточка и отрезка. Заточка отрезных и подрезных резцов. Подрезание торцов у деталей различных диаметров и длины, закрепленных в центрах. Проверка плоскости обработанных торцов. Вытачивание канавок. Отрезка при ручной и автоматической подаче коротких и длинных деталей различного диаметра.

6. Обработка цилиндрических отверстий. Установка сверл. Сверление сквозных и глухих отверстий различного диаметра. Заточка и установка расточных резцов. Растачивание цилиндрических сквозных отверстий различных диаметров и длины, ступенчатых отверстий и вытачивание внутренних канавок. Установка и крепление разверток на станке в качающейся державке. Развертывание отверстий. Измерение отверстий по глубине и диаметру штангенциркулем, нутромером и пробками.

7. Обработка конических поверхностей. Наладка станка на коническую обработку способом смещения задней бабки. Черновая и чистовая обработка конусных поверхностей. Наладка станка на коническую обработку способом поворота верхних салазок суппорта. Обработка конических поверхностей. Наладка станка на коническую обработку при помощи копира. Установка конусной линейки и определение угла поворота линейки. Черновое и чистовое обтачивание наружных конических поверхностей и растачивание конических отверстий. Проверка конусных поверхностей и конических отверстий по шаблонам и калибрам.

8. Нарезание резьбы. Настройка станка на нарезание резьбы. Нарезание наружной треугольной резьбы со свободным выходом резца. Нарезание резьбы метчиками в сквозных и глухих отверстиях. Нарезание резьбы плашками. Обточка винтов и гаек нарезание прямоугольной и трапецеидальной резьбы. Измерение резьбы штангенциркулем, резьбомером, шаблонами и резьбовыми калибрами.

9. Комплексные работы. Обработка по чертежу различных деталей, включающих цилиндрическую, торцовую и коническую обточку, расточку, сверление и нарезание резьбы.
	540
234
306

	


4 Условия реализации программы
профессионального модуля
4.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация программы учебной дисциплины требует наличия учебного кабинета Машиностроительное производство
Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета:
· рабочее место преподавателя;

· рабочие места для обучающихся (столы и стулья по количеству обучающихся);

· доска;

· шкафы для хранения комплексного методического обеспечения;

· стенд – методический уголок; 

· комплекты металлорежущих инструментов;

· методические пособия для проведения практических работ;

· карточки-задания;
· наглядные пособия;

· чертежи;

· комплект законодательных и нормативных документов;
· комплект учебно-методической документации;
· комплект учебно-методических материалов.

Оборудование лаборатории и рабочих мест лаборатории: 

1
Лаборатория «Технологического оборудования и оснастки»:

- станки токарные;

-станки сверлильные;

- станки фрезерные;

- станки шлифовальные;

- станки зубообрабатывающие;

- станки заточные;

- наборы заготовок;

- инструменты;

- приспособления;

- комплект плакатов;

- комплект учебно-методической документации.

2
Лаборатория «Информационных технологий в профессиональной деятельности»:

- автоматизированное рабочее место преподавателя;
- автоматизированные рабочие места обучающихся;

- сканер;

- принтер;

- проектор;

- локальная сеть и выход в Интернет;

- лицензионное программное обеспечение общего и профессионального назначения;

- комплект учебно-методической документации.

3
Лаборатория «Автоматизированного проектирования технологических процессов и программирования систем ЧПУ»:

- автоматизированное рабочее место преподавателя;

- автоматизированные рабочие места обучающихся;

- методическое пособие по автоматизированной разработке технологических процессов, подготовке производства и управляющих программ механической обработки на оборудовании с ЧПУ, оценке экономической эффективности станочного оборудования и инструментальной оснастки с мультимедийным сопровождением;

- Настольный учебный токарный станок с ЧПУ (PCNC) УТСН4-ЧП8;

- Имитаторы пультов устройств ЧПУ NC-201, FANUC, SINUMERIC.
Оборудование мастерских и рабочих мест мастерских:

1
Слесарная мастерская:

- рабочие места по количеству обучающихся;

- станки: настольно-сверлильные, заточные;

- набор слесарных инструментов;

- набор измерительных инструментов;

- приспособления;

- заготовки для выполнения слесарных работ.

2
Механическая мастерская:

- рабочие места по количеству обучающихся;

- станки: токарные, сверлильные, фрезерные, шлифовальные, заточные.

- набор режущих инструментов;

- набор измерительных инструментов;

- приспособления;

- заготовки для выполнения работ.

3
Участок станков с ЧПУ:

- станки с ЧПУ;

- технологическая оснастка;

- наборы инструментов;

- заготовки.

Реализация программы профессионального модуля предполагает обязательную учебную практику и (или) производственную практику, которая проводится концентрированно.
4.2 Информационное обеспечение обучения

Основные источники:

1 Аверьянов О.И., Аверьянова И.О., Клепиков В.В. Технологическое оборудование: учеб. пособие. - М.: ФОРУМ: ИНФА-М, 2007.

2 Алексеев В.С. Токарные работы Москва: Инфра-М, 2007.-365с.

3 Богдасарова Т. А. Основы резания металлов: Учебное пособие./. – 2-ое изд., стер. – М.: Академия, 2009. – 80с.
4 Схиртладзе А.Г., Новиков В.Ю., Станочник широкого профиля: Учебник для профессиональных учебных заведений. — / 4-е издание, стереотипное — М.: Высшая школа; 2007. — 464с:

5 Фещенко В.Н., Махмутов Р.Х. Токарная обработка: Учебник. 6-е изд., стер. - М.: Высш. шк., 2005. - 303с.
Дополнительные источники:
1 Богдасарова Т.А., Токарное дело Рабочая тетрадь М.: АКАДЕМА, 2003.

2 Богдасарова Т.А., Фрезерное дело Рабочая тетрадь М.: АКАДЕМА, 2003.

3 Вереина Л.И. Справочник токаря Москва,: АКАДЕМА, 2004.

4 Вороненко В.П. ,Машиностроительное производство - М.; Академия, 2001.

5 Коростелева Е.М., Экономика, организация и планирование машиностроительного производства – М.; Высшая школа, 1984.

6 Махалько А.М. Контроль станочных и слесарных работ Москва,: АКАДЕМА, 2004
7 Нефедов Н.А. Практическое обучение в машиностроении Москва, Высшая школа.,1984.

8 Сафонов Н.А Экономика предприятия - М.; Юрист, 2002.

9 Токарь-универсал М.; АКАДЕМА, издательский центр «Академия», 2007.-286с.

10 Черпаков Б.И. Технологическое оборудование машиностроительного производства. - М.: «Академия», 2005.
11 Адамчук В.В., Организация и нормирование труда - М.; ЗАО Финстатинформ, 1999.

Интернет-ресурсы:

1 http://www.metstank.ru/ - Журнал "Металлообработка и станкостроение", в свободном доступе журналы в формате pdf, посвященные тематике ТМС. 

2 http://www.ic-tm.ru/ - Издательский центр "Технология машиностроения", доступны журналы "Технология машиностроения"

3 http://www.i-mash.ru/ - Специализированный информационно-аналитический интернет ресурс, посвященный машиностроению. Доступны для скачивания ГОСТы.

4 http://www.fsapr2000.ru/ - Крупнейший русскоязычный форум, посвященый тематике CAD/CAM/CAE/PDM-систем, обсуждению производственных вопросов и конструкторско-технологической подготовки производства.
5 http://www.lib-bkm.ru/ - "Библиотека машиностроителя". Для ознакомительного использования доступны ссылки на техническую, учебную и справочную литературу.
6 Электронный ресурс «Единое окно доступа к образовательным ресурсам» Форма доступа: http://window.edu.ru/ 

7 Электронный ресурс «Федеральный центр информационно-образовательных ресурсов» Форма доступа: http://fcior.edu.ru/
8 Электронный ресурс «Курс лекций по метрологии, стандартизации и сертификации» Форма доступа: http://studentnik.net/
9 Электронный ресурс «Курс лекций по технологическому оборудованию» Форма доступа: http://studentnik.net/
10 Электронный ресурс «Курс лекций по процессам формообразования и инструмента» Форма доступа: http://studentnik.net/ 

11 Электронный ресурс, портал «Машиностроение» Форма доступа: http://www.mashportal.net/
12 Электронный ресурс «Студенческая электронная библиотека «ВЕДА». Форма доступа:  www.lib.ua-ru.net
13 Электронный ресурс «Публичная интернет-библиотека. Специализация: отечественная периодика». Форма доступа:  www.public.ru
14 Электронный ресурс «Википедия» Форма доступа:  www.ru.wikipedia.org
15 Электронный ресурс «Машиностроение: новости машиностроения, статьи» Форма доступа: www.i-mash.ru/
4.3 Общие требования к организации образовательного процесса

Занятия проводятся в учебных аудиториях, оснащенных необходимым учебным, методическим, информационным, программным обеспечением.

В преподавании используются лекционные формы проведения занятий, практикум, информационно-коммуникационные технологии, кейс-технологии, игровые технологии и т.д.
Консультационная помощь студентам осуществляется в индивидуальной и групповой формах пропорционально количеству часов.

Профессиональному модулю ПМ.04 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих должно предшествовать изучение дисциплин
- ЕН.01 Математика,
- ЕН.02 Информатика,
- ОП.01 Инженерная графика,
- ОП.02 Компьютерная графика,
- ОП.03 Техническая механика,
- ОП.0. Материаловедение,
- ОП.05 Метрология, стандартизация  и сертификация,
- ОП.06 Процессы формообразования и инструменты,

- ОП.11 Информационные технологии в профессиональной деятельности
- ОП.12 Основы экономики организации и правового обеспечения профессиональной деятельности,

Параллельно с профессиональным модулем ПМ.04 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих изучаются дисциплины, ПМ, МДК:

- ОП.06 Процессы формообразования и инструменты

- ОП.07 Технологическое оборудование

- ОП.09 Технологическая оснастка,
- ОП.10 Программирование для автоматизированного оборудования
- ОП.13 Охрана труда
- ОП.14 Безопасность жизнедеятельности
- ПМ 01 Разработка технологических процессов изготовления деталей машин

- МДК 01.01 Технологические процессы изготовления деталей машин

- МДК 01. 02 Системы автоматизированного проектирования и программирования в машиностроении 

- ПМ 02 Участие в организации производственной деятельности структурного подразделения

- МДК.02.01 Планирование и организация работы структурного подразделения

- ПМ 03 Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля

- МДК 03.01 Реализация технологических процессов изготовления деталей

Завершается изучение профессионального модуля ПМ.04 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих  производственной практикой по рабочей профессии и экзаменом квалификационным.
4.4 Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам):
- наличие высшего профессионального образования соответствующего профилю модуля ПМ.04 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих для специальности «Технология машиностроения»;
- наличие высшей квалификационной категории.
Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой:
- Инженерно-педагогический состав: дипломированные специалисты – преподаватели междисциплинарных курсов;

- Мастера: наличие 5-6 квалификационного разряда с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным.
5 Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида профессиональной деятельности)

	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	МДК 04.01
	
	

	ПК 4.1 Выполнять работы на сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных станках.

	Умение самостоятельно выполнять все работы, а так же 

- знание техники безопасности при работе на токарных, фрезерных, сверлильных, шлифовальных  станках;

- правила управления токарным, фрезерным, сверлильным, шлифовальным  станком;

- установка деталей в универсальные приспособления при работе на фрезерных, сверлильных, шлифовальных  токарных станках;

- обработка наружных и внутренних фасонных поверхностей;

- обработка наружных и внутренних резьбовых поверхностей;

- заточка режущего инструмента для токарных станков.
	- Тестирование

- Экспертная оценка выполнения практических занятий;

- Комплексная работа по результатам учебной практики;

- Экзамен по МДК;
- Комплексный экзамен по модулю

	ПК4.2 Осуществлять техническое обслуживание сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных станков. 
	Умение самостоятельно осуществлять техническое обслуживание сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных станков.  .
	- Тестирование

- Экспертная оценка выполнения практических занятий;

- Комплексная работа по результатам учебной практики;

- Экзамен по МДК;

- Комплексный экзамен по модулю

	ПК 2.1

Участвовать в планировании и организации работы структурного подразделения
	- Проектирование рациональной организации рабочего места 

- Обоснование и расчет показателей, характеризующих эффективность организации основного и вспомогательного оборудования;
- Грамотное изложение принципов, форм и методов организации производственного и технологического процессов
	- Тестирование

- Экспертная оценка выполнения практических занятий;

- Комплексная работа по результатам учебной практики;

- Экзамен по МДК;

- Комплексный экзамен по модулю


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.
	Результаты (освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ОК01

Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	- демонстрация интереса к будущей профессии в процессе освоения образовательной  программы, участия в научном обществе учащихся, олимпиадах, фестивалях, конференциях
	- интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы

	ОК02

Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество
	- выбор и применение методов и способов решения профессиональных задач в области машиностроительного производства

- оценка эффективности и качества выполнения заданий
	- наблюдение и оценка достижений при выполнении задания на лабораторных и практических занятиях, в период учебной и производственной практик, военных сборов

	ОК03

Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность
	- решение стандартных и нестандартных профессиональных задач в области машиностроительного производства 

- правильность и объективность оценки нестандартных и аварийных ситуаций

- эффективный поиск, ввод и использование необходимой информации для выполнения профессиональных задач
	- оценка достижений по результатам выполнения внеаудиторной самостоятельной работы

	ОК04

Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития
	- использование различных источников информации, включая электронные

- использование ресурсов Интернет в профессиональной деятельности

- использование  информационно-коммуникационных технологий для решения профессиональных задач
	- наблюдение и оценка достижений по результатам деятельности во внеучебных мероприятиях

	ОК05

Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
	- взаимодействие с обучающимися, с преподавателями в ходе обучения

- самоанализ и коррекция результатов собственной работы
	- наблюдение и оценка достижений по результатам деятельности во внеучебных мероприятиях

	ОК06

Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями
	- организация самостоятельных занятий при изучении профессионального модуля
	- наблюдение и оценка достижений по результатам деятельности во внеучебных мероприятиях

	Результаты (освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ОК07

Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий
	- планирование обучающимися повышения квалификационного уровня в области машиностроительного производства
	- наблюдение и оценка достижений по результатам деятельности во внеучебных мероприятиях

	ОК08

Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации
	- анализ инноваций в области машиностроительного производства - применение инновационных технологий в области машиностроительного производства
	- наблюдение и оценка достижений по результатам деятельности во внеучебных мероприятиях

	ОК09

Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности
	- развитие логического мышления
	- наблюдение и оценка достижений по результатам деятельности во внеучебных мероприятиях

	ОК10

Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)
	- использование полученных профессиональных умений при исполнении воинских обязанностей (для юношей)
	


3. Контроль приобретения практического опыта
	Требования к практическому опыту и коды формируемых профессиональных компетенций


	Коды формируемых профессиональных, общих компетенций, умений 


	Виды и объем работ на учебной и/ или производственной практике, требования к их выполнению и/ или условия выполнения

(необходимо выбрать подходящую формулировку или скорректировать ее)


	Документ, подтверждающий качество выполнения работ

	1
	2
	3
	4

	иметь практический опыт:

рационально организовывать рабочие места,

участия в реализации технологического процесса по изготовлению деталей;

проведения контроля соответствия качества деталей требованиям технической документации; 

ПК 2.1 Участвовать в  планировании и организации работы структурного подразделения

ПК 4.1 Выполнять работы на сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных станках.

ПК4.2.Осуществлять техническое обслуживание сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных станков. 


	    ПК  2.1

ПК4.2

ПК 4.1
ОК 1 …9
	     1. Комплексные работы. Выполнение слесарных работ с применением слесарного и измерительного инструментов. Работа выполняется по чертежам, технологическим картам

 2. Комплексные работы. Выполнение Тренировочные упражнения. Наладка и настройка станков. Установка и снятие центров, планшайб и патронов. Управление автоматическими подачами. Пуск и остановка станков.

      3.Комплексные работы. Обработка по чертежу различных деталей, включающих цилиндрическую, торцовую и коническую обточку, расточку, сверление и нарезание резьбы.
	Аттестационный лист о прохождении практики (формат в Приложении 1), Дневник практики


4. Задания для оценки освоения умений и усвоения знаний

	
Освоенные  умения  и усвоенные  знания
	Контроль освоения умений и усвоения знаний

	уметь: 

· читать чертежи; 

· определять годность размеров, форм, расположения и шероховатости  поверхностей деталей;

· обрабатывать детали и инструменты на токарных, фрезерных, сверлильных, шлифовальных станках;
· проверять качество выполненных работ;

· рационально организовывать рабочие места, обеспечивать их предметами и средствами труда;

· рассчитывать показатели, характеризующие эффективность организации основного и вспомогательного оборудования;
знать: 

· виды деталей и их поверхности;

· виды обработки резания;

· виды режущих инструментов;

· элементы технологической операции;

· технологические возможности металлорежущих станков;

· назначение станочных приспособлений;

· основные методы контроля качества детали;

· физико-механические свойства конструкционных и инструментальных материалов;

· принципы, формы и методы организации производственного и технологического процессов;

	
Тестирование

Экспертная оценка выполнения практических занятий;
 Комплексная работа по результатам учебной практики;

Дифференцированный зачет по МДК;

 Комплексный экзамен по модулю


Приложение А
Перечень самостоятельной работы обучающихся

	Тема самостоятельной работы
	Цель
	Вид самостоятельной работы
	Средства
	Результат
	Коли-чество часов

	Раздел 1 Теоретические основы подготовки станочников

	Изучить правила техники безопасности в станочной мастерской
	- Формирование способности самостоятельно осуществлять поиск и использование информации, необходимой для ответа на поставленный вопрос 

- Закрепление теоретических знаний
	- Исследование учебной литературы

- Составление конспекта
	- Индивидуальное задание

- Интернет
- Конспект

- Учебник 
	- Отчет о выполнении задания
- Устный опрос
	2

	Изучение схем обработки резанием
	- Формирование способности самостоятельно осуществлять поиск и использование информации, необходимой для ответа на поставленный вопрос 

- Закрепление теоретических знаний
	- Исследование учебной литературы

- Составление конспекта
	- Индивидуальное задание

- Интернет
- Конспект

- Учебник 
	- Отчет о выполнении задания
- Устный опрос

- Презентация
	4

	Изучить геометрические параметры и конструкции режущих инструментов.
	- Формирование способности самостоятельно осуществлять поиск и использование информации, необходимой для ответа на поставленный вопрос 

- Закрепление теоретических знаний
	- Исследование учебной литературы

- Составление конспекта
	- Индивидуальное задание

- Интернет
- Конспект

- Учебник 
	- Отчет о выполнении задания
- Устный опрос
	4

	Изучить основные части и узлы  токарных, фрезерных, сверлильных и шлифовальных станков
	- Формирование способности самостоятельно осуществлять поиск и использование информации, необходимой для ответа на поставленный вопрос 

- Закрепление теоретических знаний
	- Исследование учебной литературы

- Составление конспекта
	- Индивидуальное задание

- Интернет
- Конспект

- Учебник 
	- Отчет о выполнении задания
- Устный опрос

- Презентация
	4

	Изучить организацию и обслуживание рабочего места станочников
	- Формирование способности самостоятельно осуществлять поиск и использование информации, необходимой для ответа на поставленный вопрос 

- Закрепление теоретических знаний
	- Исследование учебной литературы

- Составление конспекта
	- Индивидуальное задание

- Интернет
- Конспект

- Учебник 
	- Отчет о выполнении задания
- Устный опрос
	2

	Тема самостоятельной работы
	Цель
	Вид самостоятельной работы
	Средства
	Результат
	Коли-чество часов

	Изучить приспособления и вспомогательный инструмент для токарных, фрезерных, сверлильных и шлифовальных станков
	- Формирование способности самостоятельно осуществлять поиск и использование информации, необходимой для ответа на поставленный вопрос 

- Закрепление теоретических знаний
	- Исследование учебной литературы

- Составление конспекта
	- Индивидуальное задание

- Интернет
- Конспект

- Учебник 
	- Отчет о выполнении задания
- Устный опрос
	3

	Изучить правила безопасности при работе на токарных, фрезерных, сверлильных и шлифовальных станках и  охрану труда на предприятии
	- Формирование способности самостоятельно осуществлять поиск и использование информации, необходимой для ответа на поставленный вопрос 

- Закрепление теоретических знаний
	- Исследование учебной литературы

- Составление конспекта
	- Индивидуальное задание

- Интернет
- Конспект

- Учебник 
	- Отчет о выполнении задания
- Устный опрос
	2

	Изучить виды инструментальных материалов, их химический состав и применение
	- Формирование способности самостоятельно осуществлять поиск и использование информации, необходимой для ответа на поставленный вопрос 

- Закрепление теоретических знаний
	- Исследование учебной литературы

- Составление конспекта
	- Индивидуальное задание

- Интернет
- Конспект

- Учебник 
	- Отчет о выполнении задания
- Устный опрос

- Презентация
	2

	Изучить назначение параметров режимов резания
	- Формирование способности самостоятельно осуществлять поиск и использование информации, необходимой для ответа на поставленный вопрос 

- Закрепление теоретических знаний
	- Исследование учебной литературы

- Составление конспекта
	- Индивидуальное задание

- Интернет
- Конспект

- Учебник 
	- Отчет о выполнении задания
- Устный опрос
	3

	Изучить наладку и настройку станков на выполнение различных работ
	- Формирование способности самостоятельно осуществлять поиск и использование информации, необходимой для ответа на поставленный вопрос 

- Закрепление теоретических знаний
	- Исследование учебной литературы

- Составление конспекта
	- Индивидуальное задание

- Интернет
- Конспект

- Учебник 
	- Отчет о выполнении задания
- Устный опрос
	3

	Тема самостоятельной работы
	Цель
	Вид самостоятельной работы
	Средства
	Результат
	Коли-чество часов

	Изучить технологический процесс, его состав, припуски , виды припуска и способах установки деталей на различных типах станков
	- Формирование способности самостоятельно осуществлять поиск и использование информации, необходимой для ответа на поставленный вопрос 

- Закрепление теоретических знаний
	- Исследование учебной литературы

- Составление конспекта
	- Индивидуальное задание

- Интернет
- Конспект

- Учебник 
	- Отчет о выполнении задания
- Устный опрос

- Презентация
	3

	Изучить методы контроля наружных цилиндрических поверхностей, отверстий, плоскостей
	- Формирование способности самостоятельно осуществлять поиск и использование информации, необходимой для ответа на поставленный вопрос 

- Закрепление теоретических знаний
	- Исследование учебной литературы

- Составление конспекта
	- Индивидуальное задание

- Интернет
- Конспект

- Учебник 
	- Отчет о выполнении задания
- Устный опрос
	2

	Итого по разделу 1
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	Раздел 2 Машиностроительное производство

	Перспективы развития машиностроения. Изучить производственный цикл
	- Знакомство с основоположниками науки «Технология машиностроения» и их роль в ее развитии
	- Исследование учебной литературы
	- Индивидуальное задание

- Интернет
	- Сообщения

- Отчет о выполнении задания
	3

	Написать отличие производственного и технологического процессов
	- Формирование способности самостоятельно осуществлять поиск и использование информации, необходимой для  ответа на поставленный вопрос
	- Исследование учебной литературы

- Составление конспекта
	- Индивидуальное задание

- Интернет
- Конспект

- Учебник
	- Сообщения

- Отчет о выполнении задания
	3

	Изучить типы производства
	- Формирование способности самостоятельно осуществлять поиск и использование информации, необходимой для ответа на поставленный вопрос
	- Исследование учебной литературы

- Составление конспекта
	- Индивидуальное задание

- Интернет
- Конспект

- Учебник 
	- Сообщения

- Отчет о выполнении задания
	3

	Тема самостоятельной работы
	Цель
	Вид самостоятельной работы
	Средства
	Результат
	Коли-чество часов

	Зарисовать производственную структуру предприятия
	- Формирование способности самостоятельно осуществлять поиск и использование информации, необходимой для ответа на поставленный вопрос 

- Закрепление теоретических знаний
	- Исследование учебной литературы

- Составление схемы

- Составление конспекта
	- Индивидуальное задание

- Интернет
- Конспект

- Учебник
	- Отчет о выполнении задания
- Устный опрос 
	2

	Изучить основные параметры поточных линий
	- Формирование способности самостоятельно осуществлять поиск и использование информации, необходимой для ответа на поставленный вопрос 

- Закрепление теоретических знаний
	- Исследование учебной литературы

- Составление конспекта

- Ответы на вопросы
	- Индивидуальное задание

- Интернет
- Конспект

- Учебник 
	- Отчет о выполнении задания
- Устный опрос 
	3

	Изучить, как производится  расчет технологической себестоимости»
	- Формирование способности самостоятельно осуществлять поиск и использование информации, необходимой для ответа на поставленный вопрос 

- Закрепление теоретических знаний
	- Исследование учебной литературы

- Составление конспекта
	- Индивидуальное задание

- Интернет
- Конспект

- Учебник
	- Сообщения

- Отчет о выполнении задания
	4

	Изучить  структуру ремонтного цикла станков с ЧПУ. Виды СОЖ.
	- Формирование способности самостоятельно осуществлять поиск и использование информации, необходимой для ответа на поставленный вопрос 

- Формирование умения  сделать правильные выводы

- Закрепление теоретических знаний
	- Исследование учебной литературы

- Составление конспекта
	- Индивидуальное задание

- Интернет
- Конспект

- Учебник
	- Сообщения

- Отчет о выполнении задания
- Устный опрос
	4

	Изучить показатели энерговооруженности производства
	- Формирование способности самостоятельно осуществлять поиск и использование информации, необходимой для ответа на поставленный вопрос 

- Закрепление теоретических знаний
	- Исследование учебной литературы

- Составление конспекта
	- Индивидуальное задание

- Интернет
- Конспект

- Учебник
	- Сообщения

- Отчет о выполнении задания
- Устный опрос
	3

	Тема самостоятельной работы
	Цель
	Вид самостоятельной работы
	Средства
	Результат
	Коли-чество часов

	Изучить схемы проектирования автоматизированных складов
	- Формирование способности самостоятельно осуществлять поиск и использование информации, необходимой для ответа на поставленный вопрос 

- Закрепление теоретических знаний
	- Исследование учебной литературы

- Составление конспекта
	- Индивидуальное задание

- Интернет
- Конспект

- Учебник 
	- Сообщения

- Отчет о выполнении задания
- Устный опрос 
	3

	Изучить работу  контрольно – сортировочных автоматов и  контрольно – измерительных машин»
	- Формирование способности самостоятельно осуществлять поиск и использование информации, необходимой для ответа на поставленный вопрос 

- Закрепление теоретических знаний
	- Исследование учебной литературы

- Составление конспекта
	- Индивидуальное задание

- Интернет
- Конспект

- Учебник 
	- Отчет о выполнении задания
- Устный опрос 
	3

	Изучить  классификацию затрат рабочего времени
	- Формирование способности самостоятельно осуществлять поиск и использование информации, необходимой для ответа на поставленный вопрос 

- Закрепление теоретических знаний
	- Исследование учебной литературы

- Составление конспекта
	- Индивидуальное задание

- Интернет
- Конспект

- Учебник 
	- Отчет о выполнении задания
- Устный опрос 
	3

	Выполнить планировку рабочего места станочника согласно всех требований НОТ
	- Формирование способности самостоятельно осуществлять поиск и использование информации, необходимой для ответа на поставленный вопрос 

- Закрепление теоретических знаний
	- Исследование учебной литературы

- Составление конспекта

- Выполнение планировки
	- Индивидуальное задание

- Интернет
- Конспект

- Учебник 
	- Отчет о выполнении задания
- Устный опрос 
	3

	Найти и записать недостатки хронометража и фотографии
	- Формирование способности самостоятельно осуществлять поиск и использование информации, необходимой для ответа на поставленный вопрос 

- Закрепление теоретических знаний
	- Исследование учебной литературы

- Составление конспекта
	- Индивидуальное задание

- Интернет
- Конспект

- Учебник 
	- Отчет о выполнении задания
- Устный опрос 
	3

	Итого по разделу 2
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