АНИРОВАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОГО ОБУЧЕНИЯ. НОРМИРОВАНИЕ УЧЕБНО-ПРОИЗВОДСТВЕННОГО ТРУДА УЧАЩИХСЯ

5.1. Планирование производственного обучения

Под планированием производственного обучения понимается система мер (мероприятий), направленных на создание условий, обеспечивающих качественную профессиональную практическую подготовку квалифицированных рабочих и специалистов в профессиональных учебных заведениях.

Основой производственного обучения учащихся в профессиональных учебных заведениях является участие учащихся в производительном труде. Вместе с тем программа производственного обучения не раскрывает, какие конкретно, в какой последовательности, сколько учебно-производственных работ должен выполнить учащийся, чтобы соответствовать предъявляемым требованиям. Эта задача перевода требований учебной программы на язык конкретной учебно-производственной деятельности учащихся решается путем правильно организованного планирования производственного обучения. Большую роль играет правильно организованное планирование производственного обучения для установления связей производственного обучения со специальными предметами.

Учитывая все это, основными задачами планирования производственного обучения являются:
обеспечение полного и своевременного выполнения учебных планов и программ;
обеспечение правильного подбора учебно-производственных работ, соответствующих программам производственного обучения, распределения их между учебными группами, полной и равномерной загрузки учащихся, рационального использования учебно-материального оснащения учебного заведения;
создание условий для рациональной организации и своевременного материально-технического оснащения производственного обучения;
определение объема и сроков выпуска продукции, изготавливаемой учащимися в процессе производственного обучения, обеспечение целесообразного и экономного использования финансовых и материальных ресурсов, выделяемых на производственное обучение;
планирование (перспективное и текущее) работы мастера производственного обучения.

Планирование производственного обучения - задача производственно-педагогическая. Это требует от организаторов производственного обучения - заместителя директора учебного заведения по учебно-производственной работе, старшего мастера и мастеров производственного обучения глубоких знаний производственно-технических возможностей процесса производственного обучения, владения психолого-педагогическими основами производительного труда учащихся на различных периодах производственного обучения.

В процессе производственного обучения в тесной взаимосвязи решаются учебные и производственные задачи, хотя между ними могут быть определенные противоречия. Специфика и искусство планирования учебно-производственного процесса заключается в том, чтобы обе эти задачи решались в единстве, дополняли друг друга.

Планирование производственного обучения включает следующие основные элементы:
педагогически обоснованный подбор учебно-производственных работ учащихся; разработку на этой основе перечней таких работ;
планирование учебно-производственной деятельности группы на определенный отрезок времени;
планирование производственного обучения при нефронтальной организации учебного процесса.

Планирование производственного обучения тесно связано с нормированием учебно-производственного труда учащихся. Нормирование в этом смысле является составной частью планирования, основой для количественных расчетов производственных планов. В этой связи вопросы планирования производственного обучения и нормирования учебно-производственных работ рассматриваются во взаимосвязи.
	№ п/п
	Содержание производственных работ
	Количество часов

	Инструктаж по безопасным условиям труда и знакомство с рабочим местом (12 ч.)

	1
	Вводное занятие. Задачи обучения. Инструктаж по организации рабочего места
	6

	2
	Изучение технологического процесса, документации. Безопасные приёмы работы на рабочем месте
	6

	Самостоятельное выполнение работ ручной дуговой сварки (252 ч.)
Контроль сварочных работ (36 ч.)

	Сварка балок и рам

	3
	Заготовительные операции
	6

	4
	Сборка деталей под сварку
	6

	5
	Сварка балок двутаврового сечения
	6

	6
	Сварка балок двутаврового сечения
	6

	7
	Сварка балок двутаврового сечения
	6

	8
	Контроль сварочных работ
	6

	9
	Сварка балок коробчатого сечения
	6

	10
	Сварка балок коробчатого сечения
	6

	11
	Сварка балок коробчатого сечения
	6

	12
	Контроль сварочных работ
	6

	13
	Сварка рам
	6

	14
	Сварка рам
	6

	15
	Контроль сварочных работ
	6

	Сварка решетчатых конструкций

	16
	Заготовительные операции
	6

	17
	Сборка деталей под сварку
	6

	18
	Сварка решетчатых конструкций
	6

	19
	Сварка решетчатых конструкций
	6

	20
	Контроль сварочных работ
	6

	Сварка трубных конструкций

	21
	Заготовительные операции
	6

	22
	Сборка деталей под сварку
	6

	23
	Сварка трубопроводов
	6

	24
	Сварка трубопроводов
	6

	25
	Контроль сварочных работ
	6

	Сварка оболочковых конструкций

	26
	Заготовительные операции
	6

	27
	Сборка деталей под сварку
	6

	28
	Сварка резервуаров
	6

	29
	Сварка резервуаров
	6

	30
	Контроль сварочных работ
	6

	Наплавка и резка деталей

	31
	Наплавка деталей под механическую обработку
	6

	32
	Наплавка деталей под механическую обработку
	6

	33
	Наплавка деталей под механическую обработку
	6

	34
	Наплавка деталей под механическую обработку
	6

	35
	Наплавка деталей под механическую обработку
	6

	36
	Ручная дуговая резка
	6

	37
	Ручная дуговая резка
	6

	38
	Ручная дуговая резка
	6

	39
	Ручная дуговая резка
	6

	40
	Ручная дуговая резка
	6

	41
	Ручная дуговая резка
	6

	42
	Резка и подгонка деталей из профильного металлопроката
	6

	43
	Резка и подгонка деталей из профильного металлопроката
	6

	44
	Резка и подгонка деталей из профильного металлопроката
	6

	45
	Резка и подгонка деталей из профильного металлопроката
	6

	46
	Резка и подгонка деталей из профильного металлопроката
	6

	47
	Резка заготовок из легированной стали
	6

	48
	Резка заготовок из легированной стали
	6

	49
	Резка заготовок из легированной стали
	6

	50
	Резка заготовок из легированной стали
	6

	Самостоятельное выполнение работ газовой сварки (150 ч.)
Контроль сварочных работ (24 ч.)


	51
	Сварка глушителей
	6

	52
	Сварка глушителей
	6

	53
	Устранение дефектов деталей автомобилей наплавкой
	6

	54
	Устранение дефектов деталей автомобилей наплавкой
	6

	55
	Устранение раковин в отливках
	6

	56
	Устранение раковин в отливках
	6

	57
	Сварка резервуара для негорючих жидкостей
	6

	58
	Сварка резервуара для негорючих жидкостей
	6

	59
	Сварка резервуара для негорючих жидкостей
	6

	60
	Контроль сварочных работ
	6

	61
	Сварка вентиляционных труб
	6

	62
	Сварка вентиляционных труб
	6

	63
	Сварка вентиляционных труб
	6

	64
	Контроль сварочных работ
	6

	65
	Сварка безнапорных труб для воды
	6

	66
	Сварка безнапорных труб для воды
	6

	67
	Сварка безнапорных труб для воды
	6

	68
	Контроль сварочных работ
	6

	69
	Устранение дефектов арматуры из бронз и латуни
	6

	70
	Устранение дефектов арматуры из бронз и латуни
	6

	71
	Наплавка сталей на дефектные поковки
	6

	72
	Наплавка сталей на дефектные поковки
	6

	73
	Наплавка сталей на дефектные поковки
	6

	74
	Контроль сварочных работ
	6

	75
	Пайка деталей из ковкого чугуна
	6

	76
	Пайка деталей из ковкого чугуна
	6

	77
	Кислородная резка
	6

	78
	Кислородная резка
	6

	79
	Кислородная резка
	6

	Изучение и применение прогрессивной технологии и передовых методов и приёмов труда (30 ч.)

	80
	Изучение способов повышения производительности
	6

	81
	Изучение способов повышения производительности
	6

	82
	Сварка трёхфазной дугой
	6

	83
	Сварка лежачим электродом
	6

	84
	Сварка с глубоким проплавлением
	6

	Пробная квалификационная работа и выпускные квалификационные экзамены (36 ч.)
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