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Для  изготовления  деревянных  ручек  к  напильникам.
По   изготовлению  деревянных  ручек  для  напильников,  мы  вот  уже  три  года  успешно  используем  два  приспособления.  Первое  из  них - к  токарному  станку  ТСД-120  (рис. 1)  -  позволяет  учащимся  5- 6 классов  качественно, а  главное  с  относительно  большой  производительностью  (10-12 шт. в  час)  и  безопасностью  вытачивать  ручки  для  напильников  (стамесок, шил ,  отверток).  За  основу  была  взята  конструкция  опубликованная  в  приложении  "ЮТ  для  умелых  рук"  (№   10  за  1980  г).  При   его  совершенствовании   уменьшено  количество  деталей   и   болтовых  соединений,   что  позволило   избежать  значительной  вибрации   приспособления  в  работе.  Боковые  стойки  4   мы  изготовили  из  швеллера,  продольные  5  и  поперечные  6   салазки  выточили   на  фрезерном  станке  из  поковок.  Все  детали    сделаны  во  время  занятий  технического  кружка  учащимися   7-8  классов.  
.                                                                                                                 
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                               Рис.  1.  Суппорт  к  станку  СТД-120
1- маховик   ходового  винта,  2- основание,  3- направляющая, 4- боковая  стойка,  5- продольная  салазка,  6 - поперечная  салазка,  7- маховик  подачи  резца,             8- крышка  с  вырезанным  профилем  ручки,  9- фиксатор  направитель,  10-  резец. 
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                Рис. 2.   Кондуктор  для  сверления 
      Второе   приспособление -  кондуктор  (рис.  2)  для  сверления   глухих  отверстий  в  ручках    под  хвостовик   инструмента  -  также  было  сконструировано  и  изготовлено  в  техническом  кружке.  На  двух  брусках  из  древесины  твердых   пород  размеров    150 х120 х30 мм  были   вырезаны  на  1/2 углубления  по  контуру   ручек.  С  внешней  стороны  бруски  укреплены  металлическими   пластинами  150 х120 х 2  мм.  Оба  бруска  соединены  между  собой  шарниром-петлей  и  зажимным  устройством  (болтом  с  гайкой-барашком).  С  помощью   уголка   приспособление   укрепляется  на  пластинеосновании   размером  200 х 150 х 3  мм  с  прорезями   для    установки       на   столе  сверлильного   стола.
И,  хотя   производительность  такого  приспособления  не  очень  высока,   оно  обеспечивает  безопасность  в  работе  с  фигурными   ручками  и  высокое  качество  выполнения  операции.  Чтобы  во  время  сверления  ручки  не  проворачивалис,  в  углубления  можно  вклеить   тонкую   резинку  или   кусочек  кожи.
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