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Тема программы № 4 
[bookmark: _GoBack]Тема урока: Выполнение настрочных, накладных швов.
Тип урока: Изучение нового материала
Цели урока:
1. образовательные:
Закрепить и пополнить знания по обработке краевых машинных швов, научить работать с  инструкционно – технологическими картами, применять самостоятельно приобретённые знания. 
1. развивающие:
Развивать профессиональные навыки обучающихся по обработке краевых машинных швов, логическое и системное мышление, интерес к профессии.
3.        воспитательные:
Воспитать у обучающихся способность и привычку планировать свой труд; умение работать с применением рациональных приёмов способов труда, современной техники и технологии; высокую технологическую дисциплину, умение применять в работе профессиональные знания; рационализацию организацию труда и рабочего места; соблюдение правил безопасности труда.
Методы обучения:
Словесные (объяснение, беседа), практические (показ практических приемов выполнения краевых машинных швов)
Межпредметные связи
Технология изготовления швейных изделий, охрана труда, материаловедение, оборудование швейного производства.
Материально-техническое обеспечение урока:
Ноутбук, проектор. Инструменты и приспособления: сантиметровая лента, иголки, булавки, мел, ножницы, наперсток. Образцы тканей для выполнения швов, нитки.
Форма организации учебной работы: индивидуальная

Ход урока (краткий план урока)                                                                  Время

I.    Вводный инструктаж:                                                                      40 мин.
1.  Организационный момент: приветствие, сверка присутствующих     
     по журналу, оценка внешнего вида учащихся.                                      3 мин.
2. Сообщение темы и разъяснение целей и задач урока.                            2 мин.
3. Актуализация знаний учащихся по материалам спец. дисциплин и
    предыдущих уроков производственного обучения.                             10 мин.
4. Объяснение темы урока.                                                                          25 мин.
5. Инструктаж по охране труда.                                                                    5 мин.
II.   Текущий инструктаж:                                                                       180мин.
1. Самостоятельные упражнения учащихся в выполнении приемов и операций на каждом этапе производственного задания.
2. Осуществление контроля за:
0. организацией рабочего места;
0. выполнением санитарно-гигиенических правил;
0. выполнением правил по охране труда;
0. соблюдением правильного  и последовательного выполнения технологических приемов и операций;
0. своевременным устранением недостатков в работе учащихся.
3. Уборка рабочего места
 III. Заключительный инструктаж:                                                                   20 мин

1. Подведение учебно-производственных итогов работы:                         15 мин.
0. Оценка за выполнение работы по практическому заданию,    
0. Анализ типичных ошибок, допущенных в работе причин их возникновения и способов их предупреждения или устранения.
1. Оценивание выполненной работы.                                                            3 мин.
1.  Домашнее задание.                                                                                      2 мин.
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