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ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ ПОДГОТОВКА





Должны осуществляться параллельно при постоянной совместной работе конструктора и технолога





Проектирование





Конструирование





Разработка ТЗ





Эскизный 


проект





Технический проект





Процесс экспериментирования (изготовление опытных образцов в условиях массового и серийного производства)





Рабочий проект





Показатели уровня технического развития предприятия:


Уровень автоматизации и механизации производственных процессов Умп.


Степень охвата рабочих механизированным трудом См.


Уровень механизации труда в общих трудозатратах Умт.


Фондовооруженность Ф


Электровооруженность труда Эт





Разработка тех. процесса для массового или серийного изготовления нового изделия





Проектирование оснастки, необходимой для выполнения тех. процесса





Определение норм времени, 


прогрессивных норм расхода 


материалов





Отладка тех. процесса на рабочих местах и организация выпуска изделия в массовом или серийном 


порядке





Задачей конструкторской подготовки является: создание на базе стандартизации и унификации размерных рядов элементов деталей, сб. единиц в целях ускорения перехода от изготовления одной конструкции к другой





Показатели:


Степень применения типовых тех. процессов в массовом и крупносерийном производстве.


Уд. Вес применения автоматического оборудования.


Применение агрегатного оборудования, станков с ЧПУ, автом. и переналаживаемых поточных линий.


Применение прогрессивных метолов обработки.


Сокращение (устранение) ручного труда. 





Показатели технологичности и эффективности конструкции:


Коэффициент конструктивной преемственности Кк.п.


Коэффициент унификации Ку.


Коэффициент повторяемости Кп.


Коэффициент полезного использования материалов Ки.м.


Коэффициент использования дорогостоящих материалов.


Удельная материалоемкость.


Коэффициент точности обработки.


Коэффициент чистоты обработки


Степень сложности; Удельная трудоемкость.








