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ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

Производственная практика является составной частью учебно-воспитательного процесса (УВП), она проводится на завершающем этапе обучения, на рабочих местах в организациях и предприятиях различных организационно-правовых форм на основе прямых договоров, заключаемых между организациями, предприятиями и ГОУ СПО «ШАСК». Во время производственной практики обучающие самостоятельно выполняют работы, характерные для соответствующей профессии и уровня квалификации.
Производственная практика по профессии «Мастер столярного и мебельного производства» проводится на третьем курсе, в конце второго полугодия в количестве 360 часа.

Руководство производственной практикой учебной группы осуществляет преподаватель или мастер производственного обучения, назначенный приказом директора ГОУ СПО «ШАСК», который несет ответственность за выполнение программы практики.
Руководителем производственной практики непосредственно на предприятии является лицо, назначенное приказом руководителя предприятия из числа инженерно-технических работников или опытных высококвалифицированных рабочих.
С обучающимися обязательно проводится инструктаж по технике безопасности, электробезопасности и пожарной безопасности непосредственно на предприятии, т. е. на рабочем месте практиканта.
Продолжительность рабочего дня учащегося во время производственной практики определяется согласно трудовому законодательству из расчета 36 часов в неделю при возрасте 16-18 лет, и до 40 часов в неделю при возрасте старше 18 лет.
Во время прохождения производственной практики обучающий ведет дневник учета выполненных работ за каждый рабочий день. Руководитель практики от предприятия должен оценивать ежедневную работу обучающегося  и выставлять соответствующую оценку в дневник. По окончании практики обучающему выдается производственная характеристика, где дается оценка уровня профессиональных качеств обучающегося.
Обучающий выполняет выпускную практическую квалификационную работу и пишет экзаменационную письменную работу по индивидуальной теме, полученной перед выходом на практику.
ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ

Целью производственной практики является подготовка обучающихся к самостоятельной высокопроизводительной работе по осваиваемой профессии «Мастер столярного и мебельного производства», а также совершенствование знаний и практических умений, полученных обучающихся в процессе производственного обучения, освоения производственных навыков и умений, новых технологий.
Задачи производственной практики:
· адаптация обучающихся в конкретных производственных условиях и к режиму работы;

· воспитать у обучающихся сознательной трудовой и технологической дисциплины, ответственного отношения к труду, бережного отношения к оборудованию;

· закрепление и совершенствование профессиональных знаний и умений по профессии при соблюдении правил безопасности труда;

· накопление опыта самостоятельной работы по профессии;

· изучение нормативной, технической и технологической документации; 

· освоение новых отделочных технологий;

· формирование умений согласовывать свой труд в коллективе;

· совершенствование навыков самоконтроля и взаимоконтроля;

· формирование основных профессионально-значимых качеств личности
рабочего.
ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН
ПРЕДВЫПУСКНОЙ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
	№ 

п/п
	Наименование разделов и тем
	Кол-во часов

	1
	2
	3

	1
	Выполнение мебелно -сборочные работы
	306

	П1
	Знакомство с объектом и инструктаж по ТБ на рабочих местах 
	6

	П2
	Сборка простых элементов на шипы
	12

	П3
	Сборка простых элементов на клей
	6

	П4
	Сборка простых элементов на нагеля 
	12

	П5
	Сборка простых элементов на саморезы
	6

	П6
	Сборка ящиков на шипы
	12

	П7
	Сборка ящиков на клей
	12

	П8
	Сборка полуящиков на шипы
	12

	П9
	Сборка полуящиков на клей
	12

	П10
	Сборка спаренных оконных коробок
	36

	П11
	Сборка раздельных оконных коробок
	36

	П12
	Сборка шитовых дверных коробок
	24

	П13
	Сборка рамочных дверных коробок
	24

	П14
	Сборка двухпольных дверных коробок
	24

	П15
	Сборка мебельных изделий: табуреты
	12

	П16
	Сборка мебельных изделий: столы
	12

	П17
	Сборка мебельных изделий: кровати
	12

	П18
	Сборка мебельных изделий: шкафы
	18

	П19
	Сборка мебельных изделий:  тумбочки
	18

	2
	Ремонт мебельных изделий
	42

	П1
	Замена изломанных мебельных деталей 
	24

	П2
	Замена крепежной фурнитуры и декора
	18

	
	Итоговая аттестация
	12

	
	Всего
	360


СОДЕРЖАНИЕ РАБОТ

	№ п/п
	Наименована подтем
	Количество часов на тему
	Виды выполняемых работ
	Сложность работы (разряд)
	Время на выполнение работы (час)
	Наименование норматив. документов и государственных стандартов
	Осваиваемые инструменты, приспособления, средства малой механизации и передовые методы организации труда

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	1
	Знакомство с объектом и инструктаж по ТБ на рабочих местах 
	6
	Ознакомление с объектом строительства комплексом машин и механизмов, работой на объекте, общими правилами охраны труда и безопасности на объекте. 

Инструктаж по охране труда и правилами противопожар. Безопасности на раб. местах
	
	6


	Инструктаж предприятия  по охране труда и противопожарным мероприятиям 
	

	2
	Сборка простых элементов 
	36
	шипы
 клей 

нагели

саморезы
	3раз

3раз

3раз

3раз
	12

6

12

6
	Изготовление столярно-мебельных изделий П.Д. Бобиков
	шипы
 клей 

нагели

саморезы отвертка, электродрель 

	3
	Сборка ящиков 
	24
	шипы
клей
	3раз

3раз
	12 

12
	Изготовление столярно-мебельных изделий П.Д. Бобиков
	пила, сверла и фреза, электродрель

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	4
	Сборка полуящиков 
	24
	 шипы
клей
	3раз

3раз
	12
12
	Изготовление столярно-мебельных изделий П.Д. Бобиков
	пила, сверла и фреза, электродрель

	5
	Сборка оконных коробок
	72
	спаренных раздельных
	4раз

4раз
	36

36
	Розов В.И. Справочник мастера мебельного производства.
	стамеска, станок для резки гнезд под петли, фуговальный станок


	6
	Сборка дверных коробок
	72
	шитовых
 рамочных двухпольных
	4раз

4раз

4раз
	24

24

24
	Розов В.И. Справочник мастера мебельного производства.
	Торцевой станок, шлифовальная машинка, отвертка шурупы, шпильки, шпоны для крепления 



	7
	Сборка мебельных изделий

	72
	табуреты
столы
кровати
шкафы
тумбочки
	3раз

3раз

3раз

4раз

4раз
	12

12

12

18

18
	Бобиков П.Д. Изготовление художественной мебели.

Розов В.И. Справочник мастера мебельного производства.
	 Направляющие, винты, болты, гайки, шпильки, штифты, гвозди, пистоны, кнопки, скобы, шайбы и другие виды. Механизмы для трансформации, изменения и фиксирования элементов мебели в различных положениях.  



	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	8
	Ремонт мебельных изделий
	42
	Замена изломанных мебельных деталей
Замена крепежной фурнитуры и декора

	3раз.

3раз.
	24

18
	Розов В.И. Справочник мастера мебельного производства. Изготовление столярно-мебельных изделий П.Д. Бобиков
	Лобзиковые,
фрезерные, шипорезные, 

сверлильные, долбежные, токарные шлифовальная машинка


ПРОГРАММА ПРАКТИКИ (ВИДЫ И СОДЕРЖАНИЕ РАБОТ)

ВИДЫ ВЫПОЛНЯЕМЫХ РАБОТ

1. Прием смены. Подготовка рабочего места к работе, осмотр оборудования. Проверка наличия и исправности инструмента, защитных приспособлений, противопожарного инвентаря. 

2. Выполнение производственных работ на рабочих местах. Соблюдение технологических параметров, требований, норм, регламентов. Соблюдение норм по обеспечению безопасности при выполнении работ. Постоянный и периодический (осмотр) контроль за работой оборудования. Участие в обсуждении оценки работы бригады, в решении организационных вопросов. 

3. Изучение и применение новой техники, прогрессивной технологии, передовых приемов, способов (методов) труда, которые появились в отрасли и на предприятии непосредственно в период производственной практики обучающихся.

4. Уход за оборудованием.

5. Самостоятельная разработка и осуществление мероприятий по наиболее эффективному использованию рабочего времени, предупреждению брака, экономному расходованию материала, инструментов.

6. Подготовка рабочего места к сдаче. Остановка оборудования. Сдача готовой продукции. Выполнение обязательных работ по культурному содержанию рабочего места.

7. Сдача смены. Заполнение дневника.







