Тема:     Строгание поверхностей древесины и древесных материалов.

Урок №1. Приемы строгания древесины шерхебелем, рубанком          с  одинарным ножом.
                                                                                                                
Цели урока:

Образовательная – научить учащихся выполнять приемы настройки  наладки инструмента для строгания древесины  шерхебелем, рубанком одинарным ножом.

Развивающая – развивать внимательность при строгании древесины, координацию движения, навыки приемов строгания. Познавательных способностей и творческих сил учащихся. 

Воспитательная – воспитать бдительность при выполнении работы. Безопасность условия труда. Бережное отношение к оборудованию и имуществу. 

Тип урока: изучение новых трудовых приемов и операции.

Вид урока: урок - практикум.

Материально – техническое оснащение: 

- оборудование;
- контрольно- измерительные инструменты; 
- инструменты для строгания -  шерхебель, рубанок с одинарным ножом; 
- брусок заготовка 50*50*50;
- приспособление;
- чертежи и технологические карты;
- плакаты;


                           Межпредметные связи:


 материаловедение; спецпредмет «технология столярно-мебельных работ»; черчение; охрана труда.


                                       Ход урока.

                        1.Организационная часть  - 10 мин.

1.1. Раппорт дежурного о готовности к практике.
1.2. Осмотр внешнего вида.

                        2. Вводный инструктаж - 40 мин.

2.1.   Прежде чем начать урок повторим с вами пройденную тему.
     Вопросы:

1) Из каких частей состоит лучковая пила. Рассказать, как правильно настроить  лучковую пилу?

2) Перечислите ручные инструменты для пиления под различными углами?

3) Перечислите ручные электрифицированные инструменты для пиления под различными углами. Дать техническую характеристику маятниковому лобзику PS 300 Q,?

4) Дать техническую характеристику торцовочной пиле FESTOOL KAPEX KS 120 EB. Рассказать о достоинствах и недостатков станка?

5)  Показать приемы  работы с пилой  KAPEX KS 120.

2.2. Сообщение темы и цели урока.

2.3. Объяснить назначение и характер предстоящих работ.

Строгание – это резание древесины по слою клиновидным режущим инструментом называемым ножом  вследствие получаемой стружки. 
Рубанок достаточно древнее изобретение человека, широко применяемое с начала XV в. Первые рубанки состояли из деревянной колодки и лезвия, которое фиксировалось деревянным клином.

Инструменты для строгания подразделяются для широкого применения и инструменты строгания специального назначения.
                        Инструменты широкого применения.
Шерхебель, рубанок, фуганок, полуфуганок с двойным ножом, шлифтик, цинубель, медведка.
Инструменты для строгания профильных поверхностей.
Зензубель, фальцгебель, шпунтубель, калевка, галтель, штап, 
рубанки горбачи (вогнутый, выпуклый).          
               
                           Инструменты  специального назначения.

Такие инструменты применяются редко.  
Например:  в колесном лыжном и др. производствах с приоблоданием ручного труда.
Это - скобель (бесколодочный)
Малогоборитные рубанки  - «малютка»    

  Назначение инструментов. 
шерхебель - применяется для первичной обработки деревянных поверхностей (ширина резца 35 мм), лезвие закругленное или установлено наискось;
рубанок -  предназначен для  первичного  состругивания излишков древесины для ровной и гладкой поверхности;.
фуганок и полуфуганок - применяются для чистового строгания, строжки больших плоскостей под линейку и пригонки деталей, длина фуганка 700 мм, длина полуфуганка 500 мм. Ширина ножа фуганка и полуфуганка  65 мм. 
шлифтик - предназначен для зачистки строганных поверхностей на участках с пороками строения древесины, выглядит как укороченный рубанок с двойным ножом, установленным под более крутым углом, чем у обычного рубанка, им можно снимать очень тонкую стружку на поверхностях (даже после склеивания деталей) и использовать для снятия провесов и угловых соединений;
цинубель - это рубанок  с резцом, имеющим зазубренное лезвие.      Применяется для образования на поверхности древесины мелких, едва заметных борозд и ворсистости под склеивание, фанерование, а также при работе с жидким клеем. В связи с переходом на склеивание синтетическим клее цинубление применяют сравнительно редко. Железка в цинубеле ставится под углом 80°. Если в цинубеле заменить резец с зазубренным лезвием на обычную рубаночную железку, он может быть использован как шлифтик для зачистки свилеватой и шероховатой древесины.  
медведка - одинарный или двойной (удлиненный с двумя ручками) рубанок со стружколомателем, применяется для чистового строгания;
зензубель и фальцгебель -  имеют ступенчатую подошву и используются для выборки и обработки «четвертей», могут понадобиться, например, в случае если оконные рамы сделаны некачественно и требуется прорезать или зачистить пазы, в которые вставляются стекла; 
                                               Рубанок зензубель
                                 [image: ]
                                             Рубанок фальцгебель
                                [image: ]
шпунтубель -  довольно сложный инструмент, состоящий из двух деревянных половинок, соединенных между собой винтами, им можно выбирать шпунт в досках, рейках или делать прямоугольное соединение «паз-гребень»;
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галтель - предназначена для выбирания желобков, подошва инструмента имеет выпуклую форму;
                                    [image: ]                       
                             1-Нож;  2-клин;  3-колодка;  4-подошва:
калевка — имеет многоступенчатую подошву и применяется для фигурной обработки лицевых поверхностей деталей;
                                   [image: ]
Багет - длинные деревянные профилированные планки декорируются, затем разрезаются на части необходимого размера, из которых составляется рама.
Галтель - в столярном деле скругление  угла изделия, в рамах — вогнутая поверхность.
                                     Типовые элементы профиля.
[image: tipowye-elementy-hud-ramy]
1 - гребневая лопатка, 2- выкружка, 3 - внутренняя галтель, 4 - калевка, 5 - лоток,
 6 - губка фальца, 7 - фальц,8 - платик, 9- внешняя галтель.
Фальц - выемка в профиле рамы для размещения произведения изобразительного искусства.
горбач - инструмент с криволинейной (выгнутой или вогнутой) колодкой и прямым лезвием резца;
штап - инструмент с криволинейной (выгнутой или вогнутой) колодкой и вогнутой или закругленной формой лезвия резца.  
                                  Актуализация темы.                      
 Инструмент широкого применения  шерхебель предназначен  для первичного и грубого строгания древесины. У шерхебеля нож закругленной формы, Такая форма ножа позволяет без особых усилии снимать более толстую стружку до 3 мм, это очень важно при черновом строгании, где требуется удалять грубые неровности, инородные части,
 песок, всевозможные загрязнения, получаются бороздки.
      
                              [image: ]
- рубанок.
Предназначен для первичного состругивания излишков древесины для ровной и гладкой поверхности, выпуск ножа от подошвы 0,2; 0,3 мм. в зависимости от породы древесины.
                                             [image: ]

               Демонстрация  приемов строгания шерхебелем.

Первое операция – это закрепление материала на заднем суппорте верстака с учетом направлении волокон. 
Второе операция – хватка инструмента.
У шерхебеля, который предназначен для первоначального грубого строгания, выпуск режущей кромки заметно больше - до 1 мм.   Главным условием приема строгания является своевременная перемещение давления на колодку инструмента, распределяем мышцы рук таким образом, чтобы нажим в начале на носок. После на середину и в конце строгания нажим на пятку. 
Строгание должно быть поочередно.
             Демонстрация  приемов строгания древесины рубанком.
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                                 а) правильно.   б) неправильно.

                     Последовательность выполнения работ.

Первое операция – это закрепление материала на заднем суппорте верстака с учетом направлении волокон. Заготовку осматривают, что бы определить направление волокон, годичных слоев, наличие пороков древесины. Как правило, на лицевую сторону принимают правую сторону, где меньше пороков от сердцевины отстоявшей подальше. Также определяем направление строгания, что бы волокна перерезались, а не задирались.
   Каждый раз перед началом работы следует проверять, правильно ли установлен нож. Его режущая кромка должна едва выступать наружу и при этом быть строго параллельна подошве рубанка. Чтобы определить, как отрегулирован нож, инструмент поднимают подошвой вверх на уровень глаз. Режущая кромка ножа должна выступать над подошвой в среднем на 0,5 мм.  Отрегулировать положение ножа в современных рубанках очень просто. Нужно последовательно поворачивать вправо и влево большой и малый регулировочные винты, которые находятся за платформой для ножа, пока режущая кромка не примет нужного положения. Затем это положение фиксируют с помощью центровочного рычага и направляющего винта на верхней прижимной пластине. У нового инструмента положение ножа обычно уже отрегулировано. Однако после продолжительного использования настройка может немного сбиться. Поэтому, если вы беретесь за рубанок после долгого перерыва, проверьте сначала, все ли в порядке. Не следует сразу начинать обрабатывать детали только что отрегулированным рубанком, прежде опробуйте его на ненужном отрезке доски. Так проверяют профессионалы, правильно ли установлен нож: подошва рубанка должна находиться на уровне глаз.                                           
После строгания шерхебелем  поверхность выравнивают одинарным рубанком. Затем линейками  для проверки прямолинейности и проверки крыловатости  проверяем  плоскость визуально, чтобы кромка одной линии линейки вливалась в одну сплошную линию.
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При закреплении заготовки надо обратить внимание на то, что при сильном нажиме доска прогибается в середине. При ослаблении доски строганная поверхность получается неровным. 
 
3. Текущий инструктаж  - 5час.
Целевые обходы.

3.1.Проверка организации и содержание рабочих мест учащихся.
3.2.Проверка правильности выполнения трудовых приемов и операций, соблюдение техники безопасности.
3.3.Контроль соблюдения  процесса строгания.
3.4.Проверка правильности ведения самоконтроля.
3.5.Инструктивные указания по выполнению приемов работы.
3.6.Прием выполненных работ.
3.7.Подготовка к заключительному  инструктажу.
             4.Заключительный инструктаж. – 10 мин. 

image6.jpeg




image7.png
180





image8.png




image9.png




image10.png




image1.png




image2.png




image3.png




image4.png




image5.png




