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[bookmark: _GoBack][image: Лошадка-качалка своими руками]План конспект занятия по столярному делу.

Тема: «Изготовление столярно-мебельного изделия.
Цель; Обучающие получат возможность приобрести теоретические знания о технологии изготовлении столярно-мебельного изделия « Лошадки-качалки» 
Повторить приемы разметки, пиления, строгания, сверления, долбления, шлифования при выполнении практического задания.
Коррекционная  ; Развивать мыслительные процессы на основе выполнения последовательных  операций
Воспитывающая; Формировать добросовестное отношение к труду,
Воспитывать чувство самооценки и самоконтроля при выполнение производственного задания.
Инструменты и материалы.
Рубанок, ножовка, электролобзик, шлифовальная машинка, дрель, угольник, карандаш, линейка.
Фанера, брусок, краска, доски клей.
Наглядные пособия;
Инструкционная технологическая карта, чертеж  изделия, инструкция по технике безопасности.
Ход занятий;
Организационный момент.
Построение, проверка наличия учащихся.
( организовать детей для урока)
Ознакомление с темой и постановка  целей занятия.
Теоретическая  часть:
Повторение пройдённого материала.
Правила поведения и работы в мастерской. 
Инструменты  для пиления, строгания, сверления, виды, назначение, устройство.
Новая тема и цель урока.
Показ образцов и ознакомление с технологической картой.
Работа с тетрадями и учебниками.
Техника безопасной работы с электроинструментом.
Словарная работа:
Стусло, Фальцгобель, угловое концевое соединение на ус.
Практическая часть:

-подобрать необходимый материал
-нарисовать на фанере детали лошадки по трафарету
-выпилить электролобзиком детали лошадки
-подогнать и собрать детали лошадки
-отшлифовать и покрасить лошадку



1. Наименование изделия и его описание

"Лошадка-качалка"
[image: P1040430]




Корпус цельный изготовлен из фанеры толщиной 30 мм. Основание состоит из двух продольных и из двух поперечных реек. Сидение изготовлено отдельно из фанеры. Спинка сидения изготовлена отдельно из фанеры. Одна сквозная ручка 220мм.
Размеры изделия:
- длина – 600 мм.;
- высота – 600 мм.;
- ширина – 300 мм.

2. Эскиз изделия "Лошадка-качалка"

[image: C:\Documents and Settings\ЕЛЕНА\Рабочий стол\media\image1.png]

3. Заготовки

	№ п/п
	Материал
	Количество

	1
	Фанера 30 мм
	1 лист

	2
	Доска 40мм (150Х1200)
	3 метра



4. Последовательность изготовления

1) Расчет и подготовка к работе 
2) Заготовка деталей 
3) Строгание заготовок 
4) Разметка деталей (детали размечаются по строганным заготовкам древесины, фанера обрабатывается наждачной бумагой)
5) Обработка всех деталей (острых граней) рашпелем, наждачкой.
6) Предварительная сборка насухо (без клея) лошадки
7) Зачистка 
8) Окончательная сборка, отделка, нанесение рисунка, покрытие лаком

5. Перечень используемого оборудования и инструментов

1. Верстак 
2. Рубанок
3. Фуганок
4. Карандаш
5. Линейка
6. Циркуль
7. Угольник
8. Электролобзик
9. Ножовка
10. Стамеска
11. Ручная дрель
12. Рашпель
13. Наждачная бумага

6. Технологическая карта

Технологическая карта изготовления изготовление 
"Лошадка-качалка"

Технический рисунок основания

[image: img545]

Технический рисунок продольного дугообразного бруса

[image: img543]

Технический рисунок ручки

[image: C:\Documents and Settings\ЕЛЕНА\Рабочий стол\media\image2.png]

Технический рисунок сидения

[image: img546]
Технический рисунок спинки сидения

[image: img547]

Технический рисунок угла крепления корпуса

[image: img578]
Технический рисунок корпуса

[image: img542]

Технический рисунок изделия "Лошадка-качалка"

[image: img548]

Технологическая карта изготовления основания

	№ п/п
	Операции
	Эскизы
	Инструмент

	Изготовление основания

	1.
	Выбор заготовки для продольной дугообразной планки (сучки и косослой не допускается)
	[image: C:\Users\stroikova\Documents\Надя\Лучший по профессии\2014\Лошадка-качалка\01.jpg]
	

	2.
	Чистовое строгание, разметка заготовки.
	[image: C:\Users\stroikova\Documents\Надя\Лучший по профессии\2014\Лошадка-качалка\02.jpg]
	Фуговально-фрезерный станок, линейка, циркуль, угольник, карандаш.

	3.
	Вырезать контур дугообразной планки и сверлить отверстие для крепления.
	[image: C:\Users\stroikova\Documents\Надя\Лучший по профессии\2014\Лошадка-качалка\03.jpg]
	Электролобзик, 
ручная дрель, напильник.

	4.
	Выбор заготовки для поперечной планки (сучки и косослой не допускается)
	[image: C:\Users\stroikova\Documents\Надя\Лучший по профессии\2014\Лошадка-качалка\04.jpg]
	

	5.
	Чистовое строгание, разметка заготовки.
	[image: C:\Users\stroikova\Documents\Надя\Лучший по профессии\2014\Лошадка-качалка\05.jpg]
	Фуговально-фрезерный станок, линейка, циркуль, угольник, карандаш.

	6.
	Выпиливание шипов.
	[image: C:\Users\stroikova\Documents\Надя\Лучший по профессии\2014\Лошадка-качалка\06.jpg]
	Столярная ножовка, стамеска, киянка, 
рашпиль, напильник.

	7.
	Сборка основания лошадки-качалки и шлифование.
	[image: C:\Users\stroikova\Documents\Надя\Лучший по профессии\2014\Лошадка-качалка\07.jpg]
	Киянка, клей, шлифовальная бумага.

	Изготовление ручки

	1.
	Выбрать заготовку. Найти центр и керном выбить на торце (сучки и сколы не допускается).
	[image: C:\Users\stroikova\Documents\Надя\Лучший по профессии\2014\Лошадка-качалка\08.jpg]
	Линейка, карандаш, киянка, керн.

	2.
	Установить заготовку на станке в центрах. Проточить Ø 22 мм по всей длине. Подрезать торцы на длине 220 мм.
	[image: C:\Users\stroikova\Documents\Надя\Лучший по профессии\2014\Лошадка-качалка\09.jpg]
	Резцы токарные, наждачная бумага.

	3.
	Шлифовать до Ø 20 мм. Снять фаски с двух сторон
	[image: C:\Users\stroikova\Documents\Надя\Лучший по профессии\2014\Лошадка-качалка\010.jpg]
	Резцы токарные, наждачная бумага.

	Изготовление сидения

	1.
	Выбор заготовки (сучки и косослой не допускается).
	[image: C:\Users\stroikova\Documents\Надя\Лучший по профессии\2014\Лошадка-качалка\011.jpg]
	

	2.
	Чистовое строгание и разметка заготовки.
	[image: C:\Users\stroikova\Documents\Надя\Лучший по профессии\2014\Лошадка-качалка\012.jpg]
	Фуговально-фрезерный станок, линейка, циркуль, угольник, карандаш.

	3.
	Вырезать контур и зачистить кромки сидения.
	[image: C:\Users\stroikova\Documents\Надя\Лучший по профессии\2014\Лошадка-качалка\013.jpg]
	Электролобзик, столярная ножовка, стамеска, киянка, 
рашпиль, ножовка.

	4.
	Шлифование пластей.
	[image: C:\Users\stroikova\Documents\Надя\Лучший по профессии\2014\Лошадка-качалка\014.jpg]
	Шлифовальная шкурка.

	Изготовление спинки сидения

	1.
	Выбор заготовки (сучки и косослой не допускается).
	[image: C:\Users\stroikova\Documents\Надя\Лучший по профессии\2014\Лошадка-качалка\015.jpg]
	

	2.
	Чистовое строгание и разметка заготовки.
	[image: C:\Users\stroikova\Documents\Надя\Лучший по профессии\2014\Лошадка-качалка\016.jpg]
	Фуговально-фрезерный станок, линейка, циркуль, угольник, карандаш.

	3.
	Вырезать контур спинки сидения и зачистить кромки.
	[image: C:\Users\stroikova\Documents\Надя\Лучший по профессии\2014\Лошадка-качалка\017.jpg]
	Электролобзик, столярная ножовка, стамеска, киянка, 
рашпиль, ножовка.

	4.
	Шлифование пластей.
	[image: C:\Users\stroikova\Documents\Надя\Лучший по профессии\2014\Лошадка-качалка\018.jpg]
	Шлифовальная шкурка.

	Изготовление угла закрепления корпуса

	1.
	Выбор заготовки (сучки, косослой и трещины не допускается).
	[image: C:\Users\stroikova\Documents\Надя\Лучший по профессии\2014\Лошадка-качалка\019.jpg]
	

	2.
	Чистовое строгание и разметка заготовки. Вырезать по контуру рисунка и зачистить кромки.
	[image: C:\Users\stroikova\Documents\Надя\Лучший по профессии\2014\Лошадка-качалка\020.jpg]
	Рубанок, карандаш, линейка, циркуль, угольник, электролобзик, напильник, шкурка шлифовальная.

	3.
	Шлифование пластей.
	[image: C:\Users\stroikova\Documents\Надя\Лучший по профессии\2014\Лошадка-качалка\021.jpg]
	шкурка шлифовальная.

	Технологическая карта изготовления корпуса

	1.
	Выбор заготовки (сучки и косослой не допускается).
	[image: C:\Users\stroikova\Documents\Надя\Лучший по профессии\2014\Лошадка-качалка\022.jpg]
	

	2.
	Чистовое строгание и разметка заготовки. 
	[image: C:\Users\stroikova\Documents\Надя\Лучший по профессии\2014\Лошадка-качалка\023.jpg]
	Фуговально-фрезерный станок, линейка, циркуль, угольник, карандаш.

	3.
	Вырезать контур лошадки, зачистить все кромки и шлифовать все поверхности.
Сверлить отверстие для ручки
Ø 20.
	[image: C:\Users\stroikova\Documents\Надя\Лучший по профессии\2014\Лошадка-качалка\024.jpg]
	Электролобзик, рашпиль, напильник, шкурка шлифовальная, дрель ручная, сверло Ø 20.

	Сборка изделия "Лошадка-качалка"

	1.
	Соединить продольные дугообразные бруски с поперечными планками.
	[image: C:\Users\stroikova\Documents\Надя\Лучший по профессии\2014\Лошадка-качалка\025.jpg]
[image: C:\Users\stroikova\Documents\Надя\Лучший по профессии\2014\Лошадка-качалка\026.jpg]
	Столярный клей.

	2.
	Соединить основание с корпусом лошадки.
	[image: C:\Users\stroikova\Documents\Надя\Лучший по профессии\2014\Лошадка-качалка\027.jpg]
[image: C:\Users\stroikova\Documents\Надя\Лучший по профессии\2014\Лошадка-качалка\028.jpg]
	Столярный клей.

	3.
	Закрепить к корпусу лошадки сидение со спинкой.
	[image: C:\Users\stroikova\Documents\Надя\Лучший по профессии\2014\Лошадка-качалка\029.jpg]
	Столярный клей.






Индивидуальная работа: бригадир в помощь учителю за дисциплиной и Т.Б
Подведение итогов занятия:
Самоанализ.
Самооценка выполнения изделия.   
Оценка качества работы учителем. 
Коррекционная словарная работа
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