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Методическое обоснование

         Данная  методическая разработка содержит  15 страниц  и  представляет  собой  разработку открытого  урока  по учебной дисциплине ОП.05 Допуски и технические измерения, урок - практическое занятие по теме  «Определение годности размера».
          Методическая  разработка  включает: план урока, методические указания по выполнению практической работы,  четыре  варианта практической работы; список учебной литературы. 
          Данная  методическая разработка позволяют  оценить  уровень  знаний, умений   обучающихся  при выполнении практической работы ,    выявить  пробелы  в  знаниях  обучающихся,  проанализировать  ошибки  и  вовремя  их  ликвидировать.

























План  урока

Тема  программы:  Стандартизация, качество машин.  Взаимозаменяемость деталей, машин и механизмов.

Тема  урока:    Определение годности размера.                          
Цели  урока:
Образовательная:  Закрепить  знания  обучающихся по теме «Определение годности размера». Формировать У1,З1
 Развивающая:  Развивать  политехнический кругозор
Воспитательная: Воспитывать  ответственность, аккуратность   
                        любознательность,  наблюдательность
Методическая цель урока: Методика ведения урока – практическое занятие, 
Тип  урока:    Урок закрепления знаний и способов деятельности   
                        
Метод урока: Практическая работа
Форма организации учебно – познавательной деятельности обучающихся:  по парам

МДС:       Основы инженерной графики, математика, МДК
Учебно-методическое   обеспечение  урока:
                                                       - план  урока;
                                                       - методические указания к выполнению       
                                                         практической работы;
                                                       - транспаранты буквенных обозначений;
Уровень усвоения материала: Репродуктивный
                                                            Ход  урока

1. Организационный  момент.
        - Посещаемость,  наличие  учебных  принадлежностей.
        - Сообщение  цели  урока.  
2. Актуализация опорных знаний.
         2.1  Фронтальная беседа:
         - буквенное обозначение параметров вала и отверстия;
         - условие годности размера вала, отверстия.
         
3.  Выполнение практической работы.
           3.1. Порядок выполнения практической работы. 
           3.2. Оформление отчета практической работы.
                     
4. Подведение  итогов  по  уроку.
           - Анализ  урока.
           - Сообщение  оценок. 
          - Домашнее  задание:  проработка конспекта урока, гл.1, п.1.1,1.2,
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Практическая работа № 5


Тема: Определение годности размера детали

Цель работы:  Научиться  определять  годность действительного размера детали
Материально – дидактическое  обеспечение :  методические рекомендации,  рабочие тетради, транспаранты буквенных обозначений,
Время выполнения: 1час
  Краткое теоретическое содержание:
Деталь признается годной, если действительные размеры диаметров, измеренные во всех положениях, назначенных схемой измерения, не выходят за пределы наибольшего и наименьшего предельных размеров по чертежу детали и если величины отклонения формы, подсчитанные при обработке результатов измерения, не превышают величины допуска формы, указанного в чертеже. Если допуск формы на чертеже отдельно не указан, то за его величину берут допуск размера измеряемого элемента детали.
Действительный размер, установленный измерением, будет годным, если он окажется не больше наибольшего предельного размера и не меньше наименьшего предельного размера или равен им. Это и есть условие годности действительного размера. Необходимо помнить, что для установления годности сравнивают действительный размер с предельными, а не с номинальным. Действительный размер годной детали должен находиться между максимальным и минимальным предельными размерами или быть равным им.
Деталь является годной, если её действительный размер отвечает условию:
D min < D изм < D max – для отверстия;
d min < d изм < d max – для вала.
Задание: заполнить таблицу «Определение годности действительных размеров».

	Действительный размер, мм
	Обозначение размера на чертеже, мм

	
	
	
	
	
	
	

	
	Заключение о годности

	20,7
	
	
	
	
	
	

	20,9
	
	
	
	
	
	

	20,0
	
	
	
	
	
	

	20,1
	
	
	
	
	
	

	20,5
	
	
	
	
	
	



 Б – брак
 Г – годен
Бисп – брак исправимый

Работа в аудитории:
1. Изучите теоретические сведения
2.  Заполните таблицу 
3. Напишите вывод по проделанной работе и оформите отчет
Содержание отчета:
1. Номер и название работы
2.  Цель работы
     3.  Заполнить таблицу «Определение годности действительных размеров». 
4. Ответы на контрольные вопросы
5. Вывод по работе. 

Контрольные вопросы:
1. Что понимают под действительным размером?
2. В каком случае действительный размер, равный номинальному, окажется бракованным?
3. Сформулируйте условие годности действительного размера отверстия?

Список литературы: 
1. Зайцев, С.А. Контрольно-измерительные приборы и инструменты [Текст]: учеб. для НПО / С.А. Зайцев,  Д.Д. Грибанов.– М.: Академия, 2009. -  464 с.

2. Зайцев, С.А. Допуски, посадки и технические измерения в машиностроении.[Текст]: учеб. для НПО /С.А. Зайцев, А.Д. Куранов, А.Н. Толстов. -М.: Издательский центр « Академия», 2009.-240с.







Приложение 2

Практическая работа № 5
Вариант№1
Тема: Определение годности размера детали

Цель работы: Научиться   определять  годность действительного размера детали
Краткое теоретическое содержание:
      Деталь признается годной, если действительные размеры диаметров, измеренные во всех положениях, назначенных схемой измерения, не выходят за пределы наибольшего и наименьшего предельных размеров по чертежу детали.
Действительный размер годной детали должен находиться между максимальным и минимальным предельными размерами или быть равным им.
Условие годности:
D min < D изм < D max – для отверстия;
d min < d изм < d max – для вала.
Задание: заполнить таблицу «Определение годности действительных размеров».
 Б – брак,   Г – годен,    Бисп – брак исправимый

	Действительный размер, мм
	Обозначение размера на чертеже, мм

	
	
	
	
	
	
	

	
	Заключение о годности

	20,4
	
	
	
	
	
	

	20,7
	
	
	
	
	
	

	20,0
	
	
	
	
	
	

	20,1
	
	
	
	
	
	

	20,5
	
	
	
	
	
	

	19,8
	
	
	
	
	
	

	19,6
	
	
	
	
	
	

	19,3
	
	
	
	
	
	



 Вывод:  Г- ?   Б -?  Бисп - ?
Контрольные вопросы:
1. Что понимают под действительным размером?
2. Постройте поле допуска для размера:  вал Ø  
Содержание отчета:
1. Номер и название работы
2.  Цель работы
     3.  Заполнить таблицу «Определение годности действительных размеров». 
4. Ответы на контрольные вопросы (письменно)
     5. Вывод по работе.


Практическая работа № 5
Вариант№2
Тема: Определение годности размера детали

Цель работы: Научиться   определять  годность действительного размера детали
Краткое теоретическое содержание:
      Деталь признается годной, если действительные размеры диаметров, измеренные во всех положениях, назначенных схемой измерения, не выходят за пределы наибольшего и наименьшего предельных размеров по чертежу детали.
Действительный размер годной детали должен находиться между максимальным и минимальным предельными размерами или быть равным им.
Условие годности:
D min < D изм < D max – для отверстия;
d min < d изм < d max – для вала.
Задание: заполнить таблицу «Определение годности действительных размеров».
 Б – брак
 Г – годен
 Бисп – брак исправимый

	Действительный размер, мм
	Обозначение размера на чертеже, мм

	
	
	
	
	
	
	

	
	Заключение о годности

	35,4
	
	
	
	
	
	

	35,7
	
	
	
	
	
	

	35,01
	
	
	
	
	
	

	35,13
	
	
	
	
	
	

	35,05
	
	
	
	
	
	

	34,9
	
	
	
	
	
	

	34,6
	
	
	
	
	
	

	34,25
	
	
	
	
	
	


 
Вывод:  Г- ?   Б -?  Бисп - ?
Контрольные вопросы:
1. Что понимают под предельными размерами?
2. Постройте поле допуска для размера вал Ø 
Содержание отчета:
1. Номер и название работы
2.  Цель работы
     3.  Заполнить таблицу «Определение годности действительных размеров». 
4. Ответы на контрольные вопросы (письменно)
     5. Вывод по работе.




Практическая работа № 5
Вариант№3
Тема: Определение годности размера детали

Цель работы: Научиться   определять  годность действительного размера детали
Краткое теоретическое содержание:
      Деталь признается годной, если действительные размеры диаметров, измеренные во всех положениях, назначенных схемой измерения, не выходят за пределы наибольшего и наименьшего предельных размеров по чертежу детали.
Действительный размер годной детали должен находиться между максимальным и минимальным предельными размерами или быть равным им.
Условие годности:
D min < D изм < D max – для отверстия;
d min < d изм < d max – для вала.
Задание: заполнить таблицу «Определение годности действительных размеров».
 Б – брак
 Г – годен
 Бисп – брак исправимый

	Действительный размер, мм
	Обозначение размера на чертеже, мм

	
	
	
	
	
	
	

	
	Заключение о годности

	18,4
	
	
	
	
	
	

	18,65
	
	
	
	
	
	

	18,1
	
	
	
	
	
	

	18,3
	
	
	
	
	
	

	18,15
	
	
	
	
	
	

	17,8
	
	
	
	
	
	

	17,6
	
	
	
	
	
	

	17,25
	
	
	
	
	
	


 Вывод:  Г- ?   Б -?  Бисп - ?
Контрольные вопросы:
1. Что понимают под допуском?
2. Постройте поле допуска для размера отверстие Ø 

Содержание отчета:
1. Номер и название работы
2.  Цель работы
     3.  Заполнить таблицу «Определение годности действительных размеров». 
4. Ответы на контрольные вопросы (письменно)
     5. Вывод по работе.





Практическая работа № 5
Вариант№4
Тема: Определение годности размера детали

Цель работы: Научиться   определять  годность действительного размера детали
Краткое теоретическое содержание:
      Деталь признается годной, если действительные размеры диаметров, измеренные во всех положениях, назначенных схемой измерения, не выходят за пределы наибольшего и наименьшего предельных размеров по чертежу детали.
Действительный размер годной детали должен находиться между максимальным и минимальным предельными размерами или быть равным им.
Условие годности:
D min < D изм < D max – для отверстия;
d min < d изм < d max – для вала.
Задание: заполнить таблицу «Определение годности действительных размеров».
 Б – брак
 Г – годен
 Бисп – брак исправимый

	Действительный размер, мм
	Обозначение размера на чертеже, мм

	
	
	
	
	
	
	

	
	Заключение о годности

	48,4
	
	
	
	
	
	

	48,65
	
	
	
	
	
	

	48,1
	
	
	
	
	
	

	48,3
	
	
	
	
	
	

	48,15
	
	
	
	
	
	

	47,8
	
	
	
	
	
	

	47,6
	
	
	
	
	
	

	47,25
	
	
	
	
	
	



 Вывод:  Г- ?   Б -?  Бисп - ?

Контрольные вопросы:
1. Что понимают под номинальным размером?
2. Постройте поле допуска для размера: отверстие Ø 

Содержание отчета:
1. Номер и название работы
2.  Цель работы
     3.  Заполнить таблицу «Определение годности действительных размеров». 
4. Ответы на контрольные вопросы (письменно)
     5. Вывод по работе.
























Приложение 3
Фотоотчет   урока 
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