Оқу өндірістік сабақтың жоспары (6 сағат) 
План урока производственного обучения (6 часов)
Сабақтың тақырыбы
Тема урока: Сварка поворотных стыков труб.
Сабақтың түрі
	Тип урока: Урок выроботки практических умений и навыков
Сабақтың мақсаты
Цель урока
	Білімдік
          Образовательная: Объяснить технологию сварки труб встык с поворотом трубы (зазор между кромками, наклон и манипуляции электродом, величина сварочного тока). Рассказать о возможных дефектах, причины их появления, способы предупреждения.
	Тәрбиелік
           Воспитывающая: Воспитание ответственности при выполнении задания  
	Дамытышулық
          Развивающая: Развитие способностей плодотворно трудиться. 
	Сабақ өткізу орны
Место проведения занятия: Учебная мастерская сварщиков.
	Сабақта орындалатың оқу-өндірістік жұмыстар
Учебно-производственные работы, выполняемые на уроке:
1. Подготовка труб б/у к сварке кольцевых швов;
2. Сварка кольцевых швов.
Сабақтың жабдықталыуы: 
Материально-техническое оснащение урока: Образцы сваренных кольцевых швов, сварочные трансформаторы, угловая шлифовальная машинка, электроды диаметром 3мм, трубы диаметром 32-50мм.
           Оқу әдісі	
           Методы обучения: Объяснение, демонстрация приемов.

Сабақтың барысы
Ход урока
	I. Ұйымдастыру кезені 
Организационная часть: Проверить по журналу явку учащихся.
	II. Кіріспе нұсқау 
1. Для того чтобы настроить учащихся на работу, активизировать мыслительную деятельность предложить учащимся выполнить задание. Поделить учащихся на две группы. 
Задание: В чем заключаются положительные и отрицательные стороны трехфазного стационарного аппарата. Первая группа приводит аргументы, в чем плюсы, вторая, в чем минусы.
2. Объяснить, как выполняется сварка поворотных стыков труб.
· Стыки собирают в приспособлениях и прихватывают в одной или двух точках; Если точек прихвата две, то они располагаются симметрично;
· Стыки, скрепленные одной прихваткой, обваривают сразу, начиная со стороны, противоположной прихватке;
· Если толщина стенки меньше 3 мм, прихватку выполняют электродом диаметром не более 2,5 мм;
· Стыки изделия с толщиной стенки более 4 мм сваривают не менее, чем в два слоя – корневым швом и облицовочным валиком;
· При сварке деталей диаметром от 30 до 83 мм вертикальный стык сваривается участками по ¾ периметра;
· Диаметр электрода следует выбирать в зависимости от толщины свариваемых труб. Стыковые соединения труб с толщиной стенки-до 5 мм нужно сваривать электродами диаметром 3 мм;
· Ручную дуговую сварку труб с толщиной стенки до 4 мм и автоматическую сварку труб с толщиной стенки до 6 мм включительно производят без скоса кромок.
3. Провести инструктаж по технике безопасности.
4. Разбить учащихся на микрогруппы.
5. Выдать спец. одежду, заготовки и необходимый ручной инструмент.
6. Продемонстрировать прием сварки поворотных кольцевых швов.
III. Оқушылардың өздік жұмысы 
	Самостоятельная работа учащихся: 
1. Подготовка труб б/у к сварке кольцевых швов;
2. Сварка кольцевых швов.
IV.Күнделікті нұсқау 
Текущий инструктаж:
1. Проверка правильности выполнения трудовых приемов;
2. Проверка соблюдений правил техники безопасности всеми учащимися;
3. Проведение индивидуальных инструктажей, повторная демонстрация  трудового приема по сварке кольцевых швов.
4. Оказание индивидуальной помощи.
           V.Жұмыс орындарың жинау 
           Уборка рабочих мест: 
	1. Принять рабочие места учащихся.
	2. Принять инструменты и приспособления.
	3. Уборка рабочих мест.
VI. Қорытынды нұсқау            
	Заключительный инструктаж:
	1. Сообщение о достижении цели урока производственного обучения;
	2. Позволить учащимся самим проанализировать работы друг друга;
	3. Демонстрация лучшех работ;
	4. Сообщение оценок за выполненую работу.

