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Общие положения
	Результатом освоения профессионального модуля является готовность обучающегося к выполнению вида профессиональной деятельности (ВПД) «Выполнение слесарных и слесарно-сборочных работ» и составляющих его профессиональных компетенций, а также общие компетенции, формирующиеся в процессе освоения ППКРС в целом.
	Формой аттестации по профессиональному модулю является экзамен (квалификационный), который проводится в виде практического экзамена. 
	Условием допуска к экзамену (квалификационному) является положительная аттестация по МДК, учебной практике и производственной практике.
	Экзамен (квалификационный) проводится в виде выполнения практических заданий в два этапа.
	Условием положительной аттестации  (вид профессиональной деятельности освоен) на экзамене квалификационном является положительная оценка освоения всех профессиональных компетенций по всем контролируемым показателям.
	При отрицательном заключении хотя бы по одной из профессиональных компетенций принимается решение «вид профессиональной  деятельности не освоен».
Промежуточный контроль освоения профессионального модуля осуществляется при проведении экзамена по МДК и дифференцированного зачета по производственной практике.
Итогом экзамена является однозначное решение: «вид профессиональной деятельности освоен / не освоен».


I. Паспорт комплекта оценочных средств
1.1. Нормативными основаниями для организации и проведения промежуточной аттестации обучающихся по профессиональному модулю ПМ 01. «Выполнение слесарных и слесарно-сборочных работ» по ППКРС по профессии 220703.02 «Слесарь по контрольно-измерительным приборам и автоматики» являются:
1. Федеральный закон РФ «Об образовании в Российской Федерации» от 29.12.2012  № 273-ФЗ
2. Закон Свердловской области «Об образовании в Свердловской области» от 15.07.2013 №78-ОЗ
3. ОК 016-94 Общероссийский классификатор профессий рабочих, должностей служащих и тарифных разрядов (ОКПДТР) № 367, принятый 26.12.1994г. и введенный в действие 1.01.1996 г. с изменениями № 1, 2, 3, 4, 5 (ИУС 3-97, 11-99, 1-2003, 4 -2004, 3 -2005), № 6/2007 (ИУС № 10, 2007), № 7/2012 (ИУС № 9, 2012) 
4. Федеральный государственный образовательный стандарт по профессии 220703.02 Слесарь по контрольно-измерительным приборам и автоматики
5. Устав ОУ
6. Программа развития ОУ 
7. Положение о текущем контроле знаний и промежуточной аттестации по учебным дисциплинам, междисциплинарным курсам, профессиональным модулям и переводе на следующий курс обучающихся по основным профессиональным образовательным программам начального и среднего профессионального образования на основе Федеральных государственных образовательных стандартов в ГАОУ СПО СО «Горнозаводской политехникум»
1.2. Задачей промежуточной аттестации по профессиональному модулю является оценка уровня овладения видом профессиональной деятельности «Выполнение слесарных и слесарно-сборочных работ», уровня сформированности общих и профессиональных компетенций, уровня квалификации студентов.
1.3. Предметом оценивания на промежуточной аттестации являются:
			- усвоенные знания;
			- освоенные умения;
			- сформированные компетенции.
1.4. Результаты освоения профессионального модуля, подлежащие проверке
В результате аттестации по профессиональному модулю осуществляется комплексная проверка следующих профессиональных и общих компетенций:

	предмет оценивания
	объект оценивания
	показатели оценки

	ПК 1.1.  Выполнять слесарную обработку деталей по 11-12 квалитетам (4-5 классам точности) с подгонкой и доводкой деталей
	1. Выполнение слесарной обработки деталей по 11-12 квалитетам (4-5 классам точности).
2. Подгонка детали по 11-12 квалитетам  (4-5 класса точности).
	1. Организует рабочее место.
2. Соблюдает требования безопасности труда.
3. Выбирает инструменты и оборудование, необходимое для выполнения задания.
4. Составляет технический рисунок.
5. Изготавливает заготовки в соответствии с требованиями.

	ПК 1.2. Навивать пружины из проволоки в холодном и горячем состоянии
	1. Навивание пружины из проволоки в холодном  и горячем состоянии.
	6. Указывает виды пружин и их характерные отличия.
7. Описывает основные способы изготовления пружин.

	ПК 1.3. Производить слесарно-сборочные работы
	1. Выполнение сборки детали   в соответствии с технологией сборки.
2. Проведение контроля качества сборки.
	8. Составляет технологическую карту.
9. Соблюдает последовательность выполнения операций изготовления соединения согласно технологической карте.
10.Проверяет качество выполнения соединения в соответствии техническими условиями.

	ПК 1.4. Выполнять термообработку малоответственных деталей с последующей их доводкой.
	1. Выполнение  термообработки малоответственных   деталей.

	11. Указывает основное назначение термообработки металла.
12. Описывает виды термообработки металла.

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
	1. 1. Определение цели и порядка работы.
2. 2. Рациональное распределение времени при выполнении работ.
	1. Организует свое рабочее место, выбирает необходимый инструмент, приборы.
2. Выполняет задание за отведенное время.

	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
	1. 1. Осуществление текущего контроля процесса ремонта в соответствии с этапами по технологической карте.
2. 2. Проведение итогового контроля своей деятельности после окончания выполнения задания.
	3. Осуществляет контроль своей деятельности во время проведения ремонта.
4.  Проводит итоговый контроль после окончания выполнения задания.



II. Комплект оценочных средств
2.1. Комплект материалов для оценки сформированности общих и профессиональных компетенций по виду профессиональной деятельности с использованием теоретических и практических заданий.
В состав комплекта входят задания для экзаменующихся и пакет экзаменатора (эксперта).

Задания для экзаменующихся
количество вариантов – 2
Оцениваемые компетенции: ПК 1.1., ПК 1.2., ПК 1.3., ПК 1.4., ОК 2, ОК 3.
Условия выполнения задания: Задание выполняется в мастерских ОУ после окончания модуля в ходе прохождения производственной практики. В процессе выполнения работы используется оборудование и инструменты слесарной  мастерской. 
Вариант № 1
Часть 1. 
1. Написать назначение и виды термообработки металлов.
2. Написать виды пружин и способы их изготовления.
Часть 2.
Изготовить две заготовки произвольной формы и размеров, и произвести их соединение заклепкой.

Инструкция по выполнению задания
На выполнение задания отводится 4 часа.
Внимательно прочитайте обе части задания. В первой части Вам необходимо ответить на теоретические вопросы. Ответы заносите в Бланк ответов. Выполнив первую часть задания, Бланк ответов сдайте на проверку и, приступайте к выполнению второй части задания. 
	При выполнении практической части задания Вам необходимо составить технический рисунок готового соединения и написать технологическую карту на его изготовление.
       Во время работы Вам необходимо иметь Набор слесарных инструментов. Можете использовать необходимое оборудование Слесарной мастерской.
Вы можете воспользоваться следующей литературой:
1. Покровский Б.С.  Слесарное дело: Учебник для нач.проф.образования – М.: Издательский центр «Академия», 2003.
2. Покровский Б.С. Слесарно-сборочные работы – М.: Издательский центр «Академия», 2010.

Вариант № 2
Часть 1.
1. Написать назначение и виды термообработки металлов.
2. Написать виды пружин и способы их изготовления.
Часть 2.
Изготовить заготовку произвольных размеров для нарезания внутренней резьбы. Выполнить нарезание резьбы на стержне и в заготовке для выполнения резьбового соединения этих деталей. 

Инструкция по выполнению задания
На выполнение задания отводится 4 часа.
Внимательно прочитайте обе части задания. В первой части Вам необходимо ответить на теоретические вопросы. Ответы заносите в Бланк ответов. Выполнив первую часть задания, Бланк ответов сдайте на проверку и приступайте к выполнению второй части задания. 
При выполнении практической части задания Вам необходимо составить технический рисунок готового соединения и написать технологическую карту на его изготовление.
       Во время работы Вам необходимо иметь Набор слесарных инструментов. Можете использовать необходимое оборудование Слесарной мастерской.
Вы можете воспользоваться следующей литературой:
1. Покровский Б.С.  Слесарное дело: Учебник для нач.проф.образования – М.: Издательский центр «Академия», 2003.
2. Покровский Б.С. Слесарно-сборочные работы – М.: Издательский центр «Академия», 2010.


ПАКЕТ ЭКЗАМЕНАТОРА
          Уважаемые члены аттестационной комиссии! Вам предстоит оценить результаты освоения студентами программы профессионального модуля ПМ 01. «Выполнение слесарных и слесарно-сборочных работ». 
Количество вариантов заданий для экзаменующихся: 2
Время выполнения: 4 часа
Вариант № 1
Часть 1. 
1. Написать назначение и виды термообработки металлов.
2. Написать виды пружин и способы их изготовления.
Часть 2.
Изготовить две заготовки произвольной формы и размеров, и произвести их соединение заклепкой. 

Вариант № 2
Часть 1.
1. Написать назначение и виды термообработки металлов.
2. Написать виды пружин и способы их изготовления.
Часть 2.
Изготовить заготовку произвольных размеров для нарезания внутренней резьбы. Выполнить нарезание резьбы на стержне и в заготовке для выполнения резьбового соединения этих деталей. 

Показатели оценки результатов освоения программы профессионального модуля.
	предмет оценивания
	показатели оценки

	ПК 1.1.  Выполнять слесарную обработку деталей по 11-12 квалитетам (4-5 классам точности) с подгонкой и доводкой деталей
	1. Организует рабочее место.
2. Соблюдает требования безопасности труда.
3. Выбирает инструменты и оборудование, необходимое для выполнения задания.
4. Составляет технический рисунок.
5. Изготавливает заготовки в соответствии с требованиями.

	ПК 1.2. Навивать пружины из проволоки в холодном и горячем состоянии
	6. Указывает виды пружин и их характерные отличия.
7. Описывает основные способы изготовления пружин.

	ПК 1.3. Производить слесарно-сборочные работы
	8. Составляет технологическую карту.
9. Соблюдает последовательность выполнения операций изготовления соединения согласно технологической карте.
10. Проверяет качество выполнения соединения в соответствии техническими условиями.

	ПК 1.4. Выполнять термообработку малоответственных деталей с последующей их доводкой.
	11. Указывает основное назначение термообработки металла.
12.  Описывает виды термообработки металла.

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
	1. Организует свое рабочее место, выбирает необходимый инструмент, приборы.
2. Выполняет задание за отведенное время.

	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
	3. Осуществляет контроль своей деятельности во время проведения ремонта.
4.  Проводит итоговый контроль после окончания выполнения задания.



         Условия выполнения заданий
Задания выполняются в мастерских учебного заведения.
Требования охраны труда: перед началом выполнения работы мастер п/о проводит инструктаж по ТБ.  Экзаменующиеся должны быть одеты в спецодежду.
Первую часть задания студенты выполняют на специальном Бланке для ответов. Необходимо ответить на поставленные вопросы. Выполнив первую часть задания, Бланк ответов сдается на проверку и можно приступить к выполнению второй части задания. 
При выполнении практической части задания студентам необходимо составить технический рисунок готового соединения и написать технологическую карту на его изготовление. После этого можно приступать к изготовлению самого соединения.
Оборудование: в ходе работы используется оборудование и инструменты слесарной мастерской учебного  заведения.
Литература для экзаменующихся:
1. Покровский Б.С.  Слесарное дело: Учебник для нач.проф.образования – М.: Издательский центр «Академия», 2003.
2. Покровский Б.С.  Слесарно-сборочные работы: Учебник для нач.проф.образования – М.: Издательский центр «Академия», 2005.
 Условием положительной аттестации (вид профессиональной деятельности освоен) на экзамене квалификационном является положительная оценка освоения всех профессиональных компетенций по всем контролируемым показателям.
          При отрицательном заключении хотя бы по одной из профессиональных компетенций принимается решение «вид профессиональной  деятельности не освоен».
Итогом экзамена является однозначное решение: «вид профессиональной деятельности освоен/ не освоен».    

Рейтинговый лист оценки экзамена (квалификационного) по
ПМ 01. Выполнение слесарных и слесарно-сборочных работ
дата _____________		группа307 по ППКРС по профессии Слесарь КИПиА
	
	оцениваемые компетенции
	критерии оценки ПК
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	часть 2
	ПК 1.1.
ОК 2
ОК 3
	1. Организует рабочее место.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	2. Соблюдает требования безопасности труда.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	3. Выбирает инструменты и оборудование, необходимое для выполнения задания.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	4. Составляет технический рисунок.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	5.Изготавливает заготовки в соответствии с требованиями.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	0-2 – не проявл(-), 3-5 – проявл(+)
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	ПК 1.3.
ОК 2
ОК 3
	1. Составляет технологическую карту.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	2. Соблюдает последовательность выполнения операций изготовления соединения согласно технологической карте.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	3. Проверяет качество выполнения соединения в соответствии техническими условиями.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	0-1 – не проявл(-), 2-3 – проявл(+)
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Часть 1
	ПК 1.2.
	1. Указывает виды пружин и их характерные отличия.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	2. Описывает основные способы изготовления пружин
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	0-1 – не проявл(-), 2 – проявл(+)
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	ПК 1.4.
	1. Указывает основное назначение термообработки металла.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	2. Описывает виды термообработки металла.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	0-1 – не проявл(-), 2 – проявл(+)
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	Заключение (освоен/не освоен)
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	



Подпись члена комиссии _________________  (______________________)

Подпись члена комиссии _________________  (______________________)

Подпись члена комиссии _________________  (______________________)


ВЕДОМОСТЬ РЕЗУЛЬТАТОВ ПРОМЕЖУТОЧНОЙ АТТЕСТАЦИИ
в форме  экзамена (квалификационного)

 Наименование Профессионального модуля:
ПМ 01. Выполнение слесарных и слесарно-сборочных работ
группа 307 по ППКРС по профессии Слесарь КИПиА 
время начала  экзамена_____________________      время окончания     ____________________
                                
Фамилия И. О.  мастера п/о_________________________________________________________
	№ п/п
	Номер 
варианта
	Фамилия, имя и отчество
аттестуемого
	Освоен/не освоен вид деятельности по ПМ
	
ПК,ОК
% ОСВОЕНИЯ

	1. 
	
	
	
	

	2. 
	
	
	
	

	3. 
	
	
	
	

	4. 
	
	
	
	

	5. 
	
	
	
	

	6. 
	
	
	
	

	7. 
	
	
	
	

	8. 
	
	
	
	

	9. 
	
	
	
	

	10. 
	
	
	
	

	11. 
	
	
	
	

	12. 
	
	
	
	

	13. 
	
	
	
	

	14. 
	
	
	
	

	15. 
	
	
	
	



Дата проведения промежуточной аттестации « ___» ___________20       г.
Подпись преподавателя              __________________________  /                                             /  ФИО
Подпись  мастера п/о                  __________________________    /                                            /  ФИО

