Зачетная работа за 1 семестр 
по ПМ 01. Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента
ВАРИАНТ 1
1) Запишите устройство микрометра. Установите по рисунку размер, установленный на микрометре.
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)[image: устройство микрометра]      [image: продольная и круговая шкала микрометра]

2) Отнесите перечисленные процессы к термическим либо к химико-термическим методам: цементация, отпуск, нормализация, отжиг, диффузионная металлизация, нитроцементация, закалка, азотирование

	Термическая обработка
	Химико-термическая обработка

	
	





 
3) Проведите анализ основных узлов токарного станка, представленного на рисунке. Перечислите поверхности, обрабатываемые на токарном станке.
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4) Необходимо изготовить скобу, изображенную на рисунке. Опишите последовательность работ при изготовлении скобы, и определите длину и ширину заготовки для ее выполнения.
[image: ]
5) Необходимо выполнить ремонт резьбового соединения. Перечислите способы ремонта резьбового соединения.
	Дефект
	Способы ремонта

	Непрямолинейность оси стержня болта, винта или шпильки
	

	Забоины, вмятины на резьбе
	

	Трещины в резьбовой части детали
	

	Смятие граней, шлицев, отверстий для ключей и отверток
	

	Заедание гайки по причине увеличения шага резьбы винта вследствие его растяжения
	

	Выход из строя наружной резьбы вследствие износа, среза, смятия и изгиба витков
	

	Выход из строя внутренней резьбы вследствие износа, среза, смятия и изгиба витков
	











Зачетная работа за 1 семестр 
по ПМ 01. Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента
ВАРИАНТ 2
1) Запишите устройство микрометра. Установите по рисунку размер, установленный на микрометре.
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2) Необходимо описать назначение отжига и его разновидности.
[image: ]
3) Проведите анализ основных узлов сверлильного станка, представленного на рисунке. Перечислите поверхности, обрабатываемые на сверлильном станке.
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4) Составьте технологическую карту обработки натяжного винта ножовочного станка, изображенного на рисунке.
[image: ]
5) Необходимо выполнить ремонт шпоночного соединения. Перечислите способы ремонта шпоночного соединения.
	Дефект
	Способы ремонта

	Смятие или срез шпонки
	

	Смятие или износ шпоночного паза вала
	

	Смятие или износ шпоночного паза ступицы
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2) IIpH Hape3aHHH CKBO3HOI pe3p0bl IPOH30IITA IOTTOMKA METIHKA. YKaKHTE BO3-
MOJKHBIE IPHIHHEI ITOTOMKH H CIIOCOGH! H3BICTCHHA METIHKA H3 IETATH.

3) HeoGxoanuMo 0GecrednTh NPAMOTHHEHHOCTh H BETHUHHY IHHEHHOTO pasMepa
MeTaTTHYECKHX IITACTHH € TOIHOCTBIO 10 0,05 M.

CocTaBbTe MepeueHb H3MEPHTEIBHEIX HHCTPYMEHTOB, KOTOPBIE II03BOIAIOT IPOH3BE-
CTH KOHTPO.Tb TaHHBIX TAPAMETPOB.

BAPHAHTN:3
1)CocTaBbTe TeXHOIOTHIECKYIO KAPTY 06paGoTKH HATAKHOTO BHHTA HOKOBOYHOTO
CTaHKA, H300Pa/KkeHHOTO Ha PHCYHKE.|
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3.1. 3azarua 114 omenkH ocsoerni MJIK.01.01. CIECAPHOE JEJIO H TEX-
HHUYECKHE H3MEPEHILI
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BAPHAHTNe1

1) HeoGX0aHMO H3TOTOBHTB CKOGY. H300paKeHHYI0 Ha PHCyHKe. OIHIIHTE HO-
CI1eJI0BaTETbHOCTS PAGOT HPH H3TOTOBICHHH CKOGBL H ONPENeTHTE ITHHY H
IHPHHY 3aTOTOBKH T4 €€ BBIOTHEHHA.

24

+ 2amé.
4 pacHu

2) IIpon3sseauTe BEIGOP AHAMETPA CBepPIa ATA MpeBapHTETbHOH 06paGoTKH OTBEp-
CTHA TIOT 3¢HKOBAHHE, B 3ar0TOBKAX H3 UyTYHA. CTATH H aTIOMHHHA. OKOHYATETbHBIIT
aHaMeTp 06pPaGOTAHHOTO OTBEPCTHA JOTAEH COCTaBHTh 30MM. ITomoGepHTe KOH-
CTPYKITHIO 3¢HKEPA U KaKI0T0 H3 3THX METaLI0B

3) HeoGxoanuMo 0GecrednTh NPAMOTHHEHHOCTh H BETHUHHY IHHEHHOTO pasMepa
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