I.Тестовые задания по предмету: «Слесарное дело».
   для конкурса профессионального мастерства « Мастер – золотые руки»
   

   ВАРИАНТ 1
 1.  слесарные работы - это
      A)   работа с металлом и деревом
      B)   работа с металлом
      C)   работа с металлом и пластмассами
            D)   работа с деревом и пластмассами

 2.  Ручные слесарные тиски применяются
      А)  для выполнения грубых слесарных работ;
      В)  для удержания деталей и заготовок небольших размеров;
      С)  для удержания заготовок в нужном положении;
          D)  для работы на сверлильном станке.

 3.  размеры на чертежах проставляют: 
       A)  в миллиметрах
       В)  в сантиметрах
       С)  в метрах
       D)  в дециметрах

 4.  Инструмент, применяемый при разметке
        A)  напильник, надфиль, рашпиль
       B)  сверло, зенкер, зенковка, цековка
        C)  труборез, слесарная ножовка, ножницы
        D)  чертилка, молоток, прямоугольник, кернер, разметочный циркуль

 5.  Накернивание - это
       A)   операция по нанесению точек-углублений на поверхности детали
       B)   операция по удалению заусенцев с поверхности детали
       C)   операция по распиливанию квадратного отверстия
       D)   операция по выпрямлению покоробленного металла
   
 6.  способы правки металла
      A)  выкручиванием, изломом и выдавливанием
      B)  вдавливанием, разгибом и обжатием
      C)  затягиванием, выкручиванием и развальцовкой
      D)  изгибом, вытягиванием и выглаживанием
7.  По расположению режущей  кромки ручные    
         ножницы делятся
         A)    длинные, короткие
         B)    правые, левые
       C)    прямые, кривые
       D)   острые, тупые

 8.  в зависимости от числа насечек на 10 мм длины         
      напильники делятся
        A)   на  7  номеров
        B)   на  6  номеров
        C)   на  5  номеров
        D)   на  8  номеров

 9.  на сверлильном станке выполняется
        A)  опиливание, разрезание,  выравнивание    
        B)  рассверливание ,зенкование, зенкерование. сверление, 
              нарезание  внутренней резьбы            
       C)  растачивание, вырубливание, разглаживание
       D)  нарезание наружной  резьбы, разделение, опиливание

10.  ручной сверлильный инструмент это
        A) сверло, развёртка, зенковка, цековка
        B)  настольный сверлильный станок, вертикальный сверлильный
        C)  ручная дрель, коловорот, трещотка, электрические и
              пневматические дрели
        D)  притир, шабер, рамка, державка

11. виды разверток по способу использования
        A)  основные и вспомогательные
        B)  ручные и машинные
        C)  станочные и слесарные
        D) прямые и конические
12. системы резьб:
        A)  сантиметровая,  футовая,  батарейная
        B)  газовая, дециметровая, калиброванная
        C)  метрическая, дюймовая, трубная
        D)  миллиметровая, водопроводная, газовая
13. виды плашек
         A)  круглая, раздвижная, накатная
         B)  шестигранная, сферическая, торцевая
         C)  упорная, легированная, закаленная
         D)  модульная, сегментная, профильная

14.  Свойство металла для изготовления заклепок
          A)  пластичность
          B)  прочность
          C)  упругость
          D)  вязкость

 15.  виды припоев
          A)  легкоплавкие, тугоплавкие
          B)  стальные, алюминевые
          C)  вязкие, нерастекаемые
          D)  жидкие, растекаемые 
 

 16.  распиливание это
        A)  разновидность опиливания
        B)  разновидность притирки
        C)  разновидность шабрения
        D)  разновидность припасовки

 17.  виды шаберов по конструкции
          A)  клёпанные и сварные
          B)  штифтовые и клиновые
          C)  цельные и со вставными пластинками
          D)  шпоночные и шплинтованные

  18.  сверло состоит из
          А) рабочей части
          B)  канавок и рабочей части
          C)  рабочей части, хвостовика, шейки
          D)  стержня и хвостовика
 
  19.  При  выполнении слесарных работ не                         
          запрещается
           A)  удалять стружку руками 
           B)   очищать напильник щеткой от загрязнений
           C)  работать затупленным кернером
           D)  класть в карман спец одежды чертилки , шаберы

   20.  ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ РЕЗКИ МЕТАЛЛА
          A)  зубило, слесарный верстак
          B)  тиски, киянка, гладилка
          C)   ручные ножницы, слесарная ножовка, труборез
          D)   крейцмесель, канавочник, цековка





ВАРИАНТ 2
    1.  высота тисков определяется
          A)   характером работы
          B)   ростом работающего
          C)   видом тисков
          D)   размером изделия

     2.  Десятые доли миллиметра на штангенциркуле  
         позволяет отсчитать
           A)   миллиметровая шкала на штанге
           B)   шкала-нониус
           C)   подвижная рамка
           D)   глубиномер

     3.  Oкружность размечают
           А)   рейсмусом
           В)   угольником
           С)   циркулем
           D)   штангенциркулем 

    4.  Измерительные инструменты применяемые  
         для    разметки
           A)  масштабная линейка, штангенциркуль, угольник, штангенрейсмус
           B)  микрометр, индикатор, резьбовой шаблон, щуп
         C)  чертилка, молоток, прямоугольник, кернер, разметочный циркуль
           D)  киянка, гладилка, кувалда, молоток с круглым бойком

    5.  Инструмент, применяемый при рубке металла
          A)   метчик, плашка, клупп
          B)   кернер, шабер, зенкер, киянка, гладилка 
          C)   слесарная ножовка, труборез, ножницы по металлу
          D)   слесарное зубило, крейцмейсель, канавочник, молоток

    6.  инструменты и приспособления, применяемые   
         при  правке
           A)   параллельные тиски, стуловые тиски, струбцины
           B)   натяжка, обжимка, поддержка, чекан
           C)   правильная плита, рихтовальная бабка, киянка, молоток, гладилка
           D)   кернер, шабер, зенкер, киянка, гладилка






    7.   опиливание  - это
           A)  операция по удалению сломанной пилы из места разреза
                на поверхности заготовки
           B)  операция по распиливанию заготовки или детали на части
           C)  операция по удалению с поверхности заготовки слоя металла
                при помощи режущего инструмента – напильника 
           D)  операция по удалению металлических опилок с поверхности
                        заготовки или детали
 
    8.  формы поперечного сечения напильника
          A)   плоские, квадратные, трехгранные, круглые, полукруглые,
                 ромбические, ножовочные
          B)   овальные, треугольные, четырёхгранные, вилочные,
                прямые,   шестигранные
          C)   двусторонние, трёхсторонние, трёхсторонние,  универсальные,   
                специализированные
          D)   обыкновенные, профессиональные, полупрофессиональные

   9.   виды сверл
          A)  треугольные, квадратные, прямые, угловые
          B)  ножовочные, ручные, машинные, машинно-ручные 
          C)  спиральные, перовые, центровочные, кольцевые, ружейные
          D)  самозатачивающиеся, базовые, трапецеидальные, упорные

 10.  виды сверлильных станков
         A)  подвесные, напольные и диагональные
         B)  настольные, вертикальные и радиальные 
         C)   винторезные, расточные и долбёжные 
         D)  ручные, машинные и станочные

 11.  виды разверток по форме рабочей части
         A)  цилиндрические и конические
         B)  ромбические и полукруглые 
         C)  четырёхгранные и трехгранные
         D)  прямые и конические

 12.  элементы резьбы
         A)  профиль зуба, наружный угол, средний угол, внутренний угол
         B)  угол профиля, шаг резьбы, высота профиля, наружный диаметр 
              резьбы, внутренний диаметр  резьбы
         C)  зуб, модуль, наружный радиус, средний радиус, внутренний радиус
         D)  шаг зуба, угол модуля, наружный профиль, средний 
              профиль, внутренний профиль


13.  детали, соединённые с помощью  заклёпок
        A)  неразъёмные 
         B)  разъёмные 
         C)  неподвижные 
         D)  подвижный
14.   виды заклепочных швов
         A)  внутренний, потайной
         B)  наружный, полукруглый
         C)  прочный, плотный, прочно - плотный
         D)  упругий, жесткий

15.   флюсы для пайки
          A)  нашатырь, канифоль, бура, борная кислота
          B)  олово, медь, бронза
          C)  свинец, керамика, алюминий
          D)  оловянно – свинцовый, медно – цинковый

16.  Припасовка -  это
          A)  слесарная операция по взаимной пригонке способам рубки двух
               сопряжённых деталей
          B)  слесарная операция по взаимной пригонке способами
               шабрения двух сопряжённых деталей
          C)  слесарная операция по взаимной пригонке способами
                притирки двух сопряжённых деталей
         D)  слесарная операция по взаимной пригонке способами 
                опиливания  двух сопряжённых деталей

  17.  Для закрепления заготовок на сверлильном               
         станке служат
           А)   трёхкулачковый патрон, машинные тиски, прижимные планки;
           B)   слесарные тиски, прижимные планки, ручные тиски;
           C)   машинные тиски, прижимные планки, ручные тиски.
           D)   плоскогубцы, переходные втулки


   18.  качество заточки сверла контролируют
	А)  транспортиром
	B)  шаблоном
         C)  угломером
          D)  линейкой




19.  При наличии  у листа волнистости по краям и ровной середины, удары наносят
         A)  от середины по направлению к волнистости  
         B)  от краев к середине
         C)  носком молотка рядом
         D)  по выпуклости

20.   в отсутствие электричества можно  
         использовать
          A)  электрический паяльник
          B)  паяльник СТ-86
          C)  беспроводной паяльник СТ-30А
          D)  газовый паяльник























ВАРИАНТ 3
 1. ударять молотком по рычагу тисков 
      А)   можно, контролируя степень крепежа
      В)   нельзя
      С)   можно, в зависимости от размера  детали
      D)   можно в зависимости от веса  детали

 2.  В технологическую карту на изготовление
      металлического изделия  не входит
      A)  наименование операций
      B)  эскиз обработки
      C)  оборудование и инструменты
      D)  производственный процесс

3.  Разметка -  это
       A)  операция по нанесению линий и точек на заготовку,                              
               предназначенную  для обработки
       B)  операция по снятию с заготовки слоя мета
       C)  операция по нанесению на деталь защитного слоя
       D)  операция по удалению с детали заусенцев

 4.  Разметку детали производят
       A)   на основании личного опыта
       B)   на основании чертежа
      C)   на основании совета коллеги
       D)   на основании бракованной детали

5.  Угол заточки зубила для твердых металлов равен
       A)  70 градусов
       B)  60 градусов
       C)  45 градусов
       D)  35 градусов

 6.  резка металла  - это
       A)    операция, связанная с разделением материалов на части
                 с помощью  режущего инструмента  
       B)   операция, нанесению разметочных линий на поверхность заготовки
       С)   операция, по образованию резьбовой поверхности внутри отверстия
       D)   операция, по образованию резьбы на поверхности
                  металлического  стержня




      7.  при опиливании  применяются
     А)  плоскогубцы, круглогубцы, кусачки
      В)  молоток с круглым бойком, молоток с квадратным бойком
      С)  шабер плоский, зубило, киянка
      D)  напильники, надфили, рашпили 

8.  окончательная обработка изделий из металла      
     производится 
      A)  абразивной шкуркой
      B)  драчевым напильником
      C)  личным напильником
      D)  шабером

9.  типы хвостовиков у спирального сверла
      A)  овальные и параллельные
      B)   цилиндрическое и коническое
      C)   полукруглые и наружные
      D)  специальные и обычные

 10.  зенкерование - это
         A)  операция, связанная с обработкой ранее просверленного,      
              штампованного, литого и другого отверстия
              с целью придания ему более правильной квадратной формы,
              более высокой точности и более низкой шероховатости
     B)  операция, связанная с обработкой раннее просверленного,             
              штампованного, литого и другого отверстия с 
              целью придания ему  более правильной треугольной формы,
        более высокой точности и более высокой шероховатости
         C)   операция, связанная с обработкой раннее 
               просверленного,     штампованного, литого и другого отверстия
               с целью придания ему более правильной овальной формы, более 
               низкой точности и более низкой шероховатости
     D)   операция, связанная с обработкой раннее просверленного,                                
               штампованного, литого и другого отверстия с целью увеличения           
               диаметра, улучшения качества их  поверхности, повышения точности

11.  виды разверток по точности обработки
        A)  цилиндрические и конические 
        B)  черновые и чистовые
        C)  качественные и некачественные 
        D)  ручные и машинные



12.  инструмент для нарезания внутренней резьбы
        A)  крейцмейсель
        B)  зенкер
        C)  метчик 
        D)  плашка

13.  способы  клепания  заклёпок
         A)  холодный и средний 
         B)  холодный и горячий 
         C)  горячий и средний 
         D)  наружный и внутренний

14.  инструмент и приспособления для ручной  
        клепки                                             
         A)  молоток с  круглым бойком, притир, кернер.
         B)  молоток с квадратным бойком, поддержки, обжимки, натяжки,
               чеканки
         C)  ручные тиски, пассатижи, молоток с круглым бойком
         D)  метчики для черновой и чистовой обработки, сверла


 15.   в отсутствие электричества можно  
         использовать
          A)  электрический паяльник
          B)  газовый паяльник
          C)  беспроводной паяльник СТ-30А
          D)  паяльник СТ-86

  16.  Плоским напильником обрабатывают
           А)  плоские поверхности;
           B)  плоские и вогнутые поверхности;
           C)  плоские и выпуклые поверхности.
           D) выпуклые и вогнутые

  17.  Слесарные тиски - это
           A)  устройство для закрепления деталей или заготовок при обработке
           B)  инструмент для гибки труб
           C)  прибор грубого измерения размеров деталей.
           D)  инструмент для правки прутка





   18.  СТРУЖКУ СО СВЕРЛИЛЬНОГО СТАНКА УДАЛЯЮТ
          A)   ветошью, штангенциркулем
          B)  щеткой или скребком
          C)  сжатым воздухом
          D)  руками в перчатках   

  19.  виды припоев
          A)  легкоплавкие, тугоплавкие
          B)  стальные, алюминевые
          C)  вязкие, нерастекаемые
          D)  жидкие, растекаемые 

  20.  опиливание  - это
          A)  операция по удалению сломанной пилы из места разреза
                на поверхности заготовки
          B)  операция по распиливанию заготовки или детали на части
          C)  операция по удалению с поверхности заготовки слоя металла
                при помощи режущего инструмента – напильника 
          D)  операция по удалению металлических опилок с поверхности
                        заготовки или детали


















ВАРИАНТ 4
 1.  на верстаке во время работы  ближе всего     
      находится инструмент
      А)   которым пользуешься чаще всего
      B)   контрольно-измерительный инструмент
      C)   который определяется характером работы
      D)   все необходимые для работы

 2.  Для изготовления молотков, зубил, ножниц,   
      напильников применяется
      A)  конструкционная сталь
      B)  инструментальная углеродистая сталь
      C)  легированная сталь
      D)  чугун

 3. Виды разметки
      А)  прямая и угловая
      В)  плоскостная и пространственная
      С)  базовая
      D)  круговая, квадратная и параллельная 

   4. керн  - это
      A)   инструмент для разметки
      B)   деталь  
      C)  углубление от разметочного инструмента
      D)  брак при разметке

  5. правка металла  - это
       A)   операция по выправлению изогнутого или покоробленного металла
       B)   операция по образованию цилиндрического отверстия в
                  сплошном     материале
       C)   операция по образованию резьбовой поверхности на стержне
       D)   операция по удалению слоя металла с заготовки с целью придания 
                  нужной формы и размеров

  6. ручной инструмент для резки металла
       A)   зубило, крейцмейсель, канавочник
       B)   слесарная ножовка, ручные ножницы, труборез
       C)   гладилка, киянка, кувалда 
       D)   развертка, цековка, зенковка

7. типы насечек напильников
       A)  треугольная, ямочная, квадратная, овальная
       B)  линейная, параллельная, перпендикулярная, угловая
       C)  протяжная, ударная, строганная, упорная 
       D)  одинарная, двойная перекрестная, дуговая, рашпильная

  8. сверление - это
       A)  операция по образованию сквозных или глухих квадратных      
             отверстий в сплошном материале, при помощи режущего инструмента   
              –  сверла 
       B)  операция по образованию сквозных или глухих овальных отверстий   в 
             сплошном   материале, при помощи режущего  инструмента – сверла 
  C)  операция по образованию сквозных или глухих  треугольных    
        отверстий в сплошном материале, при помощи  режущего  инструмента 
        – сверла 
      D)  операция по образованию сквозных или глухих  цилиндрических  
            отверстий в сплошном материале, при помощи режущего инструмента  
            – сверла

  9. сверло - это
    A)   режущий инструмент, которым распиливают заготовку на части
    B)   режущий инструмент, которым образуют цилиндрические    отверстия  
    C)   режущий инструмент, применяемый при паянии
    D)   режущий инструмент, которым нарезают резьбу

10. развёртывание  - это
       A)   операция по обработке резьбового отверстия
       B)   операция по обработке раннее просверленного отверстия
              с высокой  степенью точности 
       C)   операция по обработке квадратного отверстия с высокой степенью  
              точности 
       D)   операция по обработке конического отверстия с высокой степенью 
               точности 

11. профили резьбы
        A)  треугольная,  прямоугольная, трапецеидальная, упорная, круглая ;
        B)  овальная, параболическая, трёхмерная, в нахлестку, зубчатая
        C)  полукруглая, врезная, сверхпрочная, антифрикционная
        D)  модульная, сегментная, трубчатая, потайная
12. инструмент для нарезания наружной резьбы
        A)  зенковка
        B)  вороток
        C)  плашка
        D)  метчик


13. для соединения двух деталей применяют                   
      заклепки
       A)  алюминиевые, стальные
       B)  заклёпки и соединяемые детали должны быть из одного материала
       C)  медные , стальные
       D)   стальные , пластмассовые

14. пайка - это
       A)  процесс образования механического и электрического контакта   
             между металлическими поверхностями.
       B)  процесс получения неразъемного соединения посредством  
             установления связей между частями изделия при их нагреве
       C)  процесс изготовления заготовок, заключающийся в заполнении  
             литейной формы жидким материалом с последующим его   
             затвердеванием
       D)  процесс, применяемый для получения изделий сложного  поперечного  
             сечения из пластичных цветных металлов и их сплавов, а также из  
             стали

15. неправильное утверждение из правил о технике 
       безопасности  при пайке - это
        A)  проверить целостность шнура, штепсельной вилки и розетки.
        B)  не работать в помещениях с повышенной влажностью.
        C)  не работать влажными руками.
        D)  при выключении потянуть за провод.

 16. виды шаберов по форме режущей кромки
         A)  односторонние,  двухсторонние, трехсторонние
         B)  плоские, трёхгранные,  фасонные
         C)  модульные,  профильные, сегментные
         D)  стальные,  чугунные, латунные

 17. сверло состоит из
        А) рабочей части
        B)  канавок и рабочей части
        C)  рабочей части, хвостовика, шейки
        D)  стержня и хвостовика
  
 18. разъёмное соединение
         А)  болтовое
         B)  склепонное
         C)  подвижное 
         D)  спаенное


 19. Сверлильный станок  для предотвращения       
       поражения электрическим  током должен
         A)  выполняться из непроводимых материалов
         B)  ограждаться для предотвращения касания к корпусу
         C)  быть заземлен
         D)  иметь деревянный настил

  20. БЕЗ ПРИМЕНЕНИЯ ЗАЩИТНОГО ЭКРАНА РУБКУ МЕТАЛЛА   
        ПРОИЗВОДИТЬ
        A)  разрешается
        B)  разрешается с помощью индивидуальных средств защиты
        C)  разрешается с соблюдением особых мер безопасности
        D)  запрещается








