                                                План-конспект урока 

1.   6 класс
2.    Тема: Технология создания изделий из древесных и поделочных материалов с    использованием плоскостных деталей.
       Тема урока: Понятие об изделии и детали. Чертеж (эскиз) деталей.
Цель: 
Дать учащимся общее представление о ручной обработке тонколистового металла. 
Развивать основные приёмы обработки металлов резанием и давлением. 
Воспитывать трудолюбие, бережливость, аккуратность, целеустремлённость, ответственность за результат своей деятельности. 
Оборудование: компьютер, рабочее место слесаря, слесарный инструмент и оборудование. 
Метод обучения: лекция-беседа, практическая работа.

Ход урока
I. Организационно-подготовительная часть.

Приветствие учителя, контроль посещаемости, проверка готовности учащихся к уроку.
II. Теоретическая часть:

1. Повторение пройденного материала. 

1). Вставьте пропущенные слова и прочитайте определение: 
сплав железа с углеродом, содержащий до 2% углерода и примеси других элементов, называется…; (сталь).
сплав железа с углеродом, содержащий более 2% (обычно 3-4,5%) углерода, а также примеси других элементов, называется …; (чугун).
сплав меди с … называется латунью; (цинком).
сплав … с …, а также другими элементами называется бронзой; (меди с оловом)
сплав алюминия с медью и некоторыми другими элементами - это … (дюралюминий)

2). Терминологический диктант по свойствам металлов.

карточки с заданием. Найти соответствие термина с определением Например: 1-3, 2-1, 3-2 и т.д.
[image: ]
III. Изложение программного материала:
2. Сообщение темы и цели урока.

Технология производства изделий из тонколистового металла включает в себя следующие слесарные операции: разметку с применением разметочного инструмента, обработку тонколистового металла резанием, обработку тонколистового металла давлением; правку и гибку. 

Любое изделие из тонколистового металла можно описать словами, однако этого не достаточно для того, чтобы его изготовить. Необходимо иметь технический рисунок, эскиз или чертёж изделия с указанием всех необходимых размеров и материалов, из которых необходимо сделать изделие. На рисунке 3 показаны чертежи нескольких изделий, выполненных из тонколистового металла.

Все вы знаете, что на глазок сделать какое-либо изделие невозможно, так как оно, вероятнее всего, не подойдёт по размерам. Значит, и в слесарном деле разметка играет не последнюю роль, а наоборот технологическая операция, с которой всё и начинается. Сегодня с этой операцией мы познакомимся поближе. Мы с вами знакомы с приёмами разметки древесины, а сегодня мы посмотрим, чем же отличается разметка на металле.

На плоскости древесины мы можем наблюдать линию разметки, а на металле нет. Почему? (На металле линия разметки от карандаша не видна, она блестит также, как металл). 

Поэтому необходимо использовать другой метод. Что могли бы предложить вы? (Чертилка, кернер, разметочный циркуль). 

Для того чтобы правильно изготовить деталь, на поверхность заготовки наносят контуры будущего изделия. Разметка — это нанесение на поверхность заготовки линий и точек для обозначения границ обработки детали и центров отверстий. Линии, наносимые на заготовку, называют рисками. 

1). Инструменты разметки на тонколистовом металле. 

Для разметки деталей применяются чертилки, металлические линейки, кернеры, слесарные угольники, разметочные молотки. 

2). Техника выполнения разметки на тонколистовом металле.

Прежде чем приступить к разметке детали, надо правильно подобрать заготовку. Делают это так. Измеряют длину, ширину и толщину заготовки и сравнивают эти размеры с образцом или размерами, указанными на чертеже детали. Затем очищают металл от ржавчины, грязи, масла и пробуют провести риску чертилкой. Если риска плохо видна, поверхность зачищают металлической щеткой или крупной шкуркой. Затем поверхность покрывают либо быстросохнущей краской, либо раствором столярного клея с мелом, либо раствором медного купороса. 

3). Демонстрация приемов работы. 

4). Правила безопасной работы при разметке тонколистового металла.

инструктаж учащихся по охране труда при разметке металла 
IV. Закрепление изученного:
Самостоятельная работа “Изготовление объёмного изделия из тонколистового металла”

 Вводный инструктаж по правилам безопасности.
Самостоятельное выполнение учащимися практического задания. Текущие наблюдения учителем последовательности изготовления изделия и соблюдения правил безопасности труда. Ответы на возникающие вопросы в процессе работы. Проверка качества выполненной работы.

Возможные ошибки учащихся.

1). Тонколистовой металл не режут ножницы. Причина: при выполнении разделения тонколистового металла большой зазор между ножами ножниц или они затупились.
 2). Линия реза уходит к середине заготовки листового металла. Причина: левая придерживающая рука в процессе резания должна вытягивать заготовку “на себя”.
 3). Несоблюдение заданных размеров, полученных после разрезания детали по шаблону. Причина: невнимательность во время работы, неправильная предварительная разметка (шаблон выполнен не по размерам чертежа развёртки детали).
 4). Повреждение поверхности детали. Причина: невнимательность при выполнении сгибов, нарушение технологической последовательности выполнения операций.
V. Подведение итогов урока
Оценка результатов работы учащихся, выбор и демонстрация лучших работ. Разбор допущенных в процессе выполнения практической работы ошибок и анализ причин, их вызвавших. Разъяснение возможностей применения полученных знаний, навыков и умений в общественно полезном труде, а также реализация потребности в изделиях из тонколистового металла в проектной деятельности.

1. Установка на следующий урок.

На следующем уроке продолжится знакомство с технологией обработки металлов и сплавов. Учащиеся получат новые знания и приобретут умения рубки металла.

2. Домашнее задание:

1). Повторить изученный материал по обработке тонколистового металла.

2).Прочитать страницы учебника 96-101.

3).Определите потребность людей в изделиях из тонколистового металла. Сформулируйте и кратко запишите набор первоначальных идей изделий из тонколистового металла.

4).Уборка рабочих мест.










	Термин 
	Определение 

	1. Прочность 
	1. Свойство материала сопротивляться внедрению в него более твердого материала. 

	2. Твёрдость 
	2. Свойства материала или сплава восстанавливать первоначальную форму после снятия нагрузки. 

	3. Упругость 
	3. Способность металла или сплава воспринимать действующие нагрузки не разрушаясь. 

	4. Вязкость 
	4. Способность изменять форму под действием внешних сил, не разрушаясь. 

	5. Пластичность 
	5. Свойства тел поглощать энергию при ударе. 

	6. Ковкость 
	6. Свойства металла в расплавленном состоянии хорошо заполнять литейную форму и получать плотные отливки. 

	7. Жидкотекучесть 
	7. Свойства металла или сплава получать новую форму под действием динамических нагрузок. 

	8. Свариваемость 
	8. Свойства металла или сплава подвергаться обработке резанием различными инструментами. 

	9. Обрабатываемость резанием 
	9. Свойства металлов соединяться в пластичном или расплавленном состоянии. 

	10. Коррозионная стойкость 
	10. Свойства металлов и сплавов противостоять коррозии. 
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