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Пояснительная записка 
    Целью проведения итогового комплексного экзамена для студентов по подготовке квалифицированных рабочих, служащих среднего профессионального образования по профессии 15.01.05 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы) по профессиональному модулю 01 Подготовительно-сварочные работы является выявление знаний и способностей, а также результатов изучения профессионального модуля.
    Исходя из этой цели, составлено тестовое задание из 35 вопросов, отражающих основные вопросы рабочей программы.
    В работе  включены вопросы  обязательного уровня, которые направлены на то, чтобы по возможности полно проверить достижения студентом уровня обязательной подготовки, соответствующего обязательным результатам обучения, которые в своей совокупности позволяют охватить проверкой значительный объем учебного материала.
    В вопросах отражаются основные умения и виды деятельности, которые сформированы при изучении курса по профессиональному модулю 01 Подготовительно-сварочные работы, в том числе умения использовать приобретенные знания и умения в практической деятельности.
    Текст тестового задания сопровождается критериями оценивания результатов ее выполнения для получения каждой из положительных оценок и краткой инструкцией для студентов, которые остаются открытыми для них в течении всего времени экзамена.
    Оценивание работы осуществляется по  числу правильных ответов, которые студент выполнил верно. При этом следует исходить из следующих критериев.
«отлично» - оценка «5» выставляется, если студент набрал  32-35 баллов; и при оформлении заданий допустил незначительные погрешности.
«хорошо» - оценка «4» выставляется, если студент набрал 27-31 баллов;  при оформлении заданий не допустил погрешностей.
«удовлетворительно» - оценка «3» выставляется, если студент набрал 21-26 баллов.
«неудовлетворительно» - оценка «2» выставляется, если студент набрал менее 20 и меньше  баллов.

Контрольно-измерительный материал по профессиональному модулю 01
Подготовительно-сварочные работы
	1. Дополните предложение: "Если свариваемые детали лежат под углом друг к другу и соприкасаются торцами, то это соединение называется _______________"

	2. Для чего в разделке заготовок делают притупление кромок?
а) для лучшего провара корня шва
б) исключить прожог
в) для получения качественного сварного издели

г) все перечисленное верно

	3. Правильной подготовкой стыка изделий толщиной более 15 мм является
а) V–образная разделка кромок
б) без разделки кромок
в) Х–образная разделка кромок

	4. Может ли электросварщик произвести подключение к сети сварочного оборудования?
а) может
б) может с разрешения инструктора
в) подключение производит электроперсонал

	5. Кабина сварочного поста должна иметь высоту:
а) не менее 1,50м
б) не менее 2м
в) не менее 4м

г) все перечисленное верно

	6. Цель подготовки (зачистки) кромок под сварку:
а) получение характерного металлического блеска
б) получение качественного сварного шва
в) получение заданных геометрических размеров кромки

г) все перечисленное верно

	7. Какой инструмент предназначен для удаления шлаковой корки?
а) молоток и зубило
б) молоток-шлакоотделитель
в) шлифовальный круг, закрепленный на пневмомашине

	8. Что обозначает условный знак в швах?  
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а) шов механически обрабатывать с плавным переходом к основному металлу
б) усиление шва снять
в) шов по незамкнутому контуру

	9. В обозначении прерывистого сварного шва с шахматным расположением участков 40Z120  40мм – это длина участка шва, 120мм – это:
а) расстояние между участками
б) расстояние от начала первого участка до начала второго участка
в) расстояние от начала первого участка до конца второго участка

	10. Соотнести профессиональные опасности и меры защиты
а) облучение кожи
б) облучение глаза
в) поражение током
г) поражение дыхательных путей

а) работа в респираторе
б) светофильтр
в) закрыть все участки тела
г) проверка заземления



	11. При какой величине электрический ток считается смертельным?
а) 0,005А
б) 0,1А
в) 0,025А

	12. Ширина зоны, подвергаемой зачистке, составляет не менее:
а) 40мм
б) 20мм
в) 80мм

	13. Соотнесите операции и инструмент
а) молоток,
б) кернер
в) шаблон
г) шлакоотделитель


а) удаление шлака
б) правка металла
в) измерение
г) разметка



	14. Пропишите цель подготовки (зачистки) кромок под сварку

	15. Определите по рисунку параметр разделки кромки L1 .

S=5,5 мм; S1=15мм; b=2 мм
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	16. Определите по рисунку параметр разделки кромки L .

S=5 мм; S1=15мм; b=2 мм.
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	17. Сварное соединение, выполненное сваркой, называется _________________ соединением

	18.  По положению в пространственном положении швы бывают:

а) стыковые

б) тавровые

в) горизонтальные

г) сплошные

	19. Определите по внешнему виду тип редуктора:
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	20. Запишите название позиций
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	21. Расшифруйте это сварное соединение и характер сварного шва
         а)                             б)                        в)    
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	22. Определите по внешнему виду

тип редуктора:
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	23. Какой прибор служит для понижения давления газа отбираемого из  баллона:

а) вентиль

б) редуктор

в) манометр

г) все перечисленное верно

	24.  Заполните таблицу, укажите цвет окраски и маркировки баллонов с защитными газами

Газ

Кислород

Ацетилен

Окраска баллона

Цвет надписи



	25. Классификация сварных швов по виду бывают:

а) стыковые

б) угловые

в) нахлесточные

г) все перечисленное верно

	26. Спрогнозируйте влияние типа разделки кромок свариваемых деталей указанных на рисунке на качество сварного шва, если толщина заготовок S = 20 мм и S = 10 мм.
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                 рис.  А                                             рис. Б 

	27. Что обозначает этот знак
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  а) шов по замкнутой линии
   б) шов  прерывистый или точечный с шахматным расположением

            в) шов по незамкнутой линии.

	28. От чего зависит порядок наложения прихваток:

а) от длины шва

б) от толщины металла

в) все перечисленное верно

	29. Простейшее приспособление для сборки труб под сварку встык
а) две вертикальные пластины, приваренные на основании
б) уголок и зажимы труб
в) упоры, приваренные на основании

	30. Расшифруйте:
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	31.Для чего предназначены сборочные приспособления?
а) для выполнения сварочных операций при установке в приспособления свариваемых конструкций;
б) для выполнения сборки и сварки конструкций с одной установки;
в) для сборки изготовляемых конструкций с обеспечением заданных параметров путем закрепления отдельных деталей или узлов с помощью прихваток или съемных фиксаторов;
г) для широкого круга обрабатываемых конструкций, различающихся по своим конструктивно- технологическим характеристикам

	30. 32. Для чего предназначены сборочно-сварочные приспособления?
а) для выполнения сварочных операций при установке в приспособления свариваемых конструкций;
б) для выполнения сборки и сварки конструкций с одной установки;
в) для сборки изготовляемых конструкций с обеспечением заданных параметров путем закрепления отдельных деталей или узлов с помощью прихваток или съемных фиксаторов;
г)  для широкого круга обрабатываемых конструкций, различающихся по своим конструктивно-технологическим характеристикам

	33. Вставьте пропущенное слово: "В маркировке легированной стали буквой "Г" обозначается металл ___________________"

	34. Кабина сварочного поста должна иметь высоту:
а) не менее 1,50м
б) не менее 2м
в) не менее 4м       

	18. 35.  . Рассмотрите рисунок, укажите что обозначают  буквы S, b,L1,S1,с,
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Эталон ответов 

Контрольно-измерительный материал по профессиональному модулю 01
Подготовительно-сварочные работы
	1. Дополните предложение: "Если свариваемые детали лежат под углом друг к другу и соприкасаются торцами, то это соединение называется _______________"
	 угловое

	2. Для чего в разделке заготовок делают притупление кромок?
а) для лучшего провара корня шва
б) исключить прожог
в) для получения качественного сварного издели

г) все перечисленное верно
	б

	3. Правильной подготовкой стыка изделий толщиной более 15 мм является
а) V–образная разделка кромок
б) без разделки кромок
в) Х–образная разделка кромок
	в

	4. Может ли электросварщик произвести подключение к сети сварочного оборудования?
а) может
б) может с разрешения инструктора
в) подключение производит электроперсонал
	в

	5. Кабина сварочного поста должна иметь высоту:
а) не менее 1,50м
б) не менее 2м
в) не менее 4м

г) все перечисленное верно
	б

	6. Цель подготовки (зачистки) кромок под сварку:
а) получение характерного металлического блеска
б) получение качественного сварного шва
в) получение заданных геометрических размеров кромки

г) все перечисленное верно
	б

	7. Какой инструмент предназначен для удаления шлаковой корки?
а) молоток и зубило
б) молоток-шлакоотделитель
в) шлифовальный круг, закрепленный на пневмомашине
	б

	8. Что обозначает условный знак в швах?  
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а) шов механически обрабатывать с плавным переходом к основному металлу
б) усиление шва снять
в) шов по незамкнутому контуру
	а

	9. В обозначении прерывистого сварного шва с шахматным расположением участков 40Z120  40мм – это длина участка шва, 120мм – это:
а) расстояние между участками
б) расстояние от начала первого участка до начала второго участка
в) расстояние от начала первого участка до конца второго участка
	б

	10. Соотнести профессиональные опасности и меры защиты
а) облучение кожи
б) облучение глаза
в) поражение током
г) поражение дыхательных путей

а) работа в респираторе
б) светофильтр
в) закрыть все участки тела
г) проверка заземления


	А-в

Б-б

В-г

Г-а

	11. При какой величине электрический ток считается смертельным?
а) 0,005А
б) 0,1А
в) 0,025А
	б

	12. Ширина зоны, подвергаемой зачистке, составляет не менее:
а) 40мм
б) 20мм
в) 80мм
	б

	13. Соотнесите операции и инструмент
а) молоток,
б) кернер
в) шаблон
г) шлакоотделитель


а) удаление шлака
б) правка металла
в) измерение
г) разметка


	А-б

Б-г

В-в

Г-а

	14. Пропишите цель подготовки (зачистки) кромок под сварку
	Получение качественного сварного шва

	15. Определите по рисунку параметр разделки кромки L1 .

S=5,5 мм; S1=15мм; b=2 мм
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	22,5 мм

	16. Определите по рисунку параметр разделки кромки L .

S=5 мм; S1=15мм; b=2 мм.
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	50 мм

	17. Сварное соединение, выполненное сваркой, называется _________________ соединением
	неразъемное

	18.  По положению в пространственном положении швы бывают:

а) стыковые

б) тавровые

в) горизонтальные

г) сплошные
	в

	19. Определите по внешнему виду тип редуктора:
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	А- кислородный

Б- ацетиленовый

В- пропановый 

	20. Запишите название позиций
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	21. Расшифруйте это сварное соединение и характер сварного шва
         а)                             б)                        в)    
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	А- стыковое, двхстороннее;

Б- угловое, двухстороннее со скосом кромок;

В- тавровое, с односторонней кромкой и одност.шов


	22. Определите по внешнему виду

тип редуктора:
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	Кислородный 

	23. Какой прибор служит для понижения давления газа отбираемого из  баллона:

а) вентиль

б) редуктор

в) манометр

г) все перечисленное верно
	б

	24.  Заполните таблицу, укажите цвет окраски и маркировки баллонов с защитными газами

Газ

Кислород

Ацетилен

Окраска баллона

Цвет надписи


	Кисл.- голубой,надпись черная

Ацетилен – белый, красная надпись

	25. Классификация сварных швов по виду бывают:

а) стыковые

б) угловые

в) нахлесточные

г) все перечисленное верно
	г

	26. Спрогнозируйте влияние типа разделки кромок свариваемых деталей указанных на рисунке на качество сварного шва, если толщина заготовок S = 20 мм и S = 10 мм.
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                 рис.  А                                             рис. Б 
	Рис.б -20мм

Рис.а – 10мм

	27. Что обозначает этот знак

  а) шов по замкнутой линии
   б) шов  прерывистый или точечный с шахматным расположением

            в) шов по незамкнутой линии.
	б

	28. От чего зависит порядок наложения прихваток:

а) от длины шва

б) от толщины металла

в) все перечисленное верно
	в

	29. Простейшее приспособление для сборки труб под сварку встык
а) две вертикальные пластины, приваренные на основании
б) уголок и зажимы труб
в) упоры, приваренные на основании
	б

	30. Расшифруйте:
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	Шов видимый выполнен электродуговой ручной сваркой стыковое соединение с разд. кромок

	31.Для чего предназначены сборочные приспособления?
а) для выполнения сварочных операций при установке в приспособления свариваемых конструкций;
б) для выполнения сборки и сварки конструкций с одной установки;
в) для сборки изготовляемых конструкций с обеспечением заданных параметров путем закрепления отдельных деталей или узлов с помощью прихваток или съемных фиксаторов;
г) для широкого круга обрабатываемых конструкций, различающихся по своим конструктивно- технологическим характеристикам
	в

	30. 32. Для чего предназначены сборочно-сварочные приспособления?
а) для выполнения сварочных операций при установке в приспособления свариваемых конструкций;
б) для выполнения сборки и сварки конструкций с одной установки;
в) для сборки изготовляемых конструкций с обеспечением заданных параметров путем закрепления отдельных деталей или узлов с помощью прихваток или съемных фиксаторов;
г)  для широкого круга обрабатываемых конструкций, различающихся по своим конструктивно-технологическим характеристикам
	б

	33. Вставьте пропущенное слово: "В маркировке легированной стали буквой "Г" обозначается металл ___________________"
	марганец

	34. Кабина сварочного поста должна иметь высоту:
а) не менее 1,50м
б) не менее 2м
в) не менее 4м       
	б

	18. 35.  . Рассмотрите рисунок, укажите что обозначают  буквы S, b,L1,S1,с,
[image: image24.emf] S S1 – толщина металла, b -зазор, L1 –скос кромки, ,с - притупление,
	ы


