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Краткое содержание лекции.

Понятие о процессах раскроя. Индивидуальный и групповой виды распиловки бревен. Радиальная и тангентальная распиловка бревна. Способы применяемые для выработки пилопродукции общего и специального назначения. Для выработки пиломатериалов широко используются два основных способа распиловки – вразвал и с брусовкой. Кроме распиловки бревен вразвал и с брусовкой применяют специальные способы – секторный, развально-сегментный, брусово-сегментный и круговой. Агрегатная переработка бревна. 

Кесу процесі жөнінде түсінік. Бөренені жекелеп және топтап кесу түрлері. Бөренені радиалды және тангенталды кесу. Жалпы және арнайы тағайындалудағы кесілген өнімді шығаруда қолданылатын әдістер. Ағаш материалдарын шығаруға кесудің екі негізгі әдістері- тақтайлап және брустап қолданылады. Бөренені тақтайлап және брустап кесуден басқа арнайы әдістер қолданылады- секторлап, тақтайлап-сегменттеп, брустап-сегменттеп және дөңгелек. Бөренені агрегаттап кесу.   
Задание на СРС

1. Особенности раскроя бревен по развально-сегментному и брусово-сегментному способам. [1.,с. 13-18]

2. Предмет теории раскроя бревен и основные этапы ее развития. [2.,с. 38-40]

                Форма отчета: реферат. Срок представления через 6 дней 

Задание на СРСП

1. Определить нужное количество бревен для выполнения спецификации пиломатериалов. Если из одного бревна d = 32 см, L = 6 м  можно выпилить основных досок постава 200х75 – 3 штуки, а по заданию таких досок следует выпилить 223 штуки.

Ответ: 74 штуки.

2. Определить нужное количество бревен для выполнения спецификации пиломатериалов. Если из одного бревна d = 28 см, L = 6 м  можно выпилить основных досок постава 175х25 – 2 штуки, а по заданию таких досок следует выпилить 190 штук.

Ответ: 95 штук

Контрольные вопросы
1. Какие существуют виды распиловки бревен и когда их используют?

2. Какие существуют способы распиловки бревен и когда их используют?

3. Что такое поставы на распиловку бревен и их разновидности?

4. Какие основные этапы можно выделить в развитии теории раскроя бревен и какие задачи в них решались?

Тесты
Вариант 1:

1. Под распиловкой бревен понимают:

a) продольное деление бревен одной или несколькими пилами на пиломатериалы;

b) деление бревна пополам на две симметричные половины;

c) очистка ствола поваленного дерева от сучьев и корневой части;

d) поперечное деление бревна с целью придания ему стандартных размеров;

e) распиливание бревен без учета особенностей каждого бревна
2. Какие две группы можно выделить по способам распиловки?

a) обычная, специальная;

b) с брусовкой, секторная;

c) вразвал, с брусовкой;

d) специальная, групповая;

e) индивидуальная и групповая
3. Какие виды распиловки различают по количеству одновременно работающих пил?

a) групповая, индивидуальная;

b) индивидуальная, массовая;

c) ориентированная, индивидуальная;

d) круговой, сегментный;

e) сегментный, секторный
Вариант 2:
1. Какие способы распиловки из перечисленных ниже называются специальными?

a) секторный, развально-сегментный, круговой; 

b) с брусовкой, смешанный;

c) вразвал, с брусовкой;

d) индивидуальный, групповой;

e) смешанный, вразвал, с брусовкой
2. Какой из способов распиловки используют для получения радиальных и тангентальных пиломатериалов?

a) секторный;

b) с брусовкой;

c) вразвал;

d) круговой;

e) сегментно-круговым
3. Какой из способов распиловки используют для получения тангентальных пиломатериалов?

a) брусово-сегментный; 

b) агрегатная переработка;

c) развально-сегментный;

d) секторный;

e) круговой
 Вариант 3:

1. Распиловка бревен вразвал характеризуется тем, что:

a) плоскости всех пропилов в бревне параллельны между собой, получают несколько необрезных досок и 2-а горбыля;

b) из средней части бревна получают несколько необрезных  досок, а из периферии два сегмента;

c) бревно распиливают в продольном направлении перпендикулярно его пластям на обрезные и необрезные доски; 

d) после отпила нескольких параллельных досок бревно поворачивают вокруг оси на 900, для отпиливания следующих  досок;

e) из средней части бревна получают брус, несколько обрезных досок и 2-а горбыля.

2. При распиловке с брусовкой из бревна получают:

a) брус, необрезные доски  и два горбыля затем из бруса получают обрезные, необрезные доски и два горбыля;

b) необрезные доски и два горбыля;

c) брус, два крупных сегмента, замет сегменты  и брус  распиливают на пиломатериалы;

d) 4-8 сектора, каждый сектор распиливают на пиломатериалы;

e) брус, обрезные доски и два горбыля

3. Дать понятие постава:

a) схема раскроя отдельного бревна на пиломатериалы требуемых размеров по толщине, а иногда и ширине;

b) набор пил установленных станке на определенном расстоянии  одна от другой в соответствии с толщиной получаемого пиломатериала;

c) схема установки пил в пильной рамке;

d) расстояние между крайними пропилами;

e) схема указывающая место пропилов.

Глоссарий 

	
	На русском языке
	На казахском языке
	На английском языке

	1.
	Раскрой


	Кесу
	Convertion 



	- раскрой бревна на пиломатериалы

	2
	Распиловка вразвал
	Тақтайлап кесу
	Through and through 



	- распиловка бревна на лесораме с поставкой максимального выхода досок одной заданной толщины. Распиловку производят как с брусовкой, так и без брусовки. В последнем случае доски выходят необрезными.  

	3.
	Распиловочный размер
	   Кесілетін өлшем
	Setting size 



	- размер, на который настроен станок для получения пиломатериалов требуемых размеров. Обычно распиловочный размер включает припуски на погрешности распиловки и усушки.  



	4.
	Тангенциальная распиловка
	Тангенциалды кесу
	Flat-sawing 



	- распиловка, производимая таким образом, что годовые кольца выходят на пласть доски под углом менее 45 градусов.  



	5.
	Фрезерно-пильная распиловка
	Фрезерлі-аралап кесу
	Chip-n-saw 



	- сочетание использования фрез и пил в одном агрегате при распиловке бревна на заданные сечения пиломатериалов.  



	6.
	Поперечная распиловка
	Көлденең кесу
	Cross-cutting


	- распиловка древесины перпендикулярно основному направлению волокон. При поперечной распиловке на торце сортимента хорошо видны годовые кольца, ядровая и заболонная части древесины.  



	7.
	Продольная распиловка

	Бойлап кесу
	Cutting the faces 



	- распиловка сортимента на лесопильных рамах, производимая вдоль волокон.  



	8.
	Радиальная распиловка

	Радиалды кесу
	Quarter-sawing


	- распиловка бревна или бруса перпендикулярно годовым слоям (параллельно сердцевинным лучам). 
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