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Краткая аннотация

Данная исследовательская работа представляет собой попытку изучения истории пимокатного дела  и технологию изготовления валенок в школьной лаборатории.
.
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Аннотация
      В регионе с таким суровым климатом, каким является Сибирь, без теплой одежды и обуви никак нельзя. Как говорится, без шубы и валенок и зима без конца! В валенках не страшны самые лютые морозы. Поэтому,  изучив историю пимокатного дела, мы познакомились с технологией изготовления валенок, попробовали в школьной лаборатории изготовить валенки. 
Цель работы: Изучить историю пимокатного промысла, технологию изготовления валенок.
 Задачи:  
1. Провести анализ различных источников по проблеме исследования.
2. Провести  анкетирование  среди одноклассников,  родителей, педагогов.
3. Изучить процесс изготовления валенок.
4. Изготовить валенки в школьной лаборатории.

Методы исследования:
· сбор информации;
· составление анкет и проведение опроса;
· обработка данных;
· знакомство с техникой валяния;
· изготовление валенок в лаборатории химического кабинета; 
· выводы.
Вывод:  
1. На вопрос, где были изобретены первые валенки,  однозначного ответа нет. Выяснили, что существует две точки зрения: г. Мышкино и г. Новгород. Смею предположить, что все- таки родиной валенок можно считать – г. Мышкино, потому что  там есть музей, посвященный валенкам, открытый в 2000 году. В Новгороде же,   никак память о валенке не увековечена.
2. Разработали и провели анкетирование по теме « Валенки!» среди одноклассников, учеников других классов, родителей, педагогов школы. К сожалению, школьники о валенках и их производстве знают очень мало, а  представители старшего поколения с уважением говорят об этой обуви,  отмечают полезность ее ношения. И те, и другие (большей частью) хотели бы носить валенки, сделанные с дизайнерской фантазией. 
3.        Современное развитие валяного производства не стоит на месте, развивается и является рентабельным.
4.        Столетьями валенки являются опорой народа и актуальны во все времена. Мой материал можно использовать на уроках географии, истории, технологии, при проведении мероприятий. Можно просто почитать на досуге для расширения кругозора, узнать, как легко и просто можно справиться с некоторыми болезнями, имея в быту валенки и не одну пару, чем занять себя в зимнюю пору, если у тебя огромный запас свободного времени.    
5.      Я на своем опыте убедился, что валяние – процесс длительный, требующий усилий и упорства, но одновременно очень увлекательный. Да, валенки сделать самостоятельно возможно, только изготовление больших, настоящих валенок займет больше времени, сил и материалов.
6. Выполняя свою исследовательскую работу, я пришел к заключению, что труд надо ценить, а валенки любить. Ведь изготовление одной пары валенок – это такой огромный труд и такое наслаждение от проделанной работы.
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План исследования
      Многие из нас помнят, как когда-то, в детстве, носили зимой валенки, в которых было так тепло и уютно. Что же мы знаем о нашей, исконно русской обуви, валенках? Где и когда они появились? Есть ли музеи, посвященные валенку? Насколько трудоемок процесс их изготовления? Можно ли в лабораторных условиях изготовить валенки? Нам захотелось найти ответы на данные вопросы.  Поэтому мы поставили перед собою цель: изучить историю пимокатного производства и изготовить валенки в школьной лаборатории. Для ее достижения нам необходимо решить следующие  задачи:
1. Обобщить  и систематизировать материалы об истории пимокатного производства. 
2. Провести  анкетирование  среди одноклассников,  родителей, педагогов. 
3. Изучить процесс изготовления валенок.
4. Изготовить валенки в школьной лаборатории.
Источники, которыми мы пользовались в ходе работы:
1. Письменные источники (периодическая печать)
2. Интернет источники
Объектом исследования  пимокатное производство, предметом исследования:  изготовление валенок. Всё это обусловило выбор методов исследования: сравнительно-сопоставительный анализ статей, краеведческой литературы, их обобщение, практический (освоение приемов валяния), творческий (изготовление валенок). Погрузившись в материал, мы выдвинули гипотезу о том, что  пимокатное производство развивается. Практическая значимость данной работы состоит, во-первых, в применении собранных и систематизированных материалов по данной теме для решения столь важного вопроса. Мой материал можно использовать на уроках географии, истории, технологии, при проведении мероприятий. Во-вторых, технология изготовления валенок вручную является пополнением копилки перспективных идей по данной теме. Новизна работы определяется выбором объекта изучения,  впервые предпринята попытка  в  обобщении и систематизации  материала по данной теме, также впервые проведенный в школьной лаборатории эксперимент по изготовлению валенок.
	История пимокатного производства как теоретическая основа, несомненно, вызывает интерес не, сколько у ученых, сколько у  людей, увлекающихся историей.  
1.История пимокатного дела
1.1.Где, как и когда появились валенки. 
Заглянув в «Этимологический словарь русского языка» М. Фасмера, я прочитал такое объяснение: «Валенки – ближняя этимология: валять; связано с вал, валить».
Ф. Сольмсен разграничивает значения катать и валять. 
В словаре С.И. Ожегова говорится, что валенки – это зимние мягкие сапоги, свалянные из шерсти. [ 4].  
 «Валенки – род башмаков или сапог, свалянных из шерсти», такое определение можно прочесть в словаре Владимира Даля. Однако для нас эта обувь настолько знакома и привычна, что не нуждается в описании. В представлении же иностранцев валенки еще недавно слыли неофициальным символом нашей страны, одним из колоритных атрибутов образа русского человека. [2. с.5]. 
           История валенок начинается с 4 века до нашей эры – именно к этому времени археологи относят изделия из шерсти, обнаруженные на Алтае при раскопках Пазырыкского кургана. Самые древние изделия из валяной овечьей шерсти – ковры и чепраки. Этот метод обработки шерсти был хорошо известен кочевым племенам евразийских степей, а также горным скотоводам Тибета, Памира, Кавказа и Карпат. Из свалянного войлока шили теплые и надежные покрытия для жилища – кошмы, войлочные подушки, подстилки для сна, стельки для обуви и чулки-вкладыши в кожаный сапог. Войлок использовали в качестве кольчуги и подкладки под шлем, а также им обшивали крепостные стены, чтобы в нем застревали стрелы. Таким образом, не исключено, что шерстобитное дело проникло на просторы Древней Руси благодаря соседству и постоянным контактам с тюркскими народами.
Широко распространенное представление о древности валенок ошибочно. В действительности ни при Петре I, ни тем более при Дмитрии Донском валяной обуви не было. Первое упоминание о «войлочных сапогах» мы находим в древнейшем произведении русской литературы «Слове о полку Игореве» (XII век). Первые валенки, как считают историки костюма, появились в Семеновском уезде Нижегородской губернии лишь в самом конце XVIII века.  Более ранних сведений о существовании валенок не удается проследить ни по этнографическим данным, ни по историческим документам. 
Другая точка зрения: родиной настоящих валенок принято считать город Мышкин Ярославской губернии, умельцы которого в XVIII веке стали первыми валять валенки целиком, с голенищем. Из Ярославской области валенки стали распространяться по территории всей России со скоростью ветра. Совсем скоро в каждой деревне появилась своя «мастерская» по изготовлению валенок, а в городах стали строить соответствующие заводы, лишь в первой половине XIX века, когда их начали изготовлять промышленным способом. (XII век). Первая русская обувь из войлока вероятнее всего была сшитой или скроенной и имела хотя бы один шов. Первые валенки в виде цельного сапога появились в Нижегородской области в конце XIX века. В разных регионах России валенки называли по-разному: в Нижнем Новгороде – «чесанками», в Сибири – «пимами». Название зависело еще и от шерсти: валенки из козьей шерсти именовали «волнушечками» и «выходками», а из овечьей – «катанками».
Со временем из мелкого кустарного производства вырастали мануфактуры. Сейчас в России работает несколько фабрик, на которых производятся валенки. Причем в разных уголках страны валенки делают по-своему: в Вологде - с высоким голенищем для глубоких сугробов, в Иваново - из грубой шерсти, чтобы, дольше носились, в Чувашии - с длинным ворсом, чтобы не промокали. Конечно, как бы, не была хороша фабричная обувь, наилучшими считаются валенки, сделанные деревенскими кустарями, которых называют – пимокаты.
 В разных регионах России валенки называли по-разному: в Нижнем Новгороде – «чесанками» и «катанками», в Тамбовской и Тверской областях – «валенцами», в Сибири – «пимами». Название зависело еще и от шерсти: валенки из козьей шерсти именовали «волнушечками» и «выходками», а из овечьей – «катанками».
Как их называют?
Валенки — явление российское, соответствующее нашим заснеженным просторам и морозам. Но есть народы и культуры, существующие в близких или аналогичных условиях. И там должны были формироваться параллельные или аналогичные идеи зимней обуви. Давайте вспомним некоторые из них.
Ичиги, или ичетки, ичитки, в которых ходят, точнее, щеголяют (это нарядная обувь из сафьяна, расшитая, на мягкой подошве) многие народы Поволжья, от вятчан до татар, мордвы и марийцев. Названия этитюркские и буквально означают «сапог» или «башмак», в зависимости от высоты борта (голенища).
Ишимы (от татарского ишим —плетенка). Эта обувь была известна многим татарским народам от Поволжья до Байкала, о чем свидетельствует, в частности, топонимика: город Ишимбай — в Башкирии, город и река Ишим — в Западной Сибири.
Унты носят народы приполярных и полярных стран Скандинавии, Российского Севера, Аляски, канадских территорий, Гренландии; унты — сапоги из меха и шкур различных животных: оленей, моржа, тюленя и т.п.
Бурки — по преимуществу сибирская обувь, производимая из дорогого белого войлока, на кожаной или резиновой подошве, обшитая кожей по двум вертикальным швам, по верху голенища и по склейке голенища с подошвой. В советское время бурки были признаком и символом хозяйственного (реже — партийного) начальства или богатства, что, собственно, почти одно и то же. Достаточно напомнить, что в фильме Л. Гайдая «Операция Ы» Бывалый и директор торговой базы — в бурках, а Шурик и сторожиха — в плебейских валенках. Бурки — это обувной аналог каракулевого «пирожка», дубленки, плаща «болонья» и черной служебной «Волги», непременных атрибутов власти и номенклатуры.
Кавказские бурки — кожаная мягкая обувь с очень высокими, выше колен, голенищами. Может, у кавказцев подсмотрели их бурки европейские обувные дизайнеры?
Гуталы (гутулы) носят народы Непала и Тибета, Китая, Маньчжурии, Приамурья, буряты, монголы, алтайцы, шорцы, тофалары, хакасы и другие народы юга Сибири и Дальнего Востока. Делаются они из кожи и овчины, имеют толстую подошву и загнутые кверху мысы: по буддийским верованиям и понятиям ковырять землю и нарушать травяной покров земли — большой и неисправимый грех. Эта обувь практична в носке, медленно снашивается и украшена традиционным орнаментом.
Торбоса — корякская и камчадальская мягкая обувь из оленьих шкур. Мужские торбоса короткие — в полголени, женские —до колен. Торбоса популярны среди геологов, работающих в этом районе. 
Чувяки — мягкая цельнокроеная кожаная обувь без каблуков, распространенная среди народов Передней Азии и Кавказа. Их носят крымские татары, потомки древних сарматов и тавров.

 Изготовление продукции из шерсти  у бурят восточной Сибири (по Д.М. Маншееву ).    Шерсть, волос и сухожилия скота использовались скотоводческими народами Сибири с древних времен. Изделия из указанных материалов были распространены у всех групп бурят. После стрижки овец шерсть сортировали по качеству и цвету. Держали ее под прямыми лучами солнца в течение 2-3 дней, чтобы испарился жир. Затем шерсть взбивали ивовыми прутьями,  очищая от пыли и грязи. Прутья делали длиной в метр с лишним, толщиной в палец, тщательно очищали от коры и сучков. Охапку шерсти укладывали на половик и начинали ритмично бить шерсть попеременно правой и левой рукой. Этот этап работы у бурят носил название  бить шерсть палочками. После взбивания начинался следующий этап обработки шерсти для войлока, он назывался нooho ypuxa (трепать или раздергивать шерсть). Быстро работая указательными и большими пальцами рук, женщины распушали шерсть, делая из нее пласты «зулахай» в форме круга, диаметром 30-35 см. Затем пласты шерсти укладывали в берестяную посуду «торхо» и хранили там до момента изготовления войлока. Разложенная шерсть обильно поливалась горячей водой, на один край «таара» клали очищенный от коры и сучков длинный круглый шест толщиной 4-5 см: длина шеста должна была превышать ширину катаемого войлока на 15-20 см. На этот шест накручивали таар с шерстью, после чего образовавшийся вал крепко обвязывали волосяными веревками. Готовность войлока определяли по тару, который уже не так плотно обхватывал вал из шерсти. 
         Агинские буряты, проживающие в степях Забайкалья, в отличие от присаянских катали войлок с помощью лошадей. При этом войлок заворачивали в коровью или конскую шкуру, вымоченную в воде. По-видимому, такой способ изготовления войлока был обусловлен применением агинскими бурятами в качестве основного жилища - войлочной юрты. Применение лошадей при катании большого количества войлока для юрт облегчал труд людей. Шкура животного надежно защищала изготавливаемый войлок от порчи, когда вал катился по неровностям (камни, сучки и т.д.). [ 3]             






1.2.   Музеи, посвященные валенкам
      Музей «Русские валенки» в Москве  открыл свои двери в декабре 2001 года. С 2007 года музей является членом Международного Союза музеев. Посетив музей можно узнать абсолютно всю историю валенок, технологию их производства, познакомиться с ведущими фабриками, производящими валенки. В экспозиции музея представлены лучшие образцы валенок, начиная с самых простых, в которых ходили крестьяне и высшее сословие прошлых веков, заканчивая самыми современными «произведениями валяного искусства».  В одном зале разместилось около 200 экспонатов. Среди них - офицерские валенки-бурки на кожаной подошве, популярные среди командного состава Красной Армии и милиции в 20-30-е годы, валенки времен Великой Отечественной войны, в том числе принадлежащие карельским партизанам, со специальным крючком для лыж. А так же там можно увидеть валенки в форме самовара, чайника, паровоза, самолета.

       Музей «Русские валенки» в Мышкине открылся в небольшом приволжском городке Мышкин в 2000 году, после того, как здесь впервые была проведена выставка-продажа «Русские валенки». Настоящий, исконно «мышкинский» валенок должен быть серого цвета, так как производится из шерсти овцы определенной породы. Серых романовских овец разводят здесь уже очень долго, их шерсть – теплая, густая – идеально подходящее сырье для валенок. 
	В музее «Русские валенки» можно не только с удовольствием рассмотреть все экспонаты и узнать об их истории, технологии изготовления, но и купить пару для себя или своих близких, а также получить рекомендации по носке и хранению этой уникальной обуви. Гости музея довольно часто приобретают понравившиеся экспонаты, поэтому выставка постоянно меняется, обновляется. [ 6]             






2.Результаты анкетирования 
Данный опрос был проведен среди школьников (59 чел.) и представителей старшего поколения (11 чел.). На вопрос о том, что такое «пимы», и какие другие названия этой обуви существуют,  дети ответили только «валенки» (10 чел.), взрослые же называют и  чесанки,  катанки,  чуни, самокатки (11 ч.).  Вопрос о том, носили ли валенки, все однозначно ответили: «да», дети в детстве, но некоторые ребята даже не носили (5), взрослые же  носят и сегодня в зависимости от погодных условий.
	Все отметили (59 чел.), что носить валенки полезно для здоровья, велико  влияние валенок на здоровье человека. Взрослые же уточняют, овечья шерсть способна поглощать и испарять влагу, аккумулировать тепло и, таким образом, помогает при простуде, ревматизме, радикулите и прочих заболеваниях мышц и суставов. Валенки очень полезны при болезнях опорно-двигательной системы, потому что стопа в такой обуви не деформируется, к тому же, валяная обувь пропускает воздух, что препятствует развитию грибковых заболеваний. А еще валенки способны снять нервное напряжение, чувство усталости и тяжести в ногах, боли в спине. 
	Все респонденты (59 чел.) отметили, что процесс изготовления валенок трудоемок, по времени  мастера  тратят от  одного дня до недели. О том, какое количество шерсти уходит  на изготовление одной пары валенок, никто не знает. О технологии изготовления опрашиваемые дети  не знают ничего,  один взрослый видел, как их делал родной дед, другие говорят, что процесс трудный, сложный, т. к. слышали об этом, читали, предположили. Даже некоторые респонденты (10 чел.) не знают о музеях, посвященные валенкам, даже предположить не могли. А вот вопрос о родине валенок всех застал врасплох, однако, взрослые отметили, что появились они давно, еще в 18 веке. 
     Я провел небольшое исследование по выявлению цен на валяную обувь в нашем районе, результаты получились следующие: самые дешёвые валенки – серые из смешанной шерсти, их стоимость 1000 рублей. Оценивая уровень благосостояния жителей нашего села, можно сделать вывод, что валенки нужно носить бережно, чтобы хватило на несколько сезонов. Недаром гласит русская пословица: «Кто раньше встал, тот и валенки одел».



3.Технологии изготовления  валенок. 
Процесс изготовления валенок очень трудоемкий. Есть два способа их изготовления:  кустарный  (ручной) (Приложение №3)  и промышленный (фабричный) (Приложение №4). Фабрика валенок – то самое место, где производятся валенки разных размеров, фасонов и цветов. В настоящее время в России работает около 14 крупных предприятий, в том числе в Москве, Омске, Тюмени и Ярославле, где выпускают до 5 миллионов пар валенок в год. И это не считая множество мелких заводов по всей стране. В нашем регионе функционирует «Наран» производственное объединение ООО в городе Улан-Удэ.
Существовала взаимосвязь кожевенного и пимокатного промыслов. В деревне бедные семьи брали у местных кожевенников отходы шерсти, оставшиеся при обработке шкур, промывали их и катали пимы и войлок для хомутов и седелок.  В деревнях были мастерские по выделке кож, заведения овчинников, шерстобитов, шорников, сапожников, пимокатов. 
На территории нашего сельского поселения, к большому сожалению, нет пимокатного мастера. В свое время пимокатным делом занималась Дашинимаева Лхама.  Мастер прикладного искусства и пимокат проживает в соседнем селе Хара -Шибирь. У нее то мы и побывали в гостях, узнали и увидели весь процесс изготовления.
Мы встретились с Цыбжитовой Зоей Тагаровной - мастером прикладного творчества. Она родилась 1 октября 1952г. в п.Оловянная Оловянинского района Читинской области. 34 года проработала учителем физики и преподавала технологию. Принимала участие в краевом семинаре для специалистов и мастеров декоративно - прикладного творчества в 2010 году в п. Новоорловск, где показала мастер-класс по теме «Обработка шерсти». Она нам рассказала технологию изготовления войлока ручным методом. Ремесло пимоката трудоемкое и хлопотное, чтобы вычесать всего 2 килограмма шерсти на мужскую пару валенок, необходимо затратить шесть часов и ещё четыре – на банную стирку. Секрета в этом ремесле, как считает Зоя Тагаровна, нет. Нужно только подобрать хорошую шерсть.
Технология изготовления войлока состоит из 3 этапов:
1. Этап получения чистого сырья (шерсти) из шкур забитых овец;
2. Этап получения полотна или гребенной ленты (топса);
3. Валяние войлока. (Приложение №5).
3.Практическая часть. Процесс изготовления валенок в лаборатории химического кабинета. 
Оборудование: 
· Подстилка под будущее изделие (рифленый резиновый коврик, отрез хлопчатобумажной или льняной ткани)
· Пульверизатор с водой; 
· сетка (противомоскитная сетка или старый тюль); 
· целлофановые перчатки для рук; 
· деревянная скалка; 
· шерсть;
· щелочной раствор;
· хозяйственное мыло.
Ход практической работы:
1. Отобрали качественную шерсть (расчесать шерсть до такого состояния, чтобы она была похожа на пух).
2. Сначала мы вырезали шаблон-выкройку будущих валенок.
3. Расстелили на столе  клеенку. Путём вытягивания выложили первый слой  шаблона, размещая все пряди в одном направлении, немного заходя за край шаблона.
4. Второй слой уложили перпендикулярно первому. Следили, чтобы не было «дырок» и просветов, чтобы слои были не слишком тонкими, но и не толстыми.
5. Затем уложили третий слой, размещая полоски шерсти под углом 45 градусов.
6. Четвертый слой – очень тонкими прозрачными шерстинками закрепили предыдущий третий. Можно раскладывать в разных направлениях.
7. Смочили заготовку мыльным раствором. Накрыли сверху салфеткой и несколько раз прижимали сверху руками.
8. Сняли салфетку, перевернули шаблон и выложили шерсть на другой стороне.
9. Смочили мыльным раствором, накрыли салфеткой. Несколько раз прижимали сверху ладонями.
10. Приступили к валянию. Смочили шаблон мыльным раствором, накрыли салфеткой и начали тереть. Валяли примерно 15-20 минут.
11. Приступили к валянию. Смочили шаблон мыльным раствором, накрыли салфеткой и начали тереть. Валяли примерно 15-20 минут.
12. Разрезали  заготовку на две равные части.
13. Удалили шаблон. Прополоскали наши мини-валенки в чистой воде и оставили сушиться.  (Приложение№6)
Валенки сегодня
         Самый тяжелый удар по валенкам в нашей стране нанесла урбанизация, в крупнейших городах страны — метрополитен. Пока метро не стало массовым и основным пассажирским транспортом в Москве, Ленинграде и других городах, валенки, особенно на резиновом ходу и в калошах, были обычной и привычной зимней обувью. Нынешняя же слякоть в метро — злейший враг валенок. Впрочем, утепление салонов трамваев, троллейбусов и автобусов также стало ударом по валенкам. Не менее злыми оказались и химические реагенты, используемые в борьбе с гололедом, снегом и льдом. Зимний отдых и досуг на природе стал более спортивным: прогулки сменились горными лыжами и прочим экстримом — не до валенок. Ну и, конечно, глобальное потепление может нас лишить валенок напрочь.
        Говорите, забытые традиции? Но традиции имеют свойство возвращаться. Ведь новое - это хорошо забытое старое. И хотя еще не так давно валенки считались пережитком прошлого, сейчас они возвращаются в наш быт.
Есть профессии, у которых валенки всегда в почете - да и нельзя иначе! Как обойдутся без них в холодную зиму строители, лесорубы, рыбаки, геологи…  В наше время фабрики получают крупные заказы от армии, пограничников, милиции. Растет спрос - возрождается промысел.
Однако пока деревня и глубинка зимует в валенках. Валенки стали синонимом периферийной жизни. Зажиточные, состоятельные и богатые горожане стали массово переселяться в загородные коттеджи, виллы и дворцы. А там, в укромных поселках, отгороженных от мира высоченными заборами, охраняемых пуще ракетных установок и таящих чистейшую среду обитания, валенки не то чтобы необходимы, но очень к месту и удобны. Но, разумеется, не фабричные валенки, а самовалки из тончайшего и белейшего войлока, и не просто самовалки, а дивно украшенные, расшитые и расписанные, эксклюзивные. Российские кутюрье соревнуются между собой в мастерстве превращения обычного валенка в произведение искусства. Валенки выходят на мировые подиумы! И иностранцы с восторгом взирают на невиданное доселе русское чудо.  На Гатчине, где находится одно из крупнейших предприятий страны по производству валенок, было замечено, что в самом конце 20 века просвещенная Европа вдруг заинтересовалась нашими валенками.  Да не просто заинтересовалась  - европейцы, чьи умы в последние годы обеспокоены собственным здоровьем, воспылали любовью к нашей экологически чистой обуви.

Заключение
             В  результате изучения литературы, Интернет источников, результатов анкетирования, проведенных процессов валяния, встречи с  мастером пимокатного дела,  я  выяснил:
· Корни валяльного мастерства уходят в века;
· Для изготовления валенок используют такое свойство шерстяных волокон, как валкоспособность;
· Обрабатывая шерсть при помощи горячей воды и щелочного раствора, а также, используя разборную колодку, кустари – ремесленники катают теплую обувь – один из символов России-валенки.
· Современное развитие валяного производства не стоит на месте, развивается и является рентабельным.
           Я на своем опыте убедился, что валяние – процесс длительный, требующий усилий и упорства, но одновременно очень увлекательный. Да, валенки сделать самостоятельно возможно, только изготовление больших, настоящих валенок займет больше времени, сил и материалов.
         Сегодня валенки возвращают к себе любовь горожан, для дизайнеров и модельеров – это актуальный объект творчества.












Интересные факты
1. На место в Книге рекордов Гиннеса претендуют два валенка – гиганта. Один, 120-го размера, высотой 157 см и весом 7, 5 кг, был сделан в селе Кубенском под Вологдой. Другой, ещё громаднее, сваляли в Семипалатинске. Его высота – 178 см, вес – 16,5 кг, а размерчик как раз впору Гулливеру – 146-й!                                 
2. Чемпионаты по метанию валенок уже несколько лет проходят в Пятигорске и в Сыктывкаре. Как говорят участники, главное в валенкометании не сила броска, а точность прицела, ведь валенок в силу своих специфических свойств часто капризничает и летит не по заданной траектории. Это мы и сами испытали, когда проводили эстафеты с валенками на Празднике русского валенка.
3. В своё время огромные валенки смастерили по спецзаказу для Олега Попова – клоун запрыгивал в них во время трюка.
4. Сейчас уже вошли в историю и являются музейными экспонатами валенки спортсменов, участвовавших в  зимних Олимпийских играх-2002 в Солт-Лейк-Сити. Российская сборная была патриотично обута в валенки с галошами. 
5. Катанки валяют не только из овечьей шерсти, но и из козьей, верблюжьей и даже собачьей;
6.  В Иркутске ежегодно вручается журналистская  премия «Золотой валенок» за самые исключительные промахи;
7. Памятник валенкам планируется установить в Улан-Удэ (его высота будет 3 метра).   
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Приложение №1
Москва. Музей «Русские валенки» основан в сентябре,
[image: ]открыт в декабре 2001 года









Шерсточёсальная машина конца 19 века, которая ещё и работает сейчас
[image: ]
	
	



	
	

	







[image: ]

	





Ярославская область,  г.  Мышкино
Музей «Русские валенки» открыт в 2000 году
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Приложение№3
Технология изготовления валенок вручную.
Процесс производства валенок вручную не изменился за 200 лет их существования. На изготовление пары женских валенок вам потребуется около 1500 г шерсти. А на изготовление мужских –  больше 2000 г, это зависит от размера.   Расстелите на стол постил – отрез хлопчатобумажной или льняной ткани. В несколько слоев чистой шерсти выложите на нем форму «распоротого по носу» валенка. Хорошо, если каждый новый слой шерсти вы будете сбрызгивать водой и уплотнять, придавливая  руками. Готовую форму сбрызните еще раз водой, намотайте на обычную скалку и раскатывайте, словно тесто, в течение десяти-пятнадцати  минут. Шерсть должна уплотниться за счет сцепления чешуек, (благодаря которым и возможно валяние войлока, этого нетканого чуда) и не рассыпаться на отдельные мелкие клочки и ворсинки. 
По центру полотна положите матерчатую или бумажную выкройку будущего валенка, оставив снизу свободное место для будущей стопы. Слегка надорвите войлок внизу у пятки. Вертикально надрежьте войлочное полотно посередине снизу и приложите к надрезу матерчатую вырезку, имеющую форму «валенка в профиль». Загните края левой части войлочного полотна по вырезке, а затем края правой части по левой. У вас получится заготовка валенка. Теперь начните затирать швы руками. Не забывайте время от времени сбрызгивать шерсть водой. Швы срастутся примерно через 45-50 минут работы, благодаря все тем же чешуйкам сомкнутся, ведь ворсинки имеют чешуйчатую структуру, поэтому прочно цепляются друг за друга. 
Получившийся войлочный чулок все еще имеет рыхлую основу, его надо еще долго валять, или катать, или стирать - это кому как нравится.  Сверните чулок в трубочку и на пять минут поместите в чан с горячей водой. Затем выньте, проденьте в него руку и трите его долго-долго со всех сторон о что-нибудь рельефное. К примеру, стиральную доску. Валяние длится не менее двух часов. Если процесс идет правильно, то войлок усядет чуть больше, чем вдвое. 
Забейте в валенок колодку. Она состоит из четырех частей – носка, задника, передника и клина. Такую можно выстругать самому или заказать столяру. Положите валенок на батарею и сушите всю ночь. Затем хорошенько потрите его пемзой, чтобы его поверхность стала гладкой не была ворсистой. Выньте из него колодку. Валенок готов.

	
	


Приложение №4
Технология изготовления валенок фабричных условиях.
Промышленное производство  независимо от формы производства валенок, можно разделить на 5 основных этапов. 
	Первый этап- отбивание шерсти с использованием специальных машин: предварительно шерсть моют, сортируют и разделяют по цветам. После машинной обработки получают паутинку.
 Далее мастер на глаз отделяет определенное количество шерсти и отправляет ее на 2 прессовальные плиты. Перемещаясь, они сваливают шерсть в мягкий коврик-полотно.
	Второй этап – валяние валенок: из полотна вручную делается «голова» валенка,  еще раз уплотняют опять на плитах и делают предварительную растяжку,  в горячей воде при определенной температуре делают первую валку, обработку в барабанах, вторичную растяжку и вторичную валку.
	Третий  этап – придание валенкам определенной формы и растяжка:  заготовку валенка насаживают на колодку, обдают ее горячим паром в специальном баке, получается почти готовый валенок, но мокрый.
	Четвертый этап – сушка: производится в печах в течение 6-ти часов при 100 градусах,  делается обеспыливание ворса, чистка.
	Пятый этап – сортирование, маркировка по размерам и складирование:  определение размера с помощью специального размерника каждого валенка, маркировка,  подбор пары на специальном столе, обрезка голенищ пары и сшивка пары, отправка на склад.





Приложение №5
Технологическая карта изготовления войлока ручным методом
	№
	Последовательность выполнения работы
	Оборудование инструменты материалы

	1
	Шкурку разделить на 2 части посередине поперек мездры
	Ножик 

	2
	Полученные части разрезать на полоски шириной не более 5 см. вдоль мездры
	Ножик и бритва

	3
	Полоски шкур с шерстью закрепить с одной стороны на бельевую веревку
	Бельевая веревка и прищепки

	4
	Подвешенные полоски шкур держа с другого конца бить тонким прутиком
	Сухие ивовые прутики

	5
	Очищенные полоски шкур от сорных примесей вымыть в теплой воде с применением стирального порошка
	Тазы под воду с порошком и без порошка для полоскания

	6
	Вымытые полоски шкур высушить
	

	7
	Сухие полоски шкур с шерстью еще раз бить тонкими прутиками для окончательной очистки 
	Прутики

	   8
	Ножницами стричь шерсть со шкур
	Ножницы 

	   9
	Шерсть растрепать с помощью ручной чесалки
	Чесалки 

	  10
	На мешковину разложить ровным слоем 10-15 см. растрепанную шерсть 
	                Мешковина 

	  11
	Полученный ковер полить горячей водой растворенным хозяйственным мылом (на 10л воды нужно 1\3 куска мыла)
	Горячая вода хозяйственное мыло

	  12
	Полотно аккуратно закрыть с 4-х сторон концами мешковины шириной 15-20 см.
	Мешковина 

	  13
	Подготовленное полотно накрутить на деревянный валик (скалка 5-8 см.). Рулон туго завязать в 3-4 местах тесьмой.  
	Деревянный валик тесьма 

	  14
	Рулон катать по поверхности при помощи плоской дощечки около 20-30 мин.
	Плоская дощечка










Приложение №6 
Валяные фабрики России
	№
	
Предприятия по производству валяной обуви.
	
Города.

	1
	«Русские валенки» ООО
	Ивановская обл., Кинешемский р-н

	2
	«Тдрыльковская фабрика» ООО  
	Нижний Новгород 

	3
	«Новосибирская фабрика валяной обуви»
	Новосибирск

	4
	«Наран» производственное объединение ООО
	Улан-Удэ 

	5
	«Выльгортская сапоговаляльная фабрика» ОАО
	Выльгорт

	6
	«Битца» ООО
	Москва 

	7
	«Битцевская фабрика» ЗАО
	Москва 

	8
	«Русские валенки» ЗАО
	Москва 

	9
	«Кукморский валяльно-войлочный комбинат» ОАО
	р.п. Кукмор

	10
	«Тюменский завод обуви» ОАО 
	Тюмень 

	11
	«Ярославская фабрика валяной обуви» ООО
	Ярославль 

	12
	«Татарская фабрика валяной обуви»
	Татарск 

	13
	«Метелица» 
	Санкт- Петербург

	14
	«Зима ОАО фабрика валяной обуви»
	Биробиджан 

	15
	ОАО «Томская фабрика валяной обуви»
	Томск 

	16
	«Борская фабрика валяной обуви»
	Нижегородская область 

	17
	«Челябинская фабрика валяной обуви» ООО
	Челябинск 

	18
	«Арктика» ЗАО
	Оренбургская область 

	19
	«Предприятия по изготовлению валяной обуви (МУП)»
	Тюмень 

	20
	«Великоустюжская фабрика валяной обуви» ОАО
	Великий Устюг 

	21
	«Белорецкий пимокатный цех» МУП
	Республика Башкортостан,                                                                                                                                                                                                        г. Белорецк 

	22
	«Комбинат валяной обуви» ООО
	Омск 

	23
	«Стерлитамакское районное пимокатное производство» МУП
	Республика Башкоторстан, Стерлитамакский регион 

	24
	«Троицкая фабрика валяной обуви смычка» ООО
	Челябинская область, г. Троицк 

	25
	«Фирма валенки» ОАО
	Кировская область, Советский регион  

	26
	«Шадринская фабрика валяной обуви имени Сухановой Л.А.» ОАО 
	Шадринск 

	27
	«Юринский валяльно-войлочный комбинат» 
	Республика Марий Эл, р.п. Юлино, ул. Советская, 48 

	28
	Канашская валяльная фабрика «Север»
	г. Канаш 

	29
	«Барнаульская фабрика валяной обуви» ОАО
	г.Барнаул 

	30
	Калязинская фабрика валяной обуви «красный октябрь»
	г.Калязин 

	31
	Арзамасская 
	г.Арзамас 

	
	
	





Схема 1. Производство  валенок (
Шерсть моют, стирают, сортируют по цвету
Лаборант проверяет влажность шерсти (
не более 17%),
содержание жир
а(
не более 1%
),минеральные
 примеси (
не более 2,5%
)
Трепальное оборудование
Чесальные машины
Прессовальные плиты, чтобы свалять шерсть в длинное мягкое полотно
Предварительная растяжка под нужный размер
Цех валки. 20 мин валенки вращаются в круглых барабанах с горячей водой
Надевают валенок на металлическую насадку, погружают в бак и обдают паром, чтобы  сапог и голенища были мягкими
Сушка в течении 6-ти часов при температуре 100
ºС
Валенок готов!
)
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