 Қазақстан Республикасы Білім және ғылым министрлігі 
БҚО Білім Басқармасы «Батыс Қазақстан индустриалды колледжі» МКҚК

	«Келісілді»
әдіскер
__________ Е.Мергенбаева
«___» _________ 2015 ж
	«Бекітемін»
Директордың ОІЖ орынбасары
__________ М.Сисенгалиева 
«___» _________ 2015 ж




2015-2016 оқу жылына 

Күнтізбелік - тақырыптық жоспары


Пәні бойынша   « Кесу теориясының негіздері»  
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Оқытушы: Сариева Данагул Алибековна
Оқу жоспары бойынша сағат саны  60

	Сағат саны

	Теория
	Зертханалық-практикалық

	Курстық жоба

	Барлығы


	Пән бойынша
	40
	20
	-
	60

	Соның ішінде 1 курста
	40
	20
	-
	60

	1 семестр
	9
	8
	-
	17

	2  семестр
	31
	12
	-
	43
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	Са-бақ 
№ 
	Бөлімдер мен тақырыптардың аттары
	Сабақтың қысқаша мазмұны
	Сағат саны

	Өткі-зілген күні

	Сабақ түрі

	Көрнекті оқу құралд. мен техникалық құралдар

	Үй тапсырмасы, негізгі және қосымша әдебиетті көрсетумен

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	1
	Кіріспе. Металдарды кесу үрдісін зерттеу
	1. Металдар туралы түсінік
1. Металдарды іңдеу әдістері
1. Металдарды кесумен өңдеу туралы
	1
	
	Кіріспе сабақ
	Сұлба 
	Ә1, 125 бет, дәріс оқу

	2
	Кіріспе. Металдарды кесу үрдісін зерттеу
	1. Металды кесумен өңдейтін жабдықтар
1. Кесуге дайындау
	1
	
	Кіріспе сабақ
	Сұлба 
	Ә1, 125 бет, дәріс оқу

	1 бөлім. Кесу теориясының анықтамасы, терминдері және негізгі түсініктері. 4 сағат

	3
	Кесу кезінде кескіштің негізгі қозғалысы
	1. Құралдың қарапайым қозғалысы
2. Құралдың күрделі қозғалысы
3. Дайындама және кескіштегі беттер
4. Қималар және жақықтықтар
5. Координаталар және жазықтықтар жүйесі
	1
	
	Жаңа білімді меңгеру сабағы
	плакат 
	Ә1, 125 – 127 бет, дәріс оқу

	4
	Кесу кезінде кескіштің негізгі қозғалысы
	1. Құралдың жұмысшы жұмысшы бөлігінің  статикалық, кинематикалық және геометриялық параметрлері
2. Жұмысшы беттері
3. Құралдың статикалық және кинематикалық параметрлерінің математикалық байланысы және анықтамасы
	1
	
	Аралас сабақ
	плакат
	Ә1, 125 – 127 бет, дәріс оқу

	5
	Зертханалық практикалық сабақ. Кесумен өңдеудің түрлері және олардың кинематикалық құбылыстары бойынша жіктелуі
	1. Кесудің принципиалды кинематикалық схемалары
2. Кесу режимінің элементтері 
	1
	
	Жаңа білімді меңгеру сабағы
	плакат
	Ә2, 34-38 бет, сұлба элементтерін жаттау

	6
	Зертханалық практикалы қсабақ. 
Кесумен өңдеудің түрлері және олардың кинематикалық құбылыстары бойынша жіктелуі
	1. Кесу қабаты мен өңделетін дайындама бетінің  кедір-бұдырлығы параметрлерімен байланысты
2. Кесу режимін анықтау кезеңділігі
	1
	
	аралас сабақ
	плакат
	Ә2, 34-38 бет, сұлба элементтерін жаттау

	2 бөлім. Кесу теориясының физикалық негіздері. 4 сағат

	7
	Зертханалық практикалық сабақ. Деформация және жоңқаның пайда болуы
	1. Деформация жіне қатты денелердің бұзылуы туралы жалпы мағлұматтар
2. Кесу кезінде материалдың қысым-деформациялық күйі
3. Жоңқаның пайда болуы
	1
	
	Жаңа білімді меңгеру сабағы
	Сұлба 14
	Ә4, 6-10 бет, дәріс оқу

	8
	Зертханалық практикалық сабақ. Деформация және жоңқаның пайда болуы
	1. Деформацияның пайда болу үрдісінің схемасы
2. Кесу кезіндегі металдардың пластикалық деформациялау сипаттамалары
3. Жоңқаның пайда болуы
4. Төзімділікке қарсы қабаттарды жағу және т.б.
	1
	
	Аралас сабақ
	Сұлба 14
	Ә4, 6-10 бет, дәріс оқу

	9
	Зертханалық практикалық сабақ. Құралдың жұмысшы бөлігінің параметрлері
	1. Автоматтандырылған өндірісте құралдың жұмысшы бөлігінің құрылымдық және геометриялық параметрлерінің ерекшеліктері
2. Автоматтандырылған өндірісте құралдың геометриялық параметрлерінің ерекшеліктері
	1
	
	Жаңа білімді меңгеру сабағы
	Сұлба 22
	Ә4, 18-21 бет, дәріс оқу

	10
	Зертханалық практикалық сабақ. Құралдың жұмысшы бөлігінің параметрлері
	1. Өндірістің функционалдық параметрлері
2. Өндірістің функционалдық параметрлерін талдау негізінде ЭЕМ қолдану арқылы кесу құралымен және кесу үрдісімен басқару
	1
	
	Аралас сабақ
	Сұлба 22
	Ә4, 18-21 бет, дәріс оқу

	3 бөлім. Кесу құралдарының төзімділігі, қаттылығы және беріктігі. 8 сағат

	11
	Кесу құралдарының тозуы
	1. Құралдық материалдарға қойылатын талаптар
2. Жүзді құралдардың жұмыс қабілеттілігі
3. Құралдардың тоқырау түрлері және бағалау әдістері
	1
	
	Жаңа білімді меңгеру сабағы
	слайд
	Ә1, 127-129 бет, сұрақтарға жауап беру

	12
	Кесу құралдарының тозуы
	1. Жұмысшы құрал беттерінің тозуы
2. Тозудың физикалық табиғаты
3. Тозу критерийлері
4. Құралдың төзімділік мерзімдері
	1
	
	Аралас сабақ
	слайд
	Ә1, 127-129 бет, сұрақтарға жауап беру

	13
	Зертханалық практикалық сабақ. Құралдардың сенімділігі және оның көрсеткіштері
	1. Автоматтандырылған өндірісте сенімділік көрсеткіштерінің мәні
2. Құралдың сенімділігін жоғарылату әдістері
3. Бетті беріктендіру, химиялық, термиялық өңдеу
	1
	
	Жаңа білімді меңгеру сабағы
	бейне материал
	Ә1, 130-131бет, сұрақтарға жауап беру

	14
	Зертханалық практикалық сабақ. Құралдардың сенімділігі және оның көрсеткіштері
	1. Металл кескіш құралдарды таңдау
2. Құралдық болаттар
3. Қатты қорытпалар
4. Минералдық керамика
5. Қажақтау материалдары
6. Аса қатты материалдар
	1
	
	Аралас сабақ
	бейне материал
	Ә1, 130-131бет, сұрақтарға жауап беру

	15
	Тіс кескіш құрал
	1. Тіс кескіш құрал
2. Тіс кескіш құралдардың қызметі
3. Тіс кескіш құралдардың түрлері
	1
	
	Жаңа білімді меңгеру сабағы
	үлгі
	Ә2, 99-105 бет

	16
	Тіс кескіш құрал
	1. Бұранда ойғыштың қызметі
2. Бұранда кескіштердің қызметі
3. Бұранда ойғыш және бұранда кескіштердің  қолданылуы
	1
	
	Жаттығу практикалық сабақ
	үлгі
	Ә2, 99-105 бет

	17
	Тісқашауыштар
	1. Тісқашауыштар туралы
2. Тісқашауыштардың қызметі
3. Тісқашауыштардың қолданылуы
	1
	
	Жаңа білімді меңгеру сабағы
	үлгі
	Ә2, 106-108 бет

	18
	Тісқашауыштар
	1. Кесу режимінің элементтері
2. Өңдеу беті
3. Кесу тереңдігі
4. Айналу жиілігі
5. Жону кезіндегі жылдамдық
	1
	
	Жаттығу практикалық сабақ
	үлгі
	Ә2, 106-108 бет

	4 бөлім. Кесумен өңдеу әдістерінің түрлі ерекшеліктері. 30 сағат

	19
	Токарлық өңдеу
	1. Токарлық өңдеу түрлері
2. Токарлық станоктардың жіктелуі
3. Токарлық станоктардың ерекшеліктері
	1
	
	Жаңа білімді меңгеру сабағы
	плакат
	Ә1, 7-9 бет, дәріс оқу

	20
	Зертханалық практикалық сабақ. Жону кезіндегі кесу  режимі элементтері
	1. Токарлық өңдеу режимдерін есептеу
2. Беріліс 
3. Кесу жылдамдығы
4. Айналу жиілігі
	1
	
	Аралас сабақ
	формула
	Ә1, 10-11 бет, дәріс оқу

	21
	Зертханалық практикалық сабақ. Токарлық кескіштердің жіктелуі және элементтері
	1. Токарлық кескіштердің арналуы
2. Токарлық кескіш түрлері
3. Токарлық кескіш материалдары
	1
	
	Жаттығу практикалық сабақ
	плакат
	Ә3, 52-55 бет, кескіш геометриясы суретін салу

	22
	Зертханалық практикалық сабақ. Токарлық кескіштердің жіктелуі және элементтері
	1. Құрылысы 
2. Токарлық кескіш геометриясы
	1
	
	Аралас сабақ
	плакат
	Ә3, 56-57 бет,

	23
	Бұрғылау 
	4. Өңдеу  әдісінің қызметі
5. Бұрғылардың геометриялсы
6. Құрылымдық  ерекшеліктері
	1
	
	Жаттығу практикалық сабақ
	үлгі
	Ә1, 9-15 бет, дәріс оқу

	24
	Бұрғылау
	1. Бұрғылау үрдісі динамикасының ерекшелігі
2. Бұрғы төзімділігінің мерзімі
3. Бұрғының жұмысшы беттерінің тозуы
	1
	
	Аралас сабақ
	үлгі
	Ә1, 9-15 бет, дәріс оқу

	25
	Бұрғылау
	1. үңгілеу
2. ұңғылау 
	1
	
	Жаттығу практикалық сабақ
	үлгі
	Ә1, 9-15 бет, дәріс оқу

	26
	Фрезерлеу 
	1. Өңдеу  әдісінің қызметі
2. Фрезалардың геометриясы
3. Құрылымдық параметрлері
	1
	
	Жаңа білімді меңгеру сабағы
	үлгі
	Ә1, 14-15 бет, дәріс оқу

	27
	Фрезерлеу
	1. Фрезерлеу ерекшелігі үздіксіз кесу үрдісі ретінде, өңделетін қабаттың геометриясы
2. Фрезерлеу үрдісі динамикасының ерекшелігі
3. Фреза төзімділігінің мерзімі мен жұмысшы беттерінің тозуы
	1
	
	Аралас сабақ
	үлгі
	Ә1, 14-15 бет, дәріс оқу

	28
	Фрезерлеу
	1. Фрезерлеудің бірқалыптылығыя
2. Қарсы келген фрезерлеу ерекшеліктері
3. Бағыттас келген фрезерлеу ерекшеліктері
	1
	
	Жаттығу практикалық сабақ
	үлгі
	Ә1, 14-15 бет, дәріс оқу

	29
	Фрезерлеу
	4. Фрезерлеу процесінің ерекшелігі
5. Фрезерлеу станоктары және оның түрлері
	1
	
	Жаттығу практикалық сабақ
	үлгі
	Ә1, 14-15 бет, дәріс оқу

	30
	Тартажону 
	1. Өңдеу әдісінің қызметі
2. Тарта жонғыштың геометриясы
3. Тартажонғыштың құрылымдық параметрлерінің ерекшеліктері
	1
	
	Жаңа білімді меңгеру сабағы
	үлгі
	Ә5, 91-93 бет, дәріс оқу

	31
	Тартажону
	1. Алынатын қабаттың параметрлері
2. Кесу схемасы
3. Тартажонғыштың тозуы
	1
	
	Аралас сабақ
	үлгі
	Ә5, 91-93 бет, дәріс оқу

	32
	Тартажону
	1. Тарта жонғыштың төзімділік мерзімі
2. Тартажонғыштың динамика ерекшеліетері
	1
	
	Жаттығу практикалық сабақ
	үлгі
	Ә5, 91-93 бет, дәріс оқу

	33
	Қажақтау үрдісінің теориясы
	1. Қажақтау үрдісінің геометриясы
2. Қажақтау үрдісінің құрылымдық ерекшеліктері
3. Қажақтау құралдары және олардың сипаттамалары
	1
	
	Жаңа білімді меңгеру сабағы
	табиғи үлгі
	Ә1, 138-139 бет, сұрақтарға жауап беру

	34
	Қажақтау үрдісінің теориясы
	1. Қажақтаудың кинематикалық ерекшеліктері
2. Үрдістің динамикасы
3. Қажақтау үрдісінің тиімділігі
	1
	
	Аралас сабақ
	табиғи үлгі
	Ә1, 138-139 бет, сұрақтарға жауап беру

	35
	Қажақтау үрдісінің теориясы
	1. Қажақтау құралдарының тозуы
2. Қажақтау құралдарының тозуын түзету
	1
	
	Жаттығу практикалық сабақ
	табиғи үлгі
	Ә1, 140 бет, дәріс оқу

	36
	Қажақтау кезінде кесу ерекшелігі
	1. Қажақтап өңдеу әдістері 
2. Ажарлау
3. Жануыштау  
	1
	
	Жаңа білімді меңгеру сабағы
	табиғи үлгі
	Ә1, 140-145бет, сұрақтарға жауап беру

	37
	Қажақтау кезінде кесу ерекшелігі
	1. Аса ажарлау  
2.  Бабына жеткізу  
	1
	
	Аралас сабақ
	табиғи үлгі
	Ә1, 140-145бет, сұрақтарға жауап беру

	38
	Қажақтау кезінде кесу ерекшелігі
	1. Жалғыз ығысу жазықтығымен қажап өңдеудің жоғары өнімді прогрессивті үрдістері
2. Жоңқалардың түрлері
3. Жоңқаны шөгу- металдың алынатын қабатының қысымды-деформациялық күйінің салдары
	1
	
	Жаттығу практикалық сабақ
	табиғи үлгі
	Ә1, 140-145бет, сұрақтарға жауап беру

	39
	Қажақтау кезінде кесу ерекшелігі
	1. Жоңқаны шөгуі
2. Металдың алынатын қабатының күйінің салдары
	1
	
	Жаттығу практикалық сабақ
	табиғи үлгі
	Ә1, 140-145бет, сұрақтарға жауап беру

	40
	Зертханалық практикалық сабақ. Кесу аймағындағы үйкеліс және байланыс құбылыстары
	1. Металдарды кесу барысындағы шордың пайда болуы
2. Кесу режимдері мен шарттарынан шор параметрлерінің және тұрып  қалу аймағының ауысу заңдылықтары
	1
	
	Жаңа білімді меңгеру сабағы
	табиғи үлгі
	Ә1, 132-133 бет, сұрақтарға жауап беру

	41
	Зертханалық практикалық сабақ. Кесу аймағындағы үйкеліс және байланыс құбылыстары
	1. Шордың пайда болуы
2. Шордың пайда болуын басқарудың технологиялық әдістері
	1
	
	Аралас сабақ
	табиғи үлгі
	Ә1, 132-133 бет, сұрақтарға жауап беру

	42
	Зертханалық практикалық сабақ. Кесу аймағындағы үйкеліс және байланыс құбылыстары
	1. Кесу режимдері 
2. Шор  параметрлерінің және тұрып  қалу аймағының ауысуы
	1
	
	Аралас сабақ
	табиғи үлгі
	Ә1, 132-133 бет, сұрақтарға жауап беру

	43
	Зертханалық практикалық сабақ. Кесумен жұмыс және күштер
	1. Кесу үрдісінің динамикасы
2. Жылудың пайда болуы
3. Кесу кезінде пайда болатын күштер жүйесі
	1
	
	Жаңа білімді меңгеру сабағы
	график
	Ә1, 136-137 бет, дәріс оқу 

	44
	Зертханалық практикалық сабақ. Кесумен жұмыс және күштер
	1. Кесу күшінің түрлері
2.  Кесу күшінің құраушылары
3. Кесу үрдісіндегі тербелістер
	1
	
	Аралас сабақ
	график
	Ә1, 131 бет, сұрақтарға жауап беру

	45
	Зертханалық практикалық сабақ. Кесумен жұмыс және күштер
	1. Кесу күшінің құраушыларын анықтаудың әдістері
2. Тербелістердің  пайда болу себептері
	1
	
	Жаттығу практикалық сабақ
	график
	Ә1, 131 бет, сұрақтарға жауап беру

	46
	Зертханалық практикалық сабақ. Кесу үрдісі кезінде жылу алмасу
	1. Жылудың пайда болуы
2. Жылудың пайда болу көздері
3. Шоғырландырылған жылу көздерін тарату үрдісінің математикалық  сипаттамасы
	1
	
	Аралас сабақ
	график
	Ә1, 136 бет, сұрақтарға жауап беру

	47
	Зертханалық практикалық сабақ. Кесу үрдісі кезінде жылу алмасу
	1. Кесу режимдерінің температураға әсері
2. Кесу аймағында температураны анықтау әдістері
	1
	
	Аралас сабақ
	график
	Ә1, 136 бет, сұрақтарға жауап беру

	48
	Бақылау жұмысы
	1. Өткен тақырыптарға шолу
2. Өткен тақырыптар бойынша білімдерін тексеру
	
	
	Қайталау, қорыту сабағы
	
	

	5 бөлім. Майлау-суыту технологиялық ортасы. (МСТО). 4 сағат

	49
	Майлау-суытутехнологиялық ортасы (МСТО)
	1. МСТО  маңызы
2. МСТО түрлері
3. МСТО қасиеттері
	1
	
	Жаңа білімді меңгеру сабағы
	слайд 
	Ә1, 130-131 бет, сұрақтарға жауап беру

	50
	Беттік белсенді заттардың әсері (ББЗ)
	1. Беттік белсенді заттар түсінігі
2. Беттік белсенді заттардың әсері
	1
	
	Аралас сабақ
	слайд 
	Ә1, 130-131 бет, сұрақтарға жауап беру

	51
	Зертханалық практикалық сабақ. Кесу аймағына МСТО беру әдістері
	1. Кесу аймағына МСТО беру әдістері
2. Оптималды МСТО
	1
	
	Аралас сабақ
	слайд 
	Ә1, 130-131 бет, сұрақтарға жауап беру

	52
	Беттік белсенді заттарды таңдау
	1. ББЗ таңдау
2. Кесумен өңдеу үрдісінің тиімділігін жоғарылату факторы
	1
	
	Жаттығу практикалық сабақ
	слайд 
	Ә1, 130-131 бет, сұрақтарға жауап беру

	6 бөлім. Кесумен материалдардың өңделуі. 8 сағат

	53
	Әртүрлі материалдардың кесумен өңделімділігі
	1. Кесумен өңделімділік
2. Материалдардың технологгиялық қасиеті
3. Өңделімділіктің негізгі көрсеткіштері
	1
	
	Жаңа білімді меңгеру сабағы
	кесте
	Ә1, 4-7 бет, дәріс оқу

	54
	Әртүрлі материалдардың кесумен өңделімділігі
	1. Материалдардың өңделімділігі
2. Материалдардың өңделімділігі бойынша жіктелуі
	1
	
	Аралас сабақ
	кесте
	Ә1, 4-7 бет, дәріс оқу

	55
	Өңдеудің физикалық-химиялық әдістері
	1. Материалды өңдеудің қазіргі физика-химиялық әдістері
2. Өңдеудің физика химиялық әдістерінің физикалық мәнімен кинематикасы
3. Кесіп өңдеумен салыстырғандағы ерекшеліктері
	1
	
	Жаңа білімді меңгеру сабағы
	кесте
	Ә1, 7-9 бет, сұрақтарға жауап беру

	56
	Өңдеудің физикалық-химиялық әдістері
	1. Өңделген беттің сапасы
2. Әдістердің өнімділігі
3. Осы әдістердің қазіргі машина жасау үшін мәні
	1
	
	Аралас сабақ
	кесте
	Ә6, 20-24 бет, дәріс оқу

	57
	Автоматтандырылған өндірісте кесу үрдісінің ерекшеліктері
	1. Кесу үрдісі күрделі өзіндік әрекетімен технологиялық жүйе элементтерінің функциясы
2. Кесу үрдісінің ауытқу факторлары(жүйелік және кездейсоқ)
	1
	
	Жаңа білімді меңгеру сабағы
	кесте
	Ә7, 61-65 бет,дәріс оқу

	58
	Автоматтандырылған өндірісте кесу үрдісінің ерекшеліктері
	1. Ауытқу факторларының пайда болуы
2. Автоматтандырылған өндіріс жағдайларында қамтамасыз ету жолдары
	1
	
	Аралас сабақ
	кесте
	Ә7, 61-65 бет,дәріс оқу

	59
	Бақылау жұмысы
	1. бөлім бойынша өткен тақырыптарға шолу
2. бөлім бойынша білімдерін тексеру

	1
	
	Қайталау сабағы
	
	

	60
	Бақылау жұмысы
	1. курс бойынша өткен тақырыптарға шолу
2. курс бойынша білімдерін тексеру
3. курс бойынша білімдерін бағалау
	1
	
	Қайталау, қорыту сабағы
	
	

	Барлығы: 60 сағат.
Теория :  40 сағат
ЗПС:  20 сағат.
Емтихан 6 сағат






























	Программадан тыс өзгертулер

	Өзгертілу кімнің рұхсатымен  белгіленген

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	









































Қолданылған әдебиеттер тізімі
                       Негізгі:
1. В.Н.Фещенко, Р.Х. Махмутов  «Токарная обработка»  Москва, «Высшая школа» , 2002 ж
2.  В.А.Захаров, А.С.Чистоклетов «Токарь»  Москва, «Машиностроение», 1989 ж
3.  Н.Н.Чернов  «Токарь» Ростов - на - Дону, «Феникс», 2008 ж
4. Багдасарова Т.А. Основы резания металлов.-М.: Академия, 2007
5. Солоненко В.Г. резание металлов и режущие инструменты. Изд. 2-е, М.: Высш.шк.-2008
6. Панов А.А. Обработка металлов резанием.: справочник технолога. М.:Машиностроение, 2004
7. Григорьев С.Н. Инструментальная оснастка станков с ЧПУ: справочник. М.:Машиностроение, 2006 
   Қосымша:
1. Попов С.А. Шлифовальные работы. – М.:ВШ, 2002
2. Багдасарова Т.А. Токарь – универсал. Учебное пособие.-М.: Академия, 2007
3. Барбашов Ф.А. Фрезерные работыМ., 2000
4. Бобров В.Ф. Основы теории резания металлов. – М.:Машиностроение, 2000
5. 
Кеңес беру 15 сағат
1. Жаңқалардың пайда болуы және оның қалыптасу құбылысы
2. Токарлық кесу процесінің негізгі түсініктері
3. Құрылымдық өңделетін материалдар
4. Токарлық кескіштер
5. Токарлық кескіштер геометриясы
6. Бұрғылар
7. Зенкерлер
8. Ұңғылар 
9. Фрезалар
10. Аспаптарды ұштау
11. Кесу үрдісіне майлау-суыту сұйықтықтарының әсері
12. Станок-құрал-аспап-бөлшек жүйесінің қаттылығы мен вибрациясы
13. Геометриялық дәлдікке станокты тексеру және сынау
14. Станоктың кинематикалық сұлбасы
15. Бұранда кескіш құралдар
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