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Аннотация:
методическая разработка предназначена для проведения конкурса профессионального мастерства среди обучающихся групп  по профессии  «Сварщик (электросварочные и газосварочные работы).
Методическая разработка конкурса содержит  теоретическое и практическое конкурсные задания, содержание которых  соответствует федеральному государственному образовательному стандарту среднего профессионального образования по профессиям «Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)».  Для объективной оценки в разработке представлены критерии выполнения практической и теоретической частей конкурса.  

Методическая пособие разработано в помощь   преподавателям общепрофессионального и профессионального цикла,  мастерам  производственного обучения по профессии «Сварщик (электросварочные и газосварочные работы) направленное и повышение качества подготовки.
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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

         В условиях инновационного развития общества, производства и образования значительно повышаются требования к профессиональной подготовке специалистов, способных осуществлять инновационные процессы. Соответственно это требует повышения уровня организации и квалификации рабочего, его интеллектуального развития, формирования личностных и профессиональных качеств будущего рабочего.


Проведение конкурсов  профессионального мастерства способствует  
 повышению уровня и качества профессиональной подготовки, престижа рабочих профессий, развитию и совершенствованию профессиональных знаний, определению лучшего по профессии, выявлению одаренных студентов, популяризации знаний по профессиональному образованию. Это еще одна из возможностей показать свой профессионализм и умение, увидеть результаты других участников, совершенствоваться в профессии, выявить уровень знаний у ребят, и конечно - передать опыт молодому поколению.
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 РЕКОМЕНДАЦИИ
 ПРИ ОРГАНИЗАЦИИ КОНКУРСА ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МАСТЕРСТВА
1. Проводя конкурс, необходимо создать атмосферу активности, в которой комфортно работать всем: и командам, и организаторам, и жюри, и зрителям. 

2. Любое задание, включенное в программу, должно быть интересным не только для тех, кто в нём участвует непосредственно, но и для зрителей. Интерес этот может быть вызван неожиданностью затруднений, возникающих перед конкурсантами, динамичным решением задания, наглядностью, современностью и красочностью оформления. 

3. Конкурс необходимо заранее тщательно готовить, как особый жанр массового соревнования. Задания должны сменять друг друга по заранее подготовленному «сценарию». 

4. При проведении конкурса необходимо соблюдать требования по охране труда и технике безопасности. 

5. Важно, чтобы конкурс шёл бесперебойно, чтобы не возникало задержек, заминок, вызываемых подготовкой следующего соревнования. Это обеспечивается активностью помощников ведущего и грамотным сочетанием заданий конкурса. 

6. В каждом конкурсе должен быть обязательно элемент познавательности. 

7. Составляя программу конкурса, нужно стремиться к тому, чтобы в ней чередовались разные формы состязаний. Однообразие утомляет, притупляет внимание, снижает интерес к состязаниям у самих конкурсантов и зрителей. 

8. Программа конкурса должна быть четко рассчитана по времени, а составляющие её элементы так скомпонованы, чтобы между ними не возникало слишком затяжных пауз.  

ПОЛОЖЕНИЕ

О ПРОВЕДЕНИИ  КОНКУРСА ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МАСТЕРСТВА 
ПО ПРОФЕССИИ СВАРЩИК (ЭЛЕКТРОСВАРОЧНЫЕ И ГАЗОСВАРОЧНЫЕ РАБОТЫ)
I. Цель и задачи.  

Цель: выявить лучших обучающихся по уровню профессиональных знаний и компетенций,   способных к творческому решению профессиональных задач. 
Задачи: 

1. Определение  уровня профессиональной  подготовки обучающихся по    профессии.

2. Развитие у обучающихся технического мышления; умения  планирования своей работы, самостоятельного решения поставленных задач методом  применения   знаний, умений, профессиональных навыков при выполнении трудовых операций и оценке конечного результата.

3. Воспитание уважения к труду; формирование чувства коллективизма; воспитание чувства самоконтроля. 

ФОРМИРОВАНИЕ И РАЗВИТИЕ ПК  и  ОК  ОБУЧАЮЩИХСЯ: 

Формируемые профессиональные компетенции рассматриваются в соответствии с изученными профессиональными модулями по курсам.

II. Участники конкурса
2.1.В конкурсе  принимают участие обучающиеся групп 2 курса, обучающиеся по рабочей профессии и обучающиеся групп 2 и 3  курсов  по специальности Сварочное производство.
III. Условия проведения конкурса
 Конкурс состоит из   теоретической и практической частей.

3.1.Теоретическая часть состоит из тестовых заданий  по дисциплинам:
·  электротехника; 
· материаловедение;

-     охрана труда;

· ПМ 01  Подготовительно-сварочные работы;
· ПМ 02 Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях.
3.2. Практическая часть заключатся в сборке и сварке  контрольного образца. 

  Результаты  конкурса определяются следующими критериями:

  -   соблюдение правил охраны труда и техники безопасности;
  -   организация рабочего места; 

  -   выполнение нормы времени;
  -  правильность сборки;
   - качество сварных соединений;

         -  эстетическое исполнение.
IV. Время и место проведения
Электросварочная  мастерская. 

V.  Подведение  итогов 

Для подведения итогов конкурса создается жюри в составе:

председатель и члены жюри.

VI. Награждение победителей
Победители конкурса, занявшие призовые места, награждаются дипломами.

Очащиеся, занявшие первое  место, направляются на областную олимпиаду профессионального мастерства.
МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОЕ ОСНАЩЕНИЕ КОНКУРСА

1. Сварочные кабины   – 12 шт.

2.  Набор вспомогательного инструмента сварщика – 12 комплектов.

СТРУКТУРА КОНКУРСА

1.Организационный момент – 10 мин.

2.Теоретический конкурс – 40 мин.

3.Перерыв – 10 мин.

4.Практический конкурс – 3 ч. 10 мин.

5.Подведение итогов конкурса – 10 мин.

6.Награждение победителей – 10 мин.

Общее время проведения конкурса – 4 ч. 30 мин. 

ОФОРМЛЕНИЕ ПОМЕЩЕНИЯ К КОНКУРСУ

Приветствие: 
«Привет участникам конкурса!»;
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ЖЮРИ КОНКУРСА    

Председатель:                  

 Члены:                              
ХОД КОНКУРСА 

1. Организационный момент (10 минут): 

1.1. Приветствие председателя комиссии
          1.2. Ознакомление с  приказом  директора о проведении конкурса.

1.3. Ознакомление с  Положением о проведении конкурса.  

1.4. Подготовка рабочих мест.

1.5. Объявление цели и задач, порядка выполнения конкурсных заданий.

Ведущий объявляет цель и задачи конкурса: 

2. Теоретический конкурс (40 минут).   

2.1. Преподаватель   проводит тестирование.
(см. приложение №1, 2)
        3. Перерыв после выполнения тестирования (10 минут). 
4. Практический конкурс (3 часа 10 минут). 
4.1. Участникам конкурса выдается задание  на выполняемую работу. Приложение №5
4.2. Проводит инструктаж по технике безопасности и охране труда  при электросварочных работах.
4.3. Озвучиваются критерии оценок по каждой операции и   время  для выполнения работы.

      5. Подведение итогов конкурса (10 минут). 

Подводятся итоги тестирования  теоретической части в соответствии с разработанными эталонами ответов. Заполняется ведомость оценок теоретического этапа конкурса (Приложение №3).
Жюри оценивает выполнение практического задания в соответствии с разработанными критериями (см. Приложение №6) и заполняет  ведомость оценок практической работы (Приложение №7).
Результаты оценивания теоретического этапа и практической работы заносятся в итоговую ведомость оценок конкурса профессионального мастерства по профессии Сварщик (электросварочные и газосварочные работы )  Приложение №8).
6. Награждение победителей (10 минут). 

Итоговая ведомость  (см. приложение №5)

                                                                                                           Приложение №1

Конкурс   профессионального  мастерства
Теоретический этап.
Профессиональный модуль МП 01.  МДК  01.01.

Подготовка металла к сварке.
Задание 1. Выберите один вариант ответа
Вопрос №1
 Подготовка (зачистка) кромок под сварку включает
а) удаление различных включений и дефектов до появления характерного металлического блеска

б) установку и закрепление деталей для выполнения сварки

в) химическую обработку поверхности пластин
Вопрос №2.
Цель подготовки (зачистки) кромок под сварку:
а) получение характерного металлического блеска
б) получение качественного сварного шва
в) получение заданных геометрических размеров кромки
Вопрос№3.  
Установить правильную последовательность подготовки металла к разметке:

а) изучить чертеж размечаемой детали  

б) определить поверхности заготовки    

в) очистить заготовку от пыли                

г) подготовить поверхность к окрашиванию  

Вопрос№4.    
Что должно подвергаться зачистке после сварки

а)   только сварной шов

б)  только околошовная зона

в)   сварной шов  и   околошовная зона  
Вопрос№5. 
Удалить заусенцы с поверхности кромки можно с помощью:

а) металлической щетки

б) напильника

в) наждачной бумаги 
Вопрос №6. 

Какой инструмент предназначен для удаления шлаковой корки?
а) молоток и зубило
б) молоток-шлакоотделитель
в) шлифовальный круг, закрепленный на пневмомашине
Вопрос №7.  
Ширина зоны, подвергаемой зачистке, составляет не менее:
а) 40мм
б) 20мм
в) 80мм
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Профессиональный модуль ПМ 01.  МДК  01.02.
Технологические приемы сборки изделий под сварку.

 Задание 2. Выберете один вариант ответа (заполните таблицу №2, в контрольной ведомости участника).
Вопрос №1. 
Простейшее приспособление для сборки труб под сварку встык
а) две вертикальные пластины, приваренные на основании
б) уголок и зажимы труб
в) упоры, приваренные на основании
Вопрос №2. 
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Какой инструмент используется для проверки величины зазора при сварке стыкового соединения?
 а)штангенциркуль
б)угольник
  в)набор щупов     
г)линейка
Вопрос №3.
В зависимости от каких характеристик соединения устанавливают шаг и размер прихваток? 

а) в зависимости от длины соединения 

б) в зависимости от типа соединения 

в )в  зависимости от вида шва 

г) в  зависимости от толщины соединения 
 Вопрос №4. 
Начиная с какой толщины на пластинах, как правило, делается скос кромок
а) 3мм
б) 5мм

в) 8мм
Вопрос №5.  
Что означает вспомогательный знак [image: image3.jpg]


?
а) шов волнистый.

б) усиление шва снять.

в) наплывы и неровности шва снять с плавным переходом к основному металлу.
Вопрос№6 
Укажите, следует ли удалять прихватки, имеющие недопустимые наружные дефекты (трещины, наружные поры и т.д.) по результатам визуального контроля?
а) следует.
б) не следует, если при сварке прихватка будет полностью переварена.
в) следует удалять только в случае обнаружения в прихватке трещины
Вопрос №7.                                                                                                                     
Величина притупление кромок во всех случаях должна составлять

а) от 1 до 3мм
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б) от 3 до 4мм

в) от 4 до 5мм
Профессиональный модуль 02.  МДК  02.01.

 Оборудование, техника и технология сварки.
Задание 3. Выберете один вариант ответа ( таблица №2, в контрольной ведомости).
Вопрос №1. 
	9. 
	Для чего служит трансформатор?                                                                                                                    а) для преобразования частоты переменного тока.                                                                                б) для преобразования напряжения переменного тока.                                                                    
в) для преобразования напряжения постоянного тока


Вопрос №2.
Какой тип источников питания предназначен для сварки на постоянном токе
а) сварочные трансформаторы

б) сварочные источники любого типа

в) сварочные выпрямители, генераторы тиристорные источники питания
Вопрос №3
Какой сварочный источник имеет набольший к п д .
	а) сварочный трансформатор                                                                                                                            б) сварочный генератор                                                                                                                              в) тиристорный источник питания  
Вопрос № 4  
Что представляет собой сварочный выпрямитель                                                                                             а) трансформатор и полупроводниковый блок выпрямления                                                                    б) трехфазный трансформатор и генератор в однокорпусном исполнении                                                     в) сварочный генератор и полупроводниковый блок выпрямления
Вопрос № 5 

Источники питания для ручной дуговой сварки имеют вольтамперную характеристику                                                                                                                  а) жесткую                                                                                                                                                б) возрастающую                                                                                                                                      в) крутопадающую                                                                                                                                       

Вопрос № 6    

 Сварочная дуга горит устойчиво если                                                                                                  а)   напряжение дуги больше напряжения источника питания                                                           б)   напряжение дуги равно напряжению источника питания                                                               в)   напряжение дуги меньше  напряжения источника питания
Вопрос № 7 
Ток короткого замыкания при Р.Д.С. не  должен превышать сварочный более чем на                                                                                                                                            а) 40 - 50%                                                                                                                                                б) 20 - 30%                                                                                                                                                в) 60%                                                                                                                        
Вопрос № 8  
Восстановление напряжения от 0 до 30 Вольт должно происходить в течении                               а) 0,05 с                                                                                                                                                     б) 0,5 с                                                                                                                                                       в) 0,25 с
Вопрос № 9                                                                                                                          
Для чего используется обратный провод                                                                                            
а) для соединения электрода с источником питания                                                                           б) для соединения изделия с источником питания                                                                              в) для соединения электрода с изделием                                                                                                                                   
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Вопрос № 10 
 Для многопостовых сварочных генераторов U холостого хода не должно превышать                                                                                                                         а) 60 в          б) 80 в                       в) 120 в                                                                                                      
	



                                      Охрана труда
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Задание 4. Выберите один вариант ответа (заполните таблицу № 4   в контрольной ведомости участника).
Вопрос №1
Какие условия повышают опасность поражения электрическим током

А) влага на оборудовании и одежде электросварщика

Б) использование при работе резиновых перчаток

В) работа на заземленном сварочном аппарате

Вопрос №2. 
От каких факторов зависит действие электрического тока на организм человека

А) от величины тока
Б) от величины напряжения

В) от  сопротивления человека
Вопрос №3. 
При какой величине электрический ток считается смертельным

А) 0,005 А

Б) 0,1 А

В) 0,025 А

Вопрос №4. 
Что означает тепловое поражения электрическим током

А) заболевания глаз

Б) паралич нервной системы

В) ожоги тела
Вопрос №5.
 Выберите предупреждающий плакат.
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А) «Работать здесь»

Б)  «Стой. Напряжение»

В)  «Не включать. Работают люди»

Г)   « Заземлено»

Материаловедение
Задание 5. Выберите один вариант ответа (заполните таблицу № 4   в контрольной ведомости участника).
Вопрос № 1.
Какое влияние оказывает повышение содержания углерода на свойства железоуглеродистых сплавов
А) увеличивает твердость

Б) увеличивает пластичность

В) увеличивает ударную вязкость

Вопрос № 2
Сплав содержащий 1% углерода, это

А) сталь 
Б) чугун

В)железная руда

Вопрос № 3
 Способность материалов сопротивляться действию внешних сил, выдерживать их не разрушаясь - это 
А) способность металла и сплава расплавляться

Б) способность металлов образовывать прочное сварное соединение

В) способность расплавлению металла хорошо заполнять полость линейной формы                                                                                                   
Вопрос № 4

Как влияет на качества стали фосфор

А) улучшает 

Б) ухудшает

В) не влияет никак

Вопрос № 5
Повышение содержания водорода в металле шва приводит к

А)упрочнению шва

Б) изменению химического состава

В) пористости

 Приложение №2

Конкурс профессионального мастерства
«ЗОЛОТЫЕ РУКИ» 

Критерии оценок по теоретическому этапу конкурса  
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Теоретический этап конкурса оценивается в соответствии с эталонами ответов.
За каждый правильный ответ участнику присуждается 1 балл.
Максимальное количество баллов по дисциплинам:

1. ПМ01. МДК 01.01-7 баллов;
2. ПМ01. МДК 01.02.-7 баллов;
3. ПМ02. МДК  02.01-10 баллов;

4. Охрана труда -5 баллов;
5. Материаловедение -5 баллов;
Общее максимальное количество баллов за теоретический этап конкурса 34 балла.
Результаты  заносятся в ведомость оценок теоретического этапа конкурса. 
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Контрольная ведомость участника конкурса №_____

Задание 1. Профессиональный модуль 01.  МДК  01.01.

Подготовка металла к сварке.

Таблица №1

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	
	
	
	
	
	
	


Задание 2. ПМ01 МДК 01.02.

Подготовка металла к сварке.
Таблица №2

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	
	
	
	
	
	
	


Задание 3. Профессиональный модуль 02.  МДК  02.01.

Оборудование, техника и технология сварки.
Таблица №3

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Задание 4. Охрана труда.

Таблица №4

	1
	2
	3
	4
	5

	
	
	
	
	


Задание 5. Материаловедение .

Таблица №5

	1
	2
	3
	4
	5

	
	
	
	
	


Эталоны ответов теоретического этапа конкурса

Задание 1.  Профессиональный модуль 01.  МДК  01.01.

Подготовка металла к сварке. 
Таблица №1

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	а
	б
	а,в,б,г
	в
	б
	б
	б



Задание 2. ПМ01 МДК 01.02.

Таблица №2

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	б
	в
	г
	б
	б
	а
	а


Задание 3. Профессиональный модуль 02.  МДК  02.01.

Оборудование, техника и технология сварки .
Таблица №3

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	б
	в
	в
	а
	в
	в
	а
	а
	б
	б


Задание 4. Охрана труда.

Таблица №4

	1
	2
	3
	4
	5

	а
	б,в
	б
	в
	б


Задание 5. Материаловедение.

Таблица №5

	1
	2
	3
	4
	5

	а
	а
	б
	б
	в


                                                                                                                                                                                                             Приложение №3

ВЕДОМОСТЬ

Оценок теоретического этапа конкурса профессионального мастерства по профессии «Сварщик»

	№

п/п
	Номер

участника
	ПМ.01 

МДК 01.01
	ПМ01.

МДК

 01.02.
	 ПМ.02
МДК

 01.02


	Охрана труда


	Материаловедение 


	Общая сумма

 баллов
	                                       Место 

	1
	
	
	
	
	
	
	
	


	2
	
	
	
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	
	
	
	

	4
	
	
	
	
	
	
	
	

	5
	
	
	
	
	
	
	
	

	6
	
	
	
	
	
	
	
	

	7


	
	
	
	
	
	
	
	

	8


	
	
	
	
	
	
	
	

	9


	
	
	
	
	
	
	
	


Председатель:                                                                                                                          Члены жюри:                 

                                                                                                        Приложение №4
Конкурс профессионального   мастерства

«Золотые руки»
 Практическая часть 
                                        

Практическая часть заключается в сборке и сварки контрольного образца

Приложение №5
тавровый  в нижнем положении        тавровый  в вертикальном положении


стыковой в нижнем положении





стыковой в вертикальном положении__
                           сварка заглушки в нижнем положении 

   
                                                                                                         Приложение №6
Критерии оценки практической части:
1.Соблюдение правил техники безопасности-10 баллов.

   За каждое нарушение снимается 1 балл.

2.Организация рабочего места-10 баллов
   Инструменты должны находиться на подставке, по окончании работ рабочее место должно быть убрано. За каждое нарушение снимается 1 балл.

3.Выполнение норм времени-10 баллов.

 За каждые 5 минут дополнительного времени снимается 1 балл.

4. Правильность сборки -5 баллов.
5. Качество  выполнения работы. – 25 баллов
Сборка и сварка контрольного образца выполнена рационально, аккуратно, с соблюдением технологических требований- 10 баллов.
За каждое замечание снимается 1 балл.

Максимальное количество баллов за практическую работу-60 баллов.

Результаты заносятся в ведомость оценок практической работы конкурса.
Приложение №7
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                                                                                                                                                                                          Приложение №7
Ведомость 

оценок практической работы конкурса 

	№

п/п
	Шифр

	Соблюдение

О.Т.и Т.Б.
	Организация рабочего места
	Выполнение нормы времени
	Качество
сборки  


	Сварка стыкового соединения
	Сварка таврового 
соединения

	Сварка заглушки
	Общая сумма баллов
	                   Место



	
	
	
	
	
	
	н\п
	в\п
	н\п
	в\п
	
	
	

	1.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	4.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	5.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	6.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	7.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	8.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	9.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Председатель:              

Члены жюри:                   
                                                                                                                                                                             Приложение №8
Итоговая ведомость

оценок конкурса профессионального мастерства 

	№

п/п
	Ф.И.О.
	Группа
	Шифр
	Теоретический конкурс


	Практическое задание
	Общая сумма баллов.
	Место

	1.
	
	
	
	
	
	
	

	2.
	
	
	
	
	
	
	

	3.
	
	
	
	
	
	
	

	4.
	
	
	
	
	
	
	

	5.
	
	
	
	
	
	
	

	6.
	
	
	
	
	
	
	

	7.
	
	
	
	
	
	
	

	8.
	
	
	
	
	
	
	


Председатель:                    

Члены жюри:       

26

