      План конспект урока трудового обучения.
Класс 6                                                                                                                                             		
Тема раздела: Технология ручной и механической обработки  металла.              (8 часов)
Тема урока № 16:  Графическое изображение (разметка заготовок из сортового проката, 
                                разрезание заготовок слесарной ножовкой).
Цель:  Ознакомить уч-ся с графическим изображением; разметкой  заготовок из сортового 
            проката, разрезанием заготовок слесарной ножовкой.
                                                       Ход урока:
1. Организационная часть 3 мин.
а) Приветствие.
б) Выявление отсутствующих.
в) Повторение пройденного материала.
 г) Объявление темы урока. Запись темы урока в тетрадях.
 д) Доведение до учащихся целей и плана урока.
2. Повторение пройденного материала 7 мин.
1. Что такое разметка, для чего ее выполняют? (Нанесение на заготовку точек и линий, указывающих места и границы обработки. Она выполняется с целью мест разрезания или сгибания листового металла и границ обработки заготовок при изготовлении изделий.)
2. Какие инструменты и приспособления применяются при разметки?(чертилка ,линейка угольник ,кернер ,разметочный циркуль)
3. Какие виды разметки вы знаете?(по шаблону и по чертежу(эскизу)
4. Что такое разметочный шаблон?(это приспособление в виде пластины с очертаниями деталей, которая изготавливается)
5. Для чего используют разметку по шаблону?(для изготовления большого кол-во деталей)
6. Тест 5 ОМ №9.(ключ11223).
3.Изучение нового материала  17 мин.  
Сегодня на уроке мы будем изучать графическое изображение и разметку изделий.
Изделия из металла графически изображают в виде чертежа, эскиза или технического рисунка. 
Чертеж-графическое изображение предмета, выполненное чертежными инструментами. 
Эскиз – графическое изображение, выполненное от руки на глаз, с выдержанными соотношениями между отдельными частями предмета.
Технический рисунок –это наглядное графическое  изображение предмета, выполненное от руки и, как правило, с указанием его размеров.
На чертежах и эскизах диаметр условно обозначается знаком  «диаметр»         .Цифра рядом со знаком показывает размер диаметра.
Радиус окружности или закругление обозначают знаком R, стоящее с ним число указывает  на величину радиуса. 
Центры окружностей показывают центровыми (тонкими штрихпунктирными) линиями, пересекающимися под прямым углом. Центровые линии должны пересекать контурные.
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4.Практическая работа 18 мин.
Сегодня на уроке мы будем продолжать выполнять практическую работу по изготовлению приспособления для заклепок.
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Текущий инструктаж учащихся - в процессе целевых обходов.
Первый обход: проверить организацию рабочих мест и соблюдение безопасных приемов труда.
Второй обход: проверить правильность выполнения трудовых приемов и  
технологической последовательности выполнения операций.
Третий обход: проверить правильность выбора объекта труда и осуществление  учащимися самоконтроля. Провести приемку и оценку работ.
5. Итог урока 2 мин.
6. Уборка рабочих мест 5 мин.
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