Контрольно – оценочные средства по ПМ01 « Подготовительно-сварочные работы.»
Контрольные вопросы к теме: <<Чтение чертежей и технической документации 
электросварщиком>>

Каждый вопрос имеет один или несколько ответов.
Выберите правильный.
1.) К конструкторским документам относятся:
а) чертёж детали;
б) технические требования;
в) карта технологического процесса.

2.) На сборочном чертеже указывают:
а) технические требования;
б)химический состав свариваемого материала;
в) изображение сборочной единицы.

3.) Разрез – это:
а) изображение предмета, мысленно рассечённого одной или несколькими плоскостями;
б) изображение фигуры, получающейся при мысленном рассечении предмета одной или      несколькими плоскостями;
в) вид спереди.

4.) Предельные отклонения размеров детали указываются:
а) условными обозначениями полей допусков;
б) числовыми значениями предельных отклонений;
в) числовыми обозначениями полей допусков с указанием справа в скобках числовых значений предельных отклонений.

5.) К допускам формы относятся:
а) допуск прямолинейности;
б) доступ плоскостности;
в) допуск перпендикулярности.

6.) При чтении рабочего чертежа в первую очередь определяют:
а) требования по шероховатости поверхности;
б) габариты изделия;
в) тип сварного соединения, вид и размеры сварного шва.

7.) К технологической документации относятся:
а) спецификация;
б) технологическая инструкция;
в) карта технологического процесса.


8.) В карте технологического процесса указывают:
а) данные о режимах сварки;
б) паспортные данные оборудования;
в) приспособления и инструменты.

9.) Технологическая инструкция содержит:
а) описание приёмов работы;
б) описание физических и химических явлений;
в) данные о режимах сварки.

10.) По карте технологического процесса можно определить:
а) необходимое сварочное оборудование;
б) время на выполнение операции;
в) средства пожаротушения.




































Контрольные вопросы к теме: Разделка кромок под сварку

Проверка усвоения 


Каждый вопрос имеет один или несколько правильных ответов.
Выберите правильный.

1.) Разделка кромок выполняется:
а) для улучшения условий сварки и получения гарантированного провара;
б) исходи из электрических соображений;
в) для предотвращения сварочных деформаций.

2.) Начиная с какой толщины на пластинах, как правило, делается скос кромок?
а) 3 мм.
б) 5 мм.
в) 8 мм

3.) На рисунке изображена кромка:
а) с прямолинейным двусторонним симметричным скосом;
б) с криволинейным скосом;
в) с прямолинейным односторонним скосом.

4.) Что называется углом скоса кромки?
а) Острый угол между плоскостью скоса кромки и плоскостью торца.
б) Острый угол между плоскостью скоса кромки и плоскостью пластины.
в) Тупой угол между плоскостью скоса кромки и плоскостью торца.

5.) Угол разделки кромок составляет:
а) 45 - 60;
б) 60 - 80;
в) 80 - 100.

6.) Величина притупления кромок во всех случаях должна составлять:
а) от 1 до 3 мм;
б) от 3 до 4 мм;
в) от 4 до 5 мм.

7.) На пластинах какой толщины целесообразно делать двусторонний скос кромок?
а) 10 мм;
б) 6 мм;
в) 20 мм и более.


8.) Снятие металла с использованием зубила и молотка приемлемо для толщин пластин начиная:
а) с 6 мм;
б) с 3 мм;
в) с 20 мм.

9.) За один проход зубилом снимается слой металла толщиной:
а) 2 мм;
б) 5 мм;
в) 4мм.

10.) При доводке кромки напильника вы должны:
а) дойти до края метки керна;
б) снять половину метки керна;
в) снять метку керна полностью.



































Контрольные вопросы к теме: <<Слесарный инструмент
электросварщика>
Проверка усвоения 

Контрольные вопросы
Каждый вопрос имеет один или несколько правильных ответов.
Выберите правильный.

1.Угольник металлический предназначен :
А) для контроля прямого угла при сборке(сварке) угловых соединений                                                                       б) для замеров параметров стыковых швов  ;                                                                                                                в) для замеров параметров угловых швов                                                                                                                                                              
2.Для заземления деталей необходимо:
А) приваривать конец кабеля к детали;                                                                                                                     Б) прикрепить конец кабеля к детали струбциной;                                                                                                  В) прижать конец кабеля грузом к детали.
3.Для определения величины смещения наружных кромок Вы воспользуетесь:
А) универсальным шаблоном сварщика;                                                                                                                                          б) линейкой;                                                                                                                                                                                                 в) рулеткой;                                                                                                                                                                      
4.Длязамеров линейных размеров стыкового шва Вы воспользуетесь:                                             
А) угольником;                                                                                                                                                                                        б) рулеткой;                                                                                                                                                                                                         В) линейкой.
5.Металлическая щетка предназначена:                                                                                                                                   
А) для отбивания брызг застывшего металла;                                                                                                                                           Б) для подготовки кромок под сварку;                                                                                                                                                                 В) для зачистки сварных швов
.                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                 6.Для  удаления шлаковой корки сварного шва  Вы воспользуетесь:                                                                                                                                                    
А) молотком – шлакоотделителем и молотком;                                                                                                                                               Б) зубилом и молотком;                                                                                                                                                                                                                                 В) слесарном молотком.
7.Для удаления брызг застывшего металла с поверхности детали вы воспользуетесь:
а) зубилом и молотком.
Б) слесарным молотком.
В) молотком –шлакоотделителем и молотком.
8.Для замера катета углового шва, вы воспользуютесь:
А) универсальным шаблоном сварщика.
Б) набором шаблонов для замера угловых швов.
В) угольниками.
9. Для определения величины зазора между деталями вы воспользуетесь
А) рулеткой.
Б)угольником.
В) набором щупов.
10. Для маркировки выполненного сварочного шва вы воспользуютесь:
А) личным клеймом сварщика .
Б) зубилом.
В) мелом.

Контрольные вопросы к теме: <<Техника безопасности при выполнении слесарных работ.>
Проверка усвоения 

Контрольные вопросы
Каждый вопрос имеет один или несколько правильных ответов.
Выберите правильный.
1. К слесарным работам допускаются:
А) лица ,достигшие 18 лет, прошедшие специальное обучение и проверку знаний.
Б) ) лица ,достигшие 18 лет, прошедшие предварительный медицинский осмотр,  специальное обучение и проверку знаний.
В) ) лица ,достигшие 18 лет.
2. Курение разрешается:
А) в специально отведенном для курения месте.
Б) в любом месте.
В) в комнате отдыха.
3. Напряжение местного освещения должно быть :
А) 380В
Б) не более 36 В
В) 220В
4.Слесарный молоток :
А) должен иметь ровную ,слегка выпуклую поверхность бойка.
Б) не должен иметь вмятин , трещин и расслоений.
В) может иметь рукоятку с незначительными трещинами  и небольшими сучками.
5. Напильники:
А) должны ибыть снабжены ручками с металлическими кольцами.
Б) могут иметь сколотые места на рукоятке.
В) должны быть прочно закреплены в рукоятках.
6.Зубило имеет  острие с углом заточки :
А) 45-70 градусов.
Б) 30-60 градусов.
В) 15-45 градусов.
7.Плоскогубцы,клещи, щипцы :
А) должны иметь исправные губки , шарниры.
Б) иметь ручки, концы которых должны соприкасаться.
В) могут иметь незначительные вмятины на нерабочих поверхностях.
8. К средствам защиты при выполнении слесарных работ относятся:
А) защитные очки или маска.
Б) рукавицы.
В) наушники.
9. Защитная сетка на верстаке должна быть высотой :
А) 0,5м.
Б) 1,0м.
В)1,5 м.
10. Если заметите какую-либо неисправность  инструмента, вы :
А) сообщите об этом инструктору.
Б) будете исправлять неисправность самостоятельно.
В) позовете на помощь товарища.



Контрольные вопросы к теме: Виды сварных швов.

Проверка усвоения 

Каждый вопрос имеет один или несколько правильных ответов.
Выберите правильный.
1.Сварным швом называется:
а) участок сварного соединения, образовавшийся в результате кристаллизации расплавленного металла;
б)участок сварного соединения, образовавшийся в результате пластической деформации присадочного металла;
в)участок сварного соединения, образовавшийся в результате кристаллизации расплавленного клея.
2.Стыковым швом называется:
а)сварной шов таврового соединения;
б)сварной шов стыкового соединения;
в)сварной шов торцевого соединения.
3.Угловым швом называется:
а)сварной шов стыкового соединения;
б)сварной шов таврового соединения;
в)сварной шов углового, таврового, нахлесточного соединения.
4.Непрерывным швом называется:
а)сварной шов с равномерными промежутками по длине;
б)сварной шов без промежутков по длине;
в)сварной шов с неравномерными промежутками по длине.
5.Прерывистым швом называется:
а)сварной шов с равномерными промежутками по длине;
б)сварной шов с промежутками по длине;
в)сварной шов без промежутков по длине.


6.Какой шов называется  шахматным прерывистым швом?
а) Односторонний прерывистый шов, у которого промежутки на одной стороне расположены против сваренных участков шва с другой стороны.
б) Двусторонний прерывистый шов, у которого промежутки расположены по обеим сторонам стенки один против другого.
в )Двусторонний прерывистый шов, у которого промежутки на одной стороне стенки расположены против сваренных участков шва с другой стороны.
7.Что называется валиком?
а ) Металл сварного шва, наплавленный или переплавленный за один проход.
б ) металл сварного шва, направленный за один проход.
В ) Металл сварного шва, переплавленный за один проход.
8.Какой шов называется многослойным?
а) Сварной шов, поперечное сечение которого заварено в один слой.
б) Сварной шов, поперечное сечение которого заварено в два слоя.
в) Сварной шов, поперечное сечение которого заварено в три слоя.
9.Что называется корнем шва?
а) Часть сварного шва, расположенная на его лицевой поверхности.
б ) Часть сварного шва, наиболее удаленная от его лицевой поверхности.
в) Часть сварного шва, расположенная в последнем выполнением слое.
10.Что называется прихваткой?
а) Короткий сварной шов для фиксации взаимного расположения подлежащих сварке деталей.
б) Короткий сварной шов, выполненный в процессе сварки деталей.
в) Сварной шов большой протяжности для фиксации взаимного расположения подлежащих сварке деталей.

















































Контрольные вопросы к теме: « Типы сварных соединений»
Проверка усвоения
Каждый вопрос имеет один или несколько правильных ответов.
Выберите правильный.
1.Сварным соединением называется:
а) неразъемное соединение, выполненное сваркой;
б) разъемное соединение, выполненное сваркой;
в) неразъемное соединение, выполненное пайкой.
2.Стыковым соединением называется:
а) сварное соединение двух элементов, примыкающих друг к другу различными поверхностями;
б) сварное соединение двух плоских или трубных элементов, примыкающих друг к другу торцевыми поверхностями;
в) сварное соединение двух элементов, примыкающих друг к другу основной и торцевой поверхностями.
3.Угловым соединением называется:
а) сварное соединение, в котором основные поверхности элементов примыкают друг к другу без перекрытия торцов.
б) ) сварное соединение, в котором свариваемые элементы расположены параллельно и частично перекрывают друг друга.
в) ) сварное соединение двух элементов , расположенных под углом друг к другу в месте примыкания их краев.
4. Нахлесточным соединением называется:
а ) ) сварное соединение, в котором свариваемые элементы расположены параллельно и частично перекрывают друг друга.
б ) ) сварное соединение  в котором  свариваемые элементы , расположенных под углом друг к другу.
в ) сварное соединение, в котором  свариваемые элементы расположены параллельно и не  перекрывают друг друга.
5. Тавровым соединением называется:
а ) сварное соединение, в котором торцы двух элементов примыкают под углом. 
б ) сварное соединение двух элементов расположенных под углом друг к другу в месте примыкания их краев.
в ) . сварное соединение, в котором торец одного элемента примыкает под углом к основной поверхности другого элемента.
6. Торцовым соединением называется:
а ) . сварное соединение, в котором торец одного элемента примыкает под углом к основной поверхности другого элемента.
б  ) . сварное соединение, в котором торцевые поверхности  элементов перекрывают друг друга. 
в ) . сварное соединение, в котором основные поверхности   элементов  примыкают друг к другу без перекрытия торцов.  
7. На рисунке представлено соединение:
а ) стыковое.
б ) угловое.
в ) торцовое.
8.  На рисунке представлено соединение:
а ) нахлесточное..
б ) угловое.
в ) торцовое
9.  На рисунке представлено соединение:
а ) нахлесточное..
б ) угловое.
в ) тавровое.
10.  На рисунке представлено соединение:
а )  торцовое..
б ) угловое.
в ) тавровое
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Контрольные вопросы к теме: « Определения качества сварного шва внешним осмотром и измерениями»

Проверка усвоения 

Каждый вопрос имеет один или несколько правильных ответов.
Выберите правильный.
1.Визуальный осмотр сварного шва осуществляется:
а) Только с использованием лупы с 4-х … 7 кратным увеличением
б) Только с использованием микроскопа
в) Невооруженным глазом или с использованием лупы 4-х … 7 кратным увеличением 
2.При измерительном контроле сварного шва используется :
а) Шаблонами
б) Линейкой металлической
в) Рулеткой и штангенциркулем 
3.При контроле обратной стороны сварного шва особое внимание обращается на:
а) Проплавление сварного шва
б) Качество сварки в местах пересечения сварных швов
в) Качество сварки в местах с затрудненным ведением сварки
4.Какой величины допускается трещины в сварном шве?
а) 1мм.
б) 0,1 … 0,5 мм.
в) Не допускаются
5.Свищ является :
а) Допустимым дефектом, требующим определенной доработки
б) Недопустимым дефектом, который подлежит удалению
в) Допустимым дефектом, если его величина не превышает допустимую по НТД
6.Какое количество пор допускается в скоплении пор в сварном шве?
а) 3 штуки
б) 5 штук
в) Не допускается
7.Какие дефекты требуют обязательного удаления?
а) Цепочка отдельных пор в количестве 4 штук по длине 100 мм сварного шва при толщине свариваемых деталей 7 мм.
б) Отдельно стоящая пора величиной 1 мм при толщине свариваемых деталей 5 мм
в) Проплавление сварного шва.
8.Внутринние дефекты сварного шва при визуальном осмотре :
а) Не выявляются
б) Выявляются лупой 7-и кратного увеличения
в) Выявляются не вооруженным глазом
9.Неэаваренный кратер считается допустимым с размерами :
а) до 5 мм
б) от 5 до 10 мм
в) не допускается
10.Углубления (западания) между валиками или чешуйками шва величиной до 1 мм при толщине свариваемых деталей более 5 мм
а) Допустимы
б) Недопустимы
в) Допустимы,  но требуют некоторой доработки.































Контрольные вопросы к теме:»  Контроль прихватки внешними осмотром и измерениями»
Проверка усвоения
Каждый вопрос имеет один или несколько правильных ответов.
Выберите правильный..
1.Визуальный осмотр прихваток осуществляется:
а ) только с использованием лупы с 4-7 кратным увеличением.
б ) только невооруженным глазом.
в ) невооруженным глазом и с использованием лупы с 4-7 кратным увеличением.
2. При измерительном контроле прихваток пользуются измерительными инструментами:
а ) лупой.
б )линейкой металлической.
      в )рулеткой и штангенциркулем.
3.При контроле правильности постановки прихваток на собранном узле пользуются:
а  ) Технологической документацией.
б  ) Чертежом и технологической документацией.
в  конструкторской документацией
4.Недопустимые дефекты прихватки:
а ) трещины.
б) скопление пор.
в )заниженная длина прихватки.
5. Допустимые дефекты прихватки :
а ) не заваренный кратер
б) прожег.
в )заниженная длина прихватки.
6. При контроле собранного прихватками  узла осматривается:
а ) только наружная сторона собранного узла. 
б  наружная и тыльная  стороны собранного узла
в ) наружная сторона, а тыльная –по усмотрению сварщика..
7.При обнаружении дефектов прихватки в результате визуального осмотра собранного прихватками узла , Вам необходимо:
а ) запомнить обнаруженные дефекты.
 б) помечать обнаруженные дефекты.
в  записывать и помечать  обнаруженные дефекты.
8.Перед контролем, прихватки и околошовная зона:
а ) зачищается до металлического блеска.
 б) протирается ветошью.
В)   очищается только от окалины..




































Контрольные вопросы к теме «Организация рабочего места слесаря.»
Проверка усвоения.
Допишите определения:
1.Разметкой называется операция нанесения на обрабатываемую деталь или заготовку так называемых разметочных рисок, определяющих контуры детали или места,   
_____________________________________________________________.
2.Рубкой называется операция обработки металла зубилом, крейцмейселем или канавочником
___________________________________________________ .
3.Правка-это операция, посредством которой устраняются неровности, кривизна или другие
_______________________________________________________.
4.Раделка кромок- придание кромкам ,подлежащих сварке,_____________________________________________________________ .
5.Разделка кромок на деталях делается для улучшения условий сварки и получения гарантированного провара по всему шву свариваемых деталей, толщина которых составляет
____________________________________________ .
6.Рабочим местом слесаря называется определенный участок производственной площади, цеха, участка, мастерской, закрепленный за данным рабочим, предназначенный для выполнения определенной работы и оснащенный в соответствии с характером этой работы оборудованием, приспособлениями, ____________________________________________________________ .
7.Слесарный верстак является основным видом оборудования рабочего места для выполнения ручных работ и представляет собой специальный стол , на котором выполняют______________
_____________________________________ .
8.Слесарные тиски представляют собой зажимные приспособления для удержания________________________________ в нужном положении.
9.Опиливанием называется снятие слоя с поверхности заготовки (детали) посредством режущего инструмента-___________________________________ .
10.Ручные слесарные тиски применяются для закрепления деталей или заготовок небольших размеров при опиливании или сверлении, которые ________________________________________________________________________________ .


Контрольные вопросы к теме «Подготовка газовых баллонов, регулирующей и коммуникационной и аппаратуры для сварки..»
Проверка усвоения.
1. Баллон-это металлическая емкость для хранения и транспортировки газов   _______________________________________________________________________________________
2. Строение газового баллона:







3. Баллоны бракуют в следующих случаях :
А )При наличии вмятин, _____________________________
Б) При износе резьбы __________________________
В)  Наличии окраски и надписей, не ________________________________________________________
4. Перечислите причины взрыва кислородных баллонов


5.Перечислите причины взрыва ацетиленовых баллонов
__________________________________________________
_____________________________________________________
6. Редуктор- устройство, предназначенное для понижения давления газа, поступающего из баллона, и автоматического поддержания ________________________________________
7.Классификация газовых редукторов по назначенрию:

8. .Классификация газовых редукторов по виду редуцируемого газа:
9. .Классификация газовых редукторов по принципу действия:

10. Рукава (шланги) представляют собой гибкие трубопроводы служащие для транспортировки газа к месту работы и ___________________________________________________________________________________________________________



































Контрольные вопросы к теме «Классификация сборочно-сварочных приспособлений.»
                                 Уровень усвоения.
1.Сборочно-сварочные приспособления с упорами, гнездами и другими фиксирующими элементами, а также зажимными устройствами, служащими для сборки и сварки изделий типа кронштейнов, рам, ферм, балок:
1)позиционер                                   2) кондуктор
3) стенд                                              4) манипулятор
2.Приспособление предназначенное для установки изделия в удобное для сборки положение:
1)позиционер                                   2) кондуктор
3) стенд                                              4) манипулятор
3.Приспособление для вращения изделия в процессе сварки при различных углах наклона оси вращения:
1)позиционер                                   2) кондуктор
3) стенд                                              4) манипулятор
4.Устройство для закрепления изделия в заданном положении и вращения его со скоростью сварки:
1) кондуктор                                  2) позиционер
3)манипулятор                              4)вращатель
5.Сборочно-сварочное приспособление, предназначенное для размещения деталей собираемых и свариваемых крупногабаритных изделий и фиксации их в нужном положении:
1)позиционер                                   2) кондуктор
3) стенд                                              4) манипулятор6
6.Операции резки, гибки, правки, штамповки, зачистки и другие по изготовлению деталей сварных конструкций:
1)вспомогательные                        2) сборочные
3) заготовительные                         4) отделочные
7. Операции обеспечивающие правильное взаимное расположение и закрепление деталей собираемого и свариваемого изделия на плите, стеллаже, стенде или специальном приспособлении:
1)вспомогательные                        2) сборочные
3) заготовительные                         4) отделочные
8.Операции при которых производятся зачистка, удаление металлических брызг и грата, окраска, упаковка:
1)вспомогательные                        2) сборочные
3) заготовительные                         4) отделочные
9. Операции транспортно-подъемные, наладочные, по приему и выдаче материала и инструмента, подготовке сварочных электродов и другие:
1)вспомогательные                        2) сборочные
3) заготовительные                         4) отделочные
10.Детали (опоры, упоры, пальцы, призмы, установочные конусы), обеспечивающие правильную ориентацию свариваемых деталей в приспособлениях:
1)вспомогательные                        2) установочные
3) запасные                                        4) временные



























Контрольные вопросы к теме: «Устройство и назначение слесарного верстака, параллельных тисков.»

Проверка усвоения 

Контрольные вопросы
Каждый вопрос имеет один или несколько правильных ответов.
Выберите правильный.
1.Слесарные верстаки бывают :
А) одноместные
Б) многоместные
В) специальные
2. Какие слесарные верстаки предназначены для выполнения точных работ(разметки, опиливания, шабрения) :
А)  одноместные
Б) многоместные
В) специальные
3. Слесарный верстак является основным оборудованием рабочего места слесаря и представляет собой:
А) специальный стол, столешницу, оконтовочный бортик,
Б) инструменты, детали, документация.
В) стол ,стул, защитный экран.
4.Слесарные тиски подразделяются на :
А) стуловые, параллельные, пневматические
Б) многоместные
В) специальные
5.Режущие инструменты (напильники,метчики, сверла, развертки) хранят 
А) в специальных футлярах.
Б) на деревянных подставках( планшнтах)
В) в специальных ящиках (таре)
6. Измерительные инструменты хранят:
А) в специальных футлярах.
Б) на деревянных подставках( планшнтах)
В) в специальных ящиках (таре)
7.Приспособления,материалы и готовые детали располагают в :
А) в специальных футлярах.
Б) на деревянных подставках( планшнтах)
В) в специальных ящиках (таре)
8. Для опиливания или сверления деталей небольших размеров применяют:
А) ручные слесарные тиски.
Б) параллельные тиски
В) пневматические тиски.


































Контрольные вопросы к теме «Плоскостная разметка, правка и  гибка металла.»
                                 Уровень усвоения.
1.Разметка- нанесение на поверхность заготовки линий (рисок), определяющих согласно чертежу контуры детали или места ,__________________________________________.
2.Разметка разделяется на __________________________________________________________.
3.Разметка применяемая при обработке деталей, изготавливаемых обычно из листового материала называется __________________.
4.Разметка, наиболее распространенная в машиностроении, по приемам существенно отличается от плоскостной называется _____________________.
5.Перечислите инструменты для плоскостной разметки:                     ____________________________________________________.
6.В процессе гибки металл одновременно подвергается действию _________________________________________ усилий.
7. В чем особенности гибки труб из цветных металлов ______________________________________________________.
8.Операция по выправке материала, заготовок и деталей, имеющих вмятины, корабления, искривления называется _______________.
9.Правку сварных соединений с небольшими кораблениями выполняют вручную при помощи деревянных(мягких) и стальных молотков на плитах, наковальнях, оправках называют____________________________.
10.Профильный металл(уголки, швеллеры ,тавры, двутавры), правят с нагревом изогнутого места(выпуклости) сварочной горелкой до вишнево-красного цвета; окружающие выпуклость слои металла охлаждают сырым асбестом или мокрыми концами называют ______________________________________.




                     

Контрольные вопросы к теме «Механическая резка металла»
                                 Уровень усвоения.
1.Процесс удаления с обрабатываемой поверхности (детали) лишнего слоя металла в виде стружки, осуществляемый при помощи режущих инструментов называется ________________.
2.Перечислите инструменты для рубки_______________________
__________________________________________________________.3.Металлический стержень, изготовленный из инструментальной углеродистой стали называется __________________________.
4.Для вырубания профильных канавок- полукруглых, двухгранных применяют крейцмейсели, называемые ____________________.
5.Назовите виды слесарных молотков _______________________
___________________________________________________.
6.Что является основной характеристикой молотка ____________.
7.Для тяжелых работ применяют молотки весом от 4 до 16кг, которые называют _____________________.
8.Существенное влияние на качество и производительность рубки
оказывает удар молотка который бывает______________________
______________________________________________.
9.Применение механических, электрических, пневматических ножовок и ножниц, дисковых пил осуществляют с применением
______________________________________________.
10.При резке металла толщиной более 20мм применяют _________
______________электроды и ________________ток.
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