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Программа составлена на основе  авторской программы  «Столярное дело»  С.Л. Мирского, Б.А. Журавлёва и др. - Москва «Владос», 2011 год.


1.  Пояснительная записка.
    Данная рабочая программа  1 вида по столярному делу составлена на основе программы специальной (коррекционной) образовательной школы  VIII вида         ( Составители: С. Л. Мирский, Б. А. Журавлёв и др.). 

Таблица тематического распределения количества часов.

	№ п/п
	Разделы, темы.
	Количество часов

	
	
	Авторская 
программа 
	Рабочая программа

	1.
	Фугование.
	
	43

	1.1
	Устройство и назначение фуганка и полуфуганка.
	
	9

	1.2
	Правила безопасности при работе с фуганком.
	
	3

	1.3
	Изготовление щита и подкладной доски для трудового обучения.
	
	28

	1.3.1
	Подготовка инструмента и материала к работе
	
	9

	1.3.2
	Разметка и строгание щита.
	
	12

	1.3.3
	Подкладная доска для трудового обучения в младших классах.
	
	7


	2.
	Хранение и сушка древесины
	
	8

	3.
	Геометрическая резьба по дереву
	
	39

	3.1
	Резьба: назначение, правила работы.
	
	9

	3.2
	Практическое выполнение узора.
	
	15

	3.2.1
	Разметка и крепление заготовки
	
	5

	3.2.2
	Вырезание узора на изделии
	
	10

	3.3
	Изготовление и украшение разделочной доски.
	
	15

	3.3.1
	Изготовление разделочной доски.
	
	8

	3.3.2
	Вырезание рисунка на разделочной доске.
	
	7

	4.
	Угловое концевое соединение на шип с полупотемком несквозной УК-4
	
	37

	4.1
	Неровность поверхности. Инструменты для строгания древесины.
	
	12

	4.2
	Основные особенности соединения  УК-4
	
	10

	4.3
	Изготовление соединения УК-4.
	
	7

	4.4
	 Изделие. Табурет
	
	8

	5.
	Непрозрачная отделка столярного изделия
	
	15

	5.1
	Основные виды непрозрачной отделки изделия.
	
	8

	5.2
	Работа с красками.
	
	7

	6.
	Токарные работы.
	
	18

	6.1
	Устройство и назначение токарного станка.
	
	9

	6.2
	Изготовление деталей на токарном станке.
	
	9

	7.
	Обработка деталей из древесины твердых пород
	
	41

	7.1
	Лиственные породы деревьев: виды, назначение.
	
	2

	7.2
	Технические характеристики березы, дуба, бука, рябины, вязя.
	
	10

	7.3
	Технические характеристики клена, ясеня. Свойства стали. Насадка ручек столярных инструментов.
	
	11

	7.4
	Изготовление заготовки ручки молотка, стамески, долота.
	
	10

	7.5
	Изделие.
Ручки для молотка, стамески, долота.
	
	6

	8.
	Угловое концевое соединение на ус со вставным плоским шипом сквозным УК-2
	
	28

	8.1
	Устройство и назначение зензубеля и фальцгобеля.
	
	10

	8.2
	Работа со столярным инструментом.
	
	6

	8.3
	Изделие.Рамка для портрета.
	
	12

	9.
	Круглые лесоматериалы.
	
	31

	9.1
	Лесоматериал: виды, свойства.
	
	10

	9.2
	Изготовление ручки для молотка.
	
	10

	9.3
	Изготовление табурета.
	
	11

	10.
	   Угловые ящичные соединения УЯ-1 и УЯ-2
	
	36

	10.1
	Соединения УЯ-1 и УЯ-2. Шпунтубель, малка, транспортир: устройство и назначение.
	
	11

	10.2
	Разметка деталей с помощью малки, рейсмуса и транспортира.
	
	11

	10.3
	Изделие: Ящик для стола.
	
	12

	11.
	Свойства древесины.
	
	14

	11.1
	Древесина: свойства, назначение.
	
	7

	11.2
	Механические и технологические свойства древесины. 
	
	7

	12.
	Выполнение криволинейного отверстия и выемки. Обработка криволинейной кромки.
	
	30

	12.1
	Виды сопряжения поверхностей.
	
	6

	12.2
	Сверла, зенкеры: виды, назначение.
	
	10

	12.3
	Разметка деталей криволинейной формы.
	
	6

	12.4
	Изготовление ручки для ножовки.
	
	8

	13
	Вводное занятие.*
	
	

	
	
	
	



2. Содержание обучения, перечень практических работ, требования к подготовке учащихся по предмету в полном объеме совпадают с примерной (авторской) программой по предмету. 
3. Список рекомендуемой учебно-методической литературы
1. Индивидуальный подход к учащимся вспомогательной школы в трудовом обучении Мирский С. Л. - Москва «Просвещение», 1990. с 120.
2. Методика профессионально – трудового обучения Мирский С. Л. -  Москва «Просвещение», 1988. с220.
3. «Столярное дело» Журавлев Б. А. –  Москва «Просвещение», 1992. с
4. Формирование знаний учащихся вспомогательной школы на уроках труда С. Л. Мирский –  Москва «Просвещение»,1992. с 170.
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КАЛЕНДАРНО-ТЕМАТИЧЕСКОЕ
ПЛАНИРОВАНИЕ

по    профессионально – трудовому обучению
«Столярное дело»


Класс    7

Учитель Дюкарев  Евгений Михайлович

Количество часов: всего  340  часов; в неделю  10  часов;

[bookmark: _GoBack]Планирование составлено на основе рабочей программы  Дюкарева Е.М..  «Столярное дело 7 класс», принятой решением педагогического совета  № 1 
от «30»  августа 2013 года 



	№ урока
	Содержание (разделы, темы)
	Кол- во часов
	Дата проведения
	Оборудование. 

	
	
	
	план
	факт
	

	1. 
	Фугование.
	43
	

	1.1
	Устройство и назначение фуганка и полуфуганка.
	12
	

	1. 
	Повторение пройденного в 6 классе.*
	1
	02.09
	
	Наглядное пособие.

	2. 
	Задачи обучения и план работы на четверть.*
	1
	02.09
	
	Наглядное пособие.

	3. 
	Правила безопасности при работе в мастерской.*
	1
	03.04
	
	Наглядное пособие.

	4. 
	Фугование: назначение.
	1
	03.09
	
	Наглядное пособие.

	5. 
	Фугование: сравнение со строганием рубанком.
	1
	04.09
	
	Наглядное пособие.

	6. 
	Фугование: приемы работы. 
	1
	04.09
	
	Наглядное пособие.

	7. 
	Устройство фуганка.
	1
	05.09
	
	Фуганок.

	8. 
	Основное предназначение частей фуганка.
	1
	06.09
	
	Фуганок.

	9. 
	 Устройство полуфуганка.
	1
	06.09
	
	Полуфуганок.

	10. 
	Основное предназначение частей фуганка.
	1
	07.09
	
	Полуфуганок.

	11. 
	 Двойной нож: назначение.
	1
	09.09
	
	Фуганок.

	12. 
	Двойной нож: требования к заточке. 
	1
	09.09
	
	Фуганок.

	1.2
	Правила безопасности при работе с фуганком.
	3
	
	
	

	13. 
	Технические требования к точности выполнения деталей щитового изделия. 
	1
	10.09
	
	Фуганок, заготовка.

	14. 
	Правила безопасной работы при фуговании.
	1
	10.09
	
	Конспект.

	15. 
	Работа фуганком с двойным ножом.

	1
	11.09
	
	Фуганок.

	1.3
	Изготовление щита и подкладной доски для трудового обучения.
	28
	

	1.3.1
	Подготовка инструмента и материала к работе
	9
	

	16. 
	Разборка полуфуганка.
	1
	11.09
	
	Полуфуганок.

	17. 
	 Сборка полуфуганка. 
	1
	12.09
	
	Полуфуганок.

	18. 
	Подготовка полуфуганка к работе.
	1
	13.09
	
	Полуфуганок.

	19. 
	Заготовка делянок для щита.
	1
	13.09
	
	Заготовки.

	20. 
	Подборка делянок с учетом расположения волокон.
	1
	14.09
	
	Заготовки.

	21. 
	Разметка для склеивания делянок.
	1
	16.09
	
	Линейка, карандаш.

	22. 
	 Фугование кромок делянок. 
	1
	16.09
	
	Фуганок.

	23. 
	Проверка точности обработки. 
	1
	17.09
	
	Линейка.

	24. 
	Склеивание щита в приспособлении. 
	1
	17.09
	
	Клей, кисточка.

	1.3.2
	Разметка и строгание щита.
	12
	

	25. 
	Строгание лицевой пластины  щита. 
	1
	18.09
	
	Фуганок.

	26. 
	Разметка под рейсмус толщены щита.
	1
	18.09
	
	Рейсмус.

	27. 
	Выстрагивание дорисок.
	1
	19.09
	
	Фуганок.

	28. 
	Выстрагивание лицевой кромки.
	1
	20.09
	
	Фуганок.

	29. 
	Разметка ширины щита.
	1
	20.09
	
	Рейсмус.

	30. 
	Выстрагивание кромок заданного размера.
	1
	21.09
	
	Фуганок.

	31. 
	Разметка длины щита
	1
	23.09
	
	Рейсмус.

	32. 
	Отпиливание припуска по длине.
	1
	23.09
	
	Пила

	33. 
	Торцевание кромок щита.
	1
	24.09
	
	Рейсмус, фуганок.

	34. 
	Скругление углов щита.
	1
	24.09
	
	Рейсмус, фуганок.

	35. 
	Зачистка щита.
	1
	25.09
	
	Шкурка.

	36. 
	Заключительная проверка изделия.
	1
	25.09
	
	Макет.

	1.3.3
	Подкладная доска для трудового обучения в младших классах.
	7

	

	37. 
	Подбор заготовки  для подкладной доски.
	1
	26.09
	
	Конспект, материалы.

	38. 
	Фугование кромок подкладной доски.
	1
	27.09
	
	Фуганок.

	39. 
	Выстрагивание лицевой части доски.
	1
	27.09
	
	Фуганок.

	40. 
	Выстрагивание кромок доски до заданного размера.
	1
	28.09
	
	Фуганок.

	41. 
	Разметка длины доски.
	1
	30.09
	
	Рейсмус, линейка.

	42. 
	Отпиливание припуска по длине доски.
	1
	30.09
	
	Пила.

	43. 
	Зачистка доски.
	1
	01.10
	
	Шкурка.

	2.
	Хранение и сушка древесины
	8
	

	44. 
	Значение правильного хранения материала.
	1
	01.10
	
	Конспект.

	45. 
	Способы хранения древесины.
	1
	02.10
	
	Конспект.

	46. 
	Естественная сушка.

	1
	02.10
	
	Конспект.

	47. 
	Камерная сушка. 
	1
	03.10
	
	Конспект.

	48. 
	Виды брака при сушке. 
	1
	04.10
	
	Конспект, материал.

	49. 
	Правила перевозки пиленых заготовок.
	1
	04.10
	
	Конспект, материал.

	50. 
	Правила безопасности при укладывании материала в штабель и при его разборке.
	1
	05.10
	
	Конспект, материал.

	51. 
	Экскурсия. Склад лесоматериалов.

	1
	07.10
	
	Конспект, материал.

	3.
	Геометрическая резьба по дереву
	39
	

	3.1
	Резьба: назначение, правила работы.
	9
	

	52. 
	Резьба по дереву: назначение.
	1
	07.10
	
	Конспект.

	53. 
	Резьба по дереву: древесина.
	1
	08.10
	
	Конспект.

	54. 
	Резьба по дереву: инструменты  -косяк.
	1
	08.10
	
	Косяк.

	55. 
	Резьба по дереву: инструменты  - нож.
	1
	09.10
	
	Нож.

	56. 
	Правила резьбы по дереву.
	1
	09.10
	
	Конспект.

	57. 
	Виды резьбы по дереву.
	1
	10.10
	
	Конспект.

	58. 
	Резьба по дереву: правила безопасной работы. 
	1
	11.10
	
	Конспект.

	59. 
	Геометрический орнамент: виды. 
	1
	11.10
	
	Конспект.

	60. 
	Геометрический орнамент: последовательность действий при вырезании треугольников.
	1
	12.10
	
	Конспект.

	3.2
	Практическое выполнение узора.
	15
	

	3.2.1
	Разметка и крепление заготовки
	5
	

	61. 
	 Выбор и разметка рисунка. 
	1
	14.10
	
	Линейка, карандаш.

	62. 
	Нанесение рисунка на поверхность изделия.
	1
	14.10
	
	Линейка, карандаш.

	63. 
	Выполнение нанесения на поверхность изделия.
	1
	15.10
	
	Линейка, карандаш.

	64. 
	 Крепление заготовки (изделия).
	1
	15.10
	
	Струбцина.

	65. 
	Выполнение крепления заготовки.
	1
	16.10
	
	Струбцина.

	3.2.2
	Вырезание узора на изделии
	10
	
	
	

	66. 
	 Вырезание узора (деление на части)
	1
	16.10
	
	Инструменты по дереву

	67. 
	Вырезание   первой части узора.
	1
	17.10
	
	Инструменты по дереву

	68. 
	Вырезание   второй части узора.
	1
	18.10
	
	Инструменты по дереву

	69. 
	Вырезание   третьей  части узора.
	1
	18.10
	
	Инструменты по дереву

	70. 
	Вырезание   четвертой  части узора.
	1
	19.10
	
	Инструменты по дереву

	71. 
	Вырезание   пятой  части узора.
	1
	21.10
	
	Инструменты по дереву

	72. 
	Вырезание   шестой части узора.
	1
	21.10
	
	Инструменты по дереву

	73. 
	Вырезание   седьмой части узора.
	1
	22.10
	
	Инструменты по дереву

	74. 
	Вырезание   восьмой части узора.
	1
	22.10
	
	Инструменты по дереву

	75. 
	 Отделка изделий морилкой, анилиновыми красителями, лакированием.
	1
	23.10
	
	Морилка, краски.

	3.3
	Изготовление и украшение разделочной доски.
	15
	

	3.3.1
	Изготовление разделочной доски.
	8
	

	76. 
	Изготовление и украшение разделочной доски.
Подбор заготовки.
	1
	23.10
	
	Пиломатериал.

	77. 
	Фугование кромок заготовки разделочной доски.
	1
	24.10
	
	Фуганок.

	78. 
	Проверка кромок разделочной доски.
	1
	25.10
	
	Рейсмус.

	79. 
	Выстрагивание лицевой части  изделия.
	1
	25.10
	
	Фуганок.

	80. 
	Разметка под рейсмус толщены изделия.
	1
	26.10
	
	Рейсмус.

	81. 
	Выстраивание кромок до заданного размера.
	1
	28.10
	
	Фуганок.

	82. 
	Отпиливание припусков по длине.
	1
	28.10
	
	Пила.

	83. 
	Зачистка разделочной доски.
	1
	29.10
	
	Шкурка.

	3.3.2
	Вырезание рисунка на разделочной доске.
	7
	

	84. 
	 Выбор и разметка рисунка для разделочной доски. 
	1
	29.10
	
	Рейсмус, карандаш.

	85. 
	Нанесение рисунка на поверхность доски.
	1
	30.10
	
	Рейсмус, карандаш.

	86. 
	Выполнение нанесения на поверхность изделия.
	1
	30.10
	
	Рейсмус, карандаш.

	87. 
	Выполнение крепления заготовки.
	1
	31.10
	
	Струбцина.

	88. 
	 Самостоятельная работа № 1: Вырезание узора.
	1
	01.11
	
	Инструменты по дереву

	89. 
	Отделка изделий морилкой, анилиновыми красителями, лакированием.
	1
	01.11
	
	Морилка, краски.

	90. 
	Контроль полученного изделия.
	1
	02.11
	
	Макет.


	4.
	Угловое концевое соединение на шип с полупотемком несквозной УК-4
	37
	

	4.1
	Неровность поверхности. Инструменты для строгания древесины.
	12
	

	91. 
	Задачи обучения и план работы на четверть.*
	1
	11.11
	
	Конспект.

	92. 
	Правила безопасности при работе с красками, клеем и выполнение токарных работ. *
	1
	11.11
	
	Конспект.

	93. 
	Понятие шероховатость обработанной поверхности детали.
	1
	12.11
	
	Конспект.

	94. 
	Неровность поверхности: виды.
	1
	12.11
	
	Конспект, пиломатериал

	95. 
	Неровность поверхности: причины
	1
	13.11
	
	Конспект, пиломатериал

	96. 
	Неровность поверхности: устранение.
	1
	13.11
	
	Конспект, пиломатериал

	97. 
	Шерхебель: назначение, устройство, особенности заточки ножа.
	1
	14.11
	
	Шерхебель

	98. 
	Шерхебель: правила безопасной работы.
	1
	15.11
	
	Шерхебель

	99. 
	Последовательность строгания шерхебелем
	1
	15.11
	
	Шерхебель

	100. 
	Последовательность строгания рубанком.
	1
	16.11
	
	Рубанок.

	101. 
	Зависимость чистоты пропила от величины и развода зуба пильного полотна.
	1
	18.11
	
	Пила.

	102. 
	Ширина пропила.
	1
	18.11
	
	Пиломатериал, пила.

	4.2
	Основные особенности соединения  УК-4
	10
	

	103. 
	Соединения УК-4: применение.
	1
	19.11
	
	Конспект.

	104. 
	Соединения УК-4: конструктивные особенности.
	1
	19.11
	
	Конспект.

	105. 
	Анализ чертежа соединения.
	1
	20.11
	
	Конспект, чертеж.

	106. 
	Чертеж детали в прямоугольных проекциях: главный вид,
	1
	20.11
	
	Конспект, чертеж.

	107. 
	Чертеж детали в прямоугольных проекциях: вид сверху.
	1
	21.11
	
	Конспект, чертеж.

	108. 
	Чертеж детали в прямоугольных проекциях: вид слева.
	1
	22.11
	
	Конспект, чертеж.

	109. 
	Работа шерхебелем.
	1
	22.11
	
	Шерхебель.

	110. 
	Выполнение соединения УК-4.
	1
	23.11
	
	Макет, конспект.

	111. 
	Анализ чертежа.
	1
	25.11
	
	Конспект, чертеж.

	112. 
	Изготовление образца соединения УК-4 из материалов отходов.
	1
	25.11
	
	Пиломатериалы, макет.

	4.3
	Изготовление соединения УК-4.
	7
	

	113. 
	Обработка чистовой заготовки.
	1
	26.11
	
	Шлифовальная шкурка.

	114. 
	Разметка соединения УК-4.
	1
	26.11
	
	Линейка, карандаш.

	115. 
	Разметка глухого и не глухого гнезда.
	1
	27.11
	
	Линейка, карандаш.

	116. 
	Спиливание шипа на полутемок.
	1
	27.11
	
	Пила.

	117. 
	Сборка изделия без клея.
	1
	28.11
	
	Чертеж.

	118. 
	Сборка на клею.
	1
	29.11
	
	Клей, кисточка.

	119. 
	Зажим соединений в приспособлении для склеивания.
	1
	29.11
	
	Струбцина.

	4.4
	 Изделие. Табурет  
	8
	

	120. 
	Выпиливание и выстругивание брусков. Соединение брусков между собой шипами и проушинами.
	1
	30.11
	
	Пила, рубанок.

	121. 
	Изготовление крестовины табуретки.
	1
	02.12
	
	Пила, рубанок.

	122. 
	Изготовление ножек табуретки.
	1
	02.12
	
	Пила, рубанок.

	123. 
	Наклейка фанеры на рамку и её зачистка.
	1
	03.12
	
	Клей, кисточка, шкурка.

	124. 
	Склейка рамки и крестовины.
	1
	03.12
	
	Клей, кисточка.

	125. 
	Установка ножек в крестовину на клей.
	1
	04.12
	
	Клей, кисточка.

	126. 
	Контроль сборки изделия.
	1
	04.12
	
	Макет.

	127. 
	Покраска табуретки или покрытие ее лаком.
	1
	05.12
	
	Краска, лак.

	5.
	Непрозрачная отделка столярного изделия
	15
	

	5.1
	Основные виды непрозрачной отделки изделия.
	8
	

	128. 
	Назначение непрозрачной отделки.
	1
	06.12
	
	Конспект.

	129. 
	Отделка клеевой, масляной и эмалевой красками.
	1
	06.12
	
	Краски.

	130. 
	Основные свойства красок.
	1
	07.12
	
	Краски.

	131. 
	Ознакомление с производственными способами нанесения красок.
	1
	09.12
	
	Краски.

	132. 
	Время выдержки окрашенной поверхности.
	1
	09.12
	
	Краски, часы.

	133. 
	Промывка и хранение кистей.
	1
	10.12
	
	Кисть, вода.

	134. 
	Шпатлевание углублений, трещин, торцов.
	1
	10.12
	
	Мастерок.

	135. 
	Сушка и зачистка шлифовальной шкуркой.
	1
	11.12
	
	Шлифовальная шкурка.

	5.2
	Работа с красками.
	7
	

	136. 
	Отделка олифой.
	1
	11.12
	
	Олифа.

	137. 
	Правила безопасной работы при окраске.
	1
	12.12
	
	Конспект.

	138. 
	Шпатлевание.
	1
	13.12
	
	Шпатлевка.

	139. 
	Работа с клеевой краской
	1
	13.12
	
	Клеевая краска.

	140. 
	Работа масляной краской.
	1
	14.12
	
	Масляная краска.

	141. 
	Работа эмалевой краской, олифой
	1
	16.12
	
	Олифа.

	142. 
	Распознавание видов краски по внешним признакам.
	1
	16.12
	
	Краски.

	6.
	Токарные работы.
	18
	

	6.1
	Устройство и назначение токарного станка.
	9
	
	
	

	143. 
	Токарный станок по дереву: устройство основных частей.
	1
	17.12
	
	Токарный станок.

	144. 
	Название и назначение основных частей токарного станка.
	1
	17.12
	
	Токарный станок.

	145. 
	Правила безопасной работы на токарном станке.
	1
	18.12
	
	Токарный станок.

	146. 
	Токарные резцы для черновой обточки и чистового точения: устройство.
	1
	18.12
	
	Токарные резцы.

	147. 
	Токарные резцы для черновой обточки и чистового точения: применение, правила безопасного обращения с токарными резцами.
	1
	19.12
	
	Токарные резцы.

	148. 
	Кронциркуль (штангенциркуль): назначение, применение.
	1
	20.12
	
	Кронциркуль.

	149. 
	Основные правила электробезопасности.
	1
	20.12
	
	Конспект.

	150. 
	Работа на токарном станке по дереву.
	1
	21.12
	
	Токарный станок.

	151. 
	Работа кронциркулем.
	1
	23.12
	
	Кронциркуль.

	6.2
	Изготовление деталей на токарном станке.


	9

1
	

23.12

	152. 
	Изготовление деталей игрушечного строительного материала. Организация рабочего места.
	
	23.12
	
	Конспект, рубанок, токарный станок, шлифовальная шкурка.

	153. 
	Предварительная обработка заготовки.
	1
	24.12
	
	

	154. 
	Крепление заготовки в центрах и взаколотку.
	1
	24.12
	
	

	155. 
	Установка и крепление подручника.
	1
	25.12
	
	Конспект, рубанок, токарный станок, шлифовальная шкурка.

	156. 
	Пробный пуск станка.
	1
	25.12
	
	

	157. 
	Черновая и чистовая обработка цилиндра.
	1
	26.12
	
	

	158. 
	Шлифование шкуркой в прихвате.
	1
	27.12
	
	

	159. 
	Самостоятельная работа № 2: Отрезание изделия резцом.
	1
	27.12
	
	

	160. 
	Контроль 
	1
	28.12
	
	


	7.
	Обработка деталей из древесины твердых пород
	41
	

	7.1
	Лиственные породы деревьев: виды, назначение.
	4
	

	161. 
	
План работы на четверть.*
	1
	13.01
	
	
Конспект, макеты пород лиственных деревьев, плакаты.

	162. 
	Правила безопасности при работе со столярными инструментами.*
	1
	13.01
	
	

	163. 
	Лиственные твердые породы дерева: береза, дуб, бук, рябина
	1
	14.01
	
	

	164. 
	 Лиственные твердые породы деревьев: вязь, клен, ясень.  
	1
	14.01
	
	
Конспект, резец инструмента, пиломатериал, стамеска, долото, молоток.

	7.2
	Технические характеристики березы, дуба, бука, рябины, вязя.
	10
	

	165. 
	Технические характеристики березы: твердость, прочность.
	1
	15.01
	
	

Конспект, макеты пород лиственных деревьев, плакаты.

	166. 
	Технические характеристики березы: обрабатываемость режущим инструментом.
	1
	15.01
	
	

	167. 
	Технические характеристики дуба: твердость, прочность.
	1
	16.01
	
	

	168. 
	Технические характеристики дуба: обрабатываемость режущим инструментом.
	1
	17.01
	
	

	169. 
	Технические характеристики бука: твердость, прочность.
	1
	17.01
	
	

	170. 
	Технические характеристики бука: обрабатываемость режущим инструментом.
	1
	18.01
	
	

	171. 
	Технические характеристики рябины: твердость, прочность.
	1
	20.01
	
	

	172. 
	Технические характеристики рябины: обрабатываемость режущим инструментом.
	1
	20.01
	
	

	173. 
	Технические характеристики вязя: твердость, прочность.
	1
	21.01
	
	

	174. 
	Технические характеристики вязя: обрабатываемость режущим инструментом.
	1
	21.01
	
	

	7.3
	Технические характеристики клена, ясеня. Свойства стали. Насадка ручек столярных инструментов.
	11
	
	

	175. 
	Технические характеристики клена: твердость, прочность.
	1
	22.01
	
	

	176. 
	Технические характеристики клена:  обрабатываемость режущим инструментом.
	1
	22.01
	
	

	177. 
	
	
	
	
	

Конспект, макеты пород лиственных деревьев, плакаты.

	178. 
	Технические характеристики ясеня: твердость, прочность.
	1
	23.01
	
	

	179. 
	Технические характеристики ясеня: обрабатываемость режущим инструментом.
	1
	24.01
	
	

	180. 
	Сталь: качество материала.
	1
	24.01
	
	
Конспект, резец инструмента, пиломатериал, стамеска, долото, молоток.

	181. 
	Резец столярного инструмента.
	1
	25.01
	
	

	182. 
	Угол заточки резца инструмента.
	1
	27.01
	
	

	183. 
	Требования к материалу для ручки инструмента.
	1
	27.01
	
	
Пиломатериал, линейка, карандаш, пила, рубанок, рейсмус, шлифовальная шкурка.


	184. 
	Приемы насадки ручек стамески.
	1
	28.01
	
	

	185. 
	Приемы насадки ручки  долота.
	1
	.28.01
	
	

	186. 
	Приемы насадки ручки молотка.
	1
	29.01
	
	

	7.4
	Изготовление заготовки ручки молотка, стамески, долота.
	10
	

	186. 
	Подбор материала для заготовки.
	1
	29.01
	
	

Пиломатериал, линейка, карандаш, пила, рубанок,  шлифовальная шкурка.



	187. 
	Черновая разметка материала для заготовки.
	1
	30.01
	
	

	188. 
	Выпиливание заготовки с учетом направления волокон древесины. 
	1
	31.01
	
	

	189. 
	Выстрагивание пластя заготовки. 
	1
	31.01
	
	

	190. 
	Выстрагивание кромок заготовки.
	1
	01.02
	
	

	191. 
	Разметка рейсмусом длины, ширины бруска.
	1
	03.02
	
	

	192. 
	Выстрагивание кромок бруска до рисок.
	1
	03.02
	
	

	193. 
	Разметка и отпиливание бруска по длине.
	1
	04.02
	
	

	194. 
	 Обработка и отделка изделий.
	1
	04.02
	
	

	195. 
	 Насадка ручки на инструмент.
	1
	05.02
	
	

	7.5
	Изделие.
Ручки для молотка, стамески, долота.
	6
	

	196. 
	Подбор материала и инструмента.
	1
	05.02
	
	
Брусок, пиломатериал, зензубель, фальцгобель, рейсмус, карандаш, конспект.

	197. 
	Разметка заготовки по длине и ширине.
	1
	06.02
	
	

	198. 
	Выпиливание по длине и ширине заготовки детали.
	1
	07.02
	
	

	199. 
	Выстрагивание заготовки по заданным размерам.
	1
	07.02
	
	

	200. 
	Обработка и отделка изделий шкуркой.
	1
	08.02
	
	

	201. 
	Контроль сборки изделия.
	1
	10.02
	
	

	8.
	Угловое концевое соединение на ус со вставным плоским шипом сквозным УК-2
	28
	

	8.1
	Устройство и назначение зензубеля и фальцгобеля.
	10
	

	202. 
	Применение бруска с профильной поверхностью.
	1
	10.02
	
	

	203. 
	Инструменты для строгания профильной поверхности.
	1
	11.02
	
	


	204. 
	Механическая обработка профильной поверхности.
	1
	11.02
	
	Брусок, пиломатериал, зензубель, фальцгобель, рейсмус, карандаш, конспект.

	205. 
	Устройство зензубеля.
	1
	12.02
	
	
Пиломатериал, зензубель, фальцгобель, рубанок.



	206. 
	Устройство фальцгобеля.
	1
	12.02
	
	

	207. 
	Назначение зензубеля.
	1
	13.02
	
	

	208. 
	Назначение  фальцгобеля.
	1
	14.02
	
	

	209. 
	Приемы разметки соединения деталей с профильными поверхностями.
	1
	14.02
	
	

	210. 
	Правила безопасной работы зензубелем.
	1
	15.02
	
	

	211. 
	Правила безопасной работы  фальцгобелем.
	1
	17.02
	
	

	8.2
	Работа со столярным инструментом.
	6
	

	212. 
	Разборка фальцгобеля.
	1
	17.02
	
	
Пиломатериал, зензубель, фальцгобель, рубанок.



	213. 
	Сборка фальцгобеля.
	1
	18.02
	
	

	214. 
	Разборка зензубеля.
	1
	18.02
	
	

	215. 
	Сборка зензубеля.
	1
	19.02
	
	

	216. 
	Разметка и строгание фальца фальцгобелем.
	1
	19.02
	
	

	217. 
	Подчистка фальца зензубелем.
	1
	20.02
	
	

	8.3
	Изделие.
Рамка для портрета.
	12
	

	218. 
	Подбор и изготовление брусков нужных размеров
	1
	21.02
	
	
Пиломатериал, линейка, карандаш, пила, рубанок, рейсмус, шлифовальная шкурка, клей, лак, краска.




	219. 
	Выстрагивание фальца.
	1
	21.02
	
	

	220. 
	Разметка углов для соединения деталей на ус.
	1
	22.02
	
	

	221. 
	Спиливание углов в стусле.
	1
	24.02
	
	

	222. 
	Сборка рамки и проверка плотности соединения.
	1
	24.02
	
	

	223. 
	Склеивание рамки с использованием специальных деталей.
	1
	25.02
	
	

	224. 
	Вырезка пропилов для вставок по углам рамки.
	1
	25.02
	
	

	225. 
	Изготовление вставных шипов.
	1
	26.02
	
	

	226. 
	Вклеивание вставных шипов.
	1
	26.02
	
	

	227. 
	Застрагивание рамки.
	1
	27.02
	
	

	228. 
	Зачистка рамки шлифовальной  шкуркой.
	1
	28.02
	
	

	229. 
	Покрытие рамки лаком или краской.
	1
	28.02
	
	

	9.
	Круглые лесоматериалы.
	31
	

	9.1
	Лесоматериал: виды, свойства.
	10
	

	230. 
	Лесоматериалы: бревна.
	1
	01.03
	
	Конспект, лесоматериал, плакаты, макеты дерева.



	231. 

	Лесоматериалы: кряжи, чураки.
	1
	03.03-08.03
	
	

	232. 
	Стойкость пород древесины к поражению насекомыми.
	1
	03.03-08.03
	
	

	233. 
	Стойкость пород древесины к поражению грибами.
	1
	03.03-08.03
	
	
Пиломатериал, линейка, карандаш, пила, рубанок, рейсмус, шлифовальная шкурка, клей, лак, краска.

	234. 
	Стойкость пород древесины к поражению гнилями.
	1
	03.03-08.03
	
	

	235. 
	Стойкость пород древесины к растрескиванию.
	1
	03.03-08.03
	
	

	236. 
	Защита древесины от гниения с помощью химикатов.
	1
	03.03-08.03
	
	

	237. 
	Вредное воздействие  пропитки древесины на организм человека.
	1
	03.03-08.03
	
	

	238. 
	Способы распиловки бревен: индивидуальный.
	1
	03.03-08.03
	
	

	239. 
	Способы распиловки бревен: групповой.
	1
	03.03-08.03
	
	

	9.2
	Изготовление ручки для молотка.
	10
	

	240. 
	Подбор материала и инструмента.
	1
	03.03-08.03
	
	
Пиломатериал, линейка, карандаш, пила, рубанок, рейсмус, шлифовальная шкурка, клей, лак, краска.

	241. 

	Разметка заготовки с припуском по длине и ширине.
	1
	10.03
	
	

	242. 
	Выпиливание заготовки.
	1
	10.03
	
	

	243. 
	Выстрагивание заготовки по размеру.
	1
	11.03
	
	

	244. 
	Придание заготовки овального сечения.
	1
	11.03
	
	

	245. 
	Отпиливание заготовки по длине.
	1
	12.03
	
	Пиломатериал, зензубель, фальцгобель, рубанок

	246. 
	Обработка торцов ручки.
	1
	12.03
	
	

	247. 
	Зачистка ручки шлифовальной шкуркой.
	1
	13.03
	
	

	248. 
	Насадка молотка на ручку.
	1
	14.03
	
	

	249. 
	Проверка качества крепления ручки.
	1
	14.03
	
	

	9.3
	Изготовление табурета.
	11
	

	250. 
	Ознакомление с чертежами и подбор материала.
	1
	15.03
	
	


Пиломатериал, зензубель, фальцгобель, рубанок, линейка, карандаш, пила, рейсмус, шлифовальная шкурка, клей, лак, краска.



	251. 
	Разметка деталей.
	1
	17.03
	
	

	252. 
	Выдалбливание несквозных гнезд в ножках и царгах.
	1
	17.03
	
	

	253. 
	Запиливание шипов и спиливание щечек.
	1
	18.03
	
	

	254. 
	Спиливание торцов шипов на ус.
	1
	18.03
	
	

	255. 
	Подгонка и разметка места соединения деталей.
	1
	19.03
	
	

	256. 
	Отпиливание припуска с ножек по длине.
	1
	19.03
	
	

	257. 
	Разметка и выстрагивание ножек.
	1
	20.03
	
	

	258. 
	Застрагивание и зачистка внутренних сторон деталей.
	1

	
21.03
	
	

	259. 
	Склеивание боковых рамок.
	1
	21.03
	
	

	260. 
	Сборка и склеивание корпуса табурета.
	1
	22.03
	
	

	10.
	   Угловые ящичные соединения УЯ-1 и УЯ-2
	36
	

.

	10.1
	Соединения УЯ-1 и УЯ-2. Шпунтубель, малка, транспортир: устройство и назначение.
	13
	

	261. 
	 План работы на четверть.*
	1
	31.03-05.04
	
	Конспект, схема конструкций, шпунтубель, малка, транспортир.


	262. 
	Правила безопасности при сверлении.*
	1
	31.03-05.04
	
	

	263. 
	Угловое ящичное соединение.
	1
	31.03-05.04
	
	

	264. 

	Виды: соединение на шип прямой открытый УЯ-1.
	1
	31.03-05.04
	
	

	265. 
	Виды: соединение на шип «ласточкин хвост» открытый УЯ-2.
	1
	31.03-05.04
	
	

	266. 
	Конструкция соединений.
	1
	31.03-05.04
	
	

	267. 
	Сходство и различие видов.
	1
	31.03-05.04
	
	

	268. 
	Применение соединений.
	1
	31.03-05.04
	
	

	269. 
	Шпунтубель: устройство.
	1
	31.03-05.04
	
	

	270. 
	Шпунтубель: применение.
	1
	31.03-05.04
	
	

	271. 
	Шпунтубель: наладка.
	1
	07.04
	
	

	272. 
	Малка и транспортир: устройство.
	1
	07.04
	
	

	273. 
	Малка и транспортир: применение.
	1
	08.04
	
	

	10.2
	Разметка деталей с помощью малки, рейсмуса и транспортира.
	11
	

	274. 
	Измерение углов транспортиром.
	1
	08.04
	
	

Малка, транспортир, рейсмус, угольник, пила, долото, клей, шпунтубель





Малка, транс-портир, рейс-мус, угольник, пила, долото, клей, шпунту-бель

	275. 
	Установка на малке заданного угла по транспортиру.
	1
	09.04
	
	

	276. 
	Строгание и торцевание заготовок по заданным размерам.
	1
	09.04
	
	

	277. 
	Разметка шипов и проушин рейсмусом и угольником.
	1
	10.04
	
	

	278. 
	Установка малки по транспортиру.
	1
	11.04
	
	

	279. 
	Разметка по малке или шаблону.
	1
	11.04
	
	

	280. 
	Запиливание и долбление проушин.
	1
	12.04
	
	

	281. 
	Выполнение шипов.
	1
	14.04
	
	

	282. 
	Вырубка паза по толщине фанеры шпунтубелем.
	1
	14.04
	
	

	283. 
	Сборка «насухо».
	1
	15.04
	
	

	284. 
	Склеивание ящичных соединений.

	1
	15.04
	
	

	10.3
	Изделие: Ящик для стола.
	12
	

	285. 
	Определение размеров ящика.
	1
	16.04
	
	Пиломатериал, разметочный инструмент, рубанок, молоток, гвозди.

	286. 
	Подбор материала для стенок и дна.
	1
	16.04
	
	

	287. 
	Выстрагивание, разметка и соединение заготовки на шипах.
	1
	17.04
	
	

	288. 
	Выстрагивание шпунта.
	1
	18.04
	
	

	289. 
	Разметка и выпиливание дна.
	1
	18.04
	
	

	290. 
	Сборка ящика без клея.
	1
	19.04
	
	

	291. 
	Зачистка внутренних сторон ящика.
	1
	21.04
	
	

	292. 
	Склеивание стенок ящика.
	1
	21.04
	
	

	293. 
	Установка дна ящика на гвозди.
	1
	22.04
	
	

	294. 
	Выстрагивание и зачистка наружных сторон ящика.
	1
	22.04
	
	

	295. 
	Изготовление и крепеж ходовых брусков ящика.
	1
	23.04
	
	

	296. 
	Контроль сборки изделия.
	1
	23.04
	
	

	11.
	Свойства древесины.
	14
	

	11.1
	Древесина: свойства, назначение.
	7
	

	297. 
	Древесина: внешний вид.
	1
	24.04
	
	

Макеты древесины, учебник столярного дела.



	298. 
	Древесина: запах.
	1
	25.04
	
	

	299. 
	Древесина: микроструктура.
	1
	25.04
	
	

	300. 
	Древесина: влажность.
	1
	26.04
	
	

	301. 
	Древесина: усушка и разбухание.
	1
	28.04-03.05
	
	Макеты древесины, учебник столярного дела.



	302. 
	Древесина: плотность.
	1
	28.04-03.05
	
	

	303. 
	Древесина: электро-и теплопроводность.
	1
	28.04-03.05
	
	

	11.2
	Механические и технологические свойства древесины. 
	7
	
	
	

	304. 
	Основные механические свойства: прочность на сжатие с торца и пластичность.
	1
	28.04-03.05
	
	
Макеты древесины, учебник столярного дела.



	305. 
	Основные механические свойства: растяжение.
	1
	28.04-03.05
	
	

	306. 
	Основные механические свойства: изгиб и сдвиг.
	1
	28.04-03.05
	
	

	307. 
	Технологические свойства: твердость.
	1
	28.04-03.05
	
	

	308. 
	Технологические свойства: способность удерживать металлические крепления.
	1
	28.04-03.05
	
	

	309. 
	Технологические свойства: износостойкость
	1
	28.04-03.05
	
	

	310. 
	Технологические свойства: сопротивление раскалыванию.
	1
	28.04-03.05
	
	

	12.
	Выполнение криволинейного отверстия и выемки. Обработка криволинейной кромки.

	30
	

	12.1
	Виды сопряжения поверхностей.
	6
	

	311. 
	Выпуклая поверхность.
	1
	05.05-10.05
	
	
Пиломатериал, макет древесины, сверла различных видов, зенкеры.



	312. 
	Вогнутая поверхность.
	1
	05.05-10.05
	
	

	313. 
	Сопряжения поверхностей разной формы.
	1
	05.05-10.05
	
	

	314. 
	Сопряжения поверхностей разной формы: гнездо, паз.
	1
	05.05-10.05
	
	

	315. 
	Сопряжения поверхностей разной формы: проушина.
	1
	05.05-10.05
	
	

	316. 
	Сопряжения поверхностей разной формы: сквозное и несквозное отверстие.
	1
	05.05-10.05
	
	

	12.2
	Сверла, зенкеры: виды, назначение.
	10
	

	317. 
	Сверло, виды: пробочное бесцентровое.
	1
	05.05-10.05
	
	

	318. 
	Сверло, виды: спиральное с центром.
	1
	05.05-10.05
	
	

	319. 
	Сверло, виды: спиральное с подрезателями.
	1
	05.05-10.05
	
	

	320. 
	Сверло, виды: цилиндрическое спиральное с конической заточкой.
	1
	05.05-10.05
	
	

	321. 
	Сверло: устройство.
	1
	12.05
	
	

	322. 
	Зенкеры: простой.
	1
	12.05
	
	

	323. 
	Зенкеры: комбинированный.
	1
	13.05
	
	Пиломатериал, макет древесины, сверла различных видов, зенкеры.


	324. 
	Заточка спирального сверла.
	1
	13.05
	
	

	325. 
	Обозначение радиусных кривых на чертеже.
	1
	14.05
	
	

	326. 
	Соотношение радиуса и диаметра.
	1
	14.05
	
	

	12.3
	Разметка деталей криволинейной формы.
	6
	

	327. 
	Подбор материала для изделия.
	1
	15.05
	
	Пиломатериал, сверла, стамеска, напильник.


	328. 
	Разметка деталей криволинейной формы с помощью циркуля и по шаблону.
	1
	16.05
	
	

	329. 
	Разметка центров отверстий для высверливания по контуру.
	1
	16.05
	
	

	330. 
	Высверливание по контуру.
	1
	17.05
	
	

	331. 
	Обработка гнезд стамеской.
	1
	19.05
	
	

	332. 
	Обработка гнезд напильником.
	1
	19.05
	
	

	12.4
	Изготовление ручки для ножовки.
	8
	

	333. 
	Подбор материала.
	1
	20.05
	
	Пиломатериал, сверла, пила, рубанок, стамеска, напильник, лак, разметочный инструмент.


	334. 
	Разметка заготовки по длине, ширине, выпиливание с припуском.
	1
	20.05
	
	

	335. 
	Разметка и выстрагивание  заготовки по толщине.
	1
	21.05
	
	

	336. 
	Разметка и просверливание  контура ручки по шаблону.
	1
	21.05
	
	

	337. 
	Пропил контура выкружной пилой.
	1
	22.05
	
	

	338. 
	Обработка внутренних и наружных контуров стамеской и напильником.
	1
	23.05
	
	

	339. 
	Зачистка и покрытие  ручки лаком.
	1
	23.05
	
	

	340. 
	Контрольная работа: Разметка и выполнение пропила под полотно.
	1
	24.05
	
	

















