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                      ГБПОУ ВО «ЛПТТ имени А.К. Лысенко»

	РАССМОТРЕНО Председателем 
цикловой комиссии «Промышленность»
Буйволова Е.И.                                            ФИО
	ЭКЗАМЕН (КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ)
ПМ.04 Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений

	УТВЕРЖДЕНО
Заместителем директора по УПР
Герасименко Е.Н.                                             ФИО

	
	ЭКЗАМЕНАЦИОНЫЙ БИЛЕТ № 1
	

	
	ГРУППА : 913СВ
Профессия СПО :
15.01.05. Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)

	

	«27» августа 2015 г.
	
	«28» августа 2015 г.

	
Подпись_____________
	
	
Подпись________



Задание 1. Произведите сравнительный анализ  шаблонов представленных на фотографиях.
[image: ][image: ]
Задание 2. При сварке деталей произошла деформация. Опишите предложенный метод исправления деформации
[image: ]
Задание 3.  После сварки в стык листов секций листового настила возникла угловая деформация. Укажите причину возникновения таких деформаций и предложите способ ее устранения. Дайте пояснение действий сварщика при устранении деформации.
Задание 4. Устранение раковин и трещин наплавкой
 

Руководитель практики        _______________________   /Юрьева Е.Н./
                                                                   подпись                                                        ФИО
                                                    _______________________   /Исаенко Т.С.
                                                                   подпись                                                        ФИО
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                      ГБПОУ ВО «ЛПТТ имени А.К. Лысенко»

	РАССМОТРЕНО Председателем 
цикловой комиссии «Промышленность»
Буйволова Е.И.                                            ФИО
	ЭКЗАМЕН (КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ)
ПМ.04 Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений

	УТВЕРЖДЕНО
Заместителем директора по УПР
Герасименко Е.Н.                                             ФИО

	
	ЭКЗАМЕНАЦИОНЫЙ БИЛЕТ № 2
	

	
	ГРУППА : 913СВ
Профессия СПО :
15.01.05. Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)

	

	«27» августа 2015 г.
	
	«28» августа 2015 г.

	
Подпись_____________
	
	
Подпись________



Задание 1. После сварки на поверхности шва были обнаружены дефекты. Укажите причины появления этих дефектов и предложите мероприятия по их устранению
[image: ]
Задание 2. Определите область применения инструментов, изображенных на рисунке
[image: ]
Задание 3. После сварки углового соединения узла емкости прямоугольного сечения нарушена перпендикулярность пластин. Укажите причину возникновения таких деформаций и предложите способ ее устранения. Дайте пояснение действий сварщика при устранении деформации
Задание 4. Устранение прожога сварного шва 
 

Руководитель практики        _______________________   /Юрьева Е.Н./
                                                                   подпись                                                        ФИО
                                                    _______________________   /Исаенко Т.С.
                                                                   подпись                                                        ФИО
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                      ГБПОУ ВО «ЛПТТ имени А.К. Лысенко»

	РАССМОТРЕНО Председателем 
цикловой комиссии «Промышленность»
Буйволова Е.И.                                            ФИО
	ЭКЗАМЕН (КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ)
ПМ.04 Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений

	УТВЕРЖДЕНО
Заместителем директора по УПР
Герасименко Е.Н.                                             ФИО

	
	ЭКЗАМЕНАЦИОНЫЙ БИЛЕТ № 3
	

	
	ГРУППА : 913СВ
Профессия СПО :
15.01.05. Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)

	

	«27» августа 2015 г.
	
	«28» августа 2015 г.

	
Подпись_____________
	
	
Подпись________



Задание 1. Произведите сравнительный анализ структуры зон термического влияния 1-2 и 4-5.
Задание 2.  Произведите сравнительный анализ дефектов сварных швов, показанных на рисунках. Назовите причины их возникновения и способы устранения
[image: ]
Задание 3. После сварки тавровой  балки из листа полка балки приобрела грибовидность. Укажите причину возникновения таких деформаций и предложите способ ее устранения. Дайте пояснение действий сварщика при устранении деформации
Задание 4. Опишите действия при визуальном контроле сварного шва невооруженным глазом.
 

Руководитель практики        _______________________   /Юрьева Е.Н./
                                                                   подпись                                                        ФИО
                                                    _______________________   /Исаенко Т.С.
                                                                   подпись                                                        ФИО
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                      ГБПОУ ВО «ЛПТТ имени А.К. Лысенко»

	РАССМОТРЕНО Председателем 
цикловой комиссии «Промышленность»
Буйволова Е.И.                                            ФИО
	ЭКЗАМЕН (КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ)
ПМ.04 Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений

	УТВЕРЖДЕНО
Заместителем директора по УПР
Герасименко Е.Н.                                             ФИО

	
	ЭКЗАМЕНАЦИОНЫЙ БИЛЕТ № 4
	

	
	ГРУППА : 913СВ
Профессия СПО :
15.01.05. Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)

	

	«27» августа 2015 г.
	
	«28» августа 2015 г.

	
Подпись_____________
	
	
Подпись________



Задание 1. Спрогнозируйте качество сварного соединения, если шов длиной 500мм выполнить за один проход
Задание 2. Произведите сравнительный анализ геометрических параметров сварного шва
[image: ]
Задание 3. После изготовления швеллера из листа осталась деформация изгиба по оси шва. Укажите причину возникновения таких деформаций и предложите способ ее устранения. Дайте пояснение действий сварщика при устранении деформации
Задание 4. Опишите действия при визуальный контроле сварного шва с использованием лупы   10-кратным увеличением
 

Руководитель практики        _______________________   /Юрьева Е.Н./
                                                                   подпись                                                        ФИО
                                                    _______________________   /Исаенко Т.С.
                                                                   подпись                                                        ФИО
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                      ГБПОУ ВО «ЛПТТ имени А.К. Лысенко»

	РАССМОТРЕНО Председателем 
цикловой комиссии «Промышленность»
Буйволова Е.И.                                            ФИО
	ЭКЗАМЕН (КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ)
ПМ.04 Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений

	УТВЕРЖДЕНО
Заместителем директора по УПР
Герасименко Е.Н.                                             ФИО

	
	ЭКЗАМЕНАЦИОНЫЙ БИЛЕТ № 5
	

	
	ГРУППА : 913СВ
Профессия СПО :
15.01.05. Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)

	

	«27» августа 2015 г.
	
	«28» августа 2015 г.

	
Подпись_____________
	
	
Подпись________



Задание 1. Произведите сравнительный анализ представленных на рисунках дефектов. Укажите причины появления этих дефектов и предложите мероприятия по их устранению
[image: ]
Задание 2. причины возникновения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых изделиях и меры их предупреждения
Задание 3. После сварки стыкового соединения в результате остаточной деформации пластины оказались расположенными в разных плоскостях. Укажите причину возникновения таких деформаций и предложите способ ее устранения. Дайте пояснение действий сварщика при устранении деформации
Задание 4. Опишите капиллярный  метод контроля
 

Руководитель практики        _______________________   /Юрьева Е.Н./
                                                                   подпись                                                        ФИО
                                                    _______________________   /Исаенко Т.С.
                                                                   подпись                                                        ФИО
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                      ГБПОУ ВО «ЛПТТ имени А.К. Лысенко»

	РАССМОТРЕНО Председателем 
цикловой комиссии «Промышленность»
Буйволова Е.И.                                            ФИО
	ЭКЗАМЕН (КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ)
ПМ.04 Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений

	УТВЕРЖДЕНО
Заместителем директора по УПР
Герасименко Е.Н.                                             ФИО

	
	ЭКЗАМЕНАЦИОНЫЙ БИЛЕТ № 6
	

	
	ГРУППА : 913СВ
Профессия СПО :
15.01.05. Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)

	

	«27» августа 2015 г.
	
	«28» августа 2015 г.

	
Подпись_____________
	
	
Подпись________



Задание 1. Определите способ и метод проверки качества сварных швов прибором, изображенным на рисунке. Укажите область его применения.
[image: ]
Задание 2. Проанализируйте способы нанесения усилий при механической правке конструкции и укажите верный. Обоснуйте свой выбор
[image: ]
Задание 3. Провести контроль качества сварной конструкции
[image: ]
Задание 4. Опишите действия при цветном  методе обнаружения поверхностных дефектов в шве и около шовной  зонах
 

Руководитель практики        _______________________   /Юрьева Е.Н./
                                                                   подпись                                                        ФИО
                                                    _______________________   /Исаенко Т.С.
                                                                   подпись                                                        ФИО
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                      ГБПОУ ВО «ЛПТТ имени А.К. Лысенко»

	РАССМОТРЕНО Председателем 
цикловой комиссии «Промышленность»
Буйволова Е.И.                                            ФИО
	ЭКЗАМЕН (КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ)
ПМ.04 Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений

	УТВЕРЖДЕНО
Заместителем директора по УПР
Герасименко Е.Н.                                             ФИО

	
	ЭКЗАМЕНАЦИОНЫЙ БИЛЕТ № 7
	

	
	ГРУППА : 913СВ
Профессия СПО :
15.01.05. Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)

	

	«27» августа 2015 г.
	
	«28» августа 2015 г.

	
Подпись_____________
	
	
Подпись________



Задание 1. .После сварки таврового соединения произошла деформация конструкции. Укажите причины и способ исправления деформации
[image: ]
Задание 2. Проведите сравнительный анализ использования инструментов, показанных на рисунках.
[image: ][image: ]
Задание 3. Способы зачистки швов
Задание 4. Опишите действия при люминесцентном методе обнаружения поверхностных дефектов в шве и около шовной зонах. 
 

Руководитель практики        _______________________   /Юрьева Е.Н./
                                                                   подпись                                                        ФИО
                                                    _______________________   /Исаенко Т.С.
                                                                   подпись                                                        ФИО
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                      ГБПОУ ВО «ЛПТТ имени А.К. Лысенко»

	РАССМОТРЕНО Председателем 
цикловой комиссии «Промышленность»
Буйволова Е.И.                                            ФИО
	ЭКЗАМЕН (КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ)
ПМ.04 Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений

	УТВЕРЖДЕНО
Заместителем директора по УПР
Герасименко Е.Н.                                             ФИО

	
	ЭКЗАМЕНАЦИОНЫЙ БИЛЕТ № 8
	

	
	ГРУППА : 913СВ
Профессия СПО :
15.01.05. Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)

	

	«27» августа 2015 г.
	
	«28» августа 2015 г.

	
Подпись_____________
	
	
Подпись________



Задание 1.  Спрогнозируйте влияние типа разделки кромок свариваемых деталей указанных на рисунке на качество сварного шва, если толщина заготовок S = 20 мм и S = 10 мм
[image: ]
Задание 2. Произведите сравнительный анализ представленных на рисунках дефектов. Укажите причины появления этих дефектов и предложите мероприятия по их устранению
[image: ][image: ]
Задание 3. Действия при ручной  зачистки
Задание 4. Выявление дефектов с помощью магнитного порошка
 

Руководитель практики        _______________________   /Юрьева Е.Н./
                                                                   подпись                                                        ФИО
                                                    _______________________   /Исаенко Т.С.
                                                                   подпись                                                        ФИО
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                      ГБПОУ ВО «ЛПТТ имени А.К. Лысенко»

	РАССМОТРЕНО Председателем 
цикловой комиссии «Промышленность»
Буйволова Е.И.                                            ФИО
	ЭКЗАМЕН (КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ)
ПМ.04 Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений

	УТВЕРЖДЕНО
Заместителем директора по УПР
Герасименко Е.Н.                                             ФИО

	
	ЭКЗАМЕНАЦИОНЫЙ БИЛЕТ № 9
	

	
	ГРУППА : 913СВ
Профессия СПО :
15.01.05. Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)

	

	«27» августа 2015 г.
	
	«28» августа 2015 г.

	
Подпись_____________
	
	
Подпись________



Задание 1. Укажите способы контроля качества сварных швов емкости для хранения нефтепродуктов. Выберите наиболее эффективный. Обоснуйте ответ
[image: ]
Задание 2. При сварке двух пластин выявлен дефект сварного шва.
a.	Назовите эти дефекты и причины их появления.
b.	Перечислите способы их устранения
[image: ]
Задание 3. Действия при механизированной зачистке
Задание 4. Выявление дефектов с помощью керосина. 
 

Руководитель практики        _______________________   /Юрьева Е.Н./
                                                                   подпись                                                        ФИО
                                                    _______________________   /Исаенко Т.С.
                                                                   подпись                                                        ФИО
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                      ГБПОУ ВО «ЛПТТ имени А.К. Лысенко»

	РАССМОТРЕНО Председателем 
цикловой комиссии «Промышленность»
Буйволова Е.И.                                            ФИО
	ЭКЗАМЕН (КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ)
ПМ.04 Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений

	УТВЕРЖДЕНО
Заместителем директора по УПР
Герасименко Е.Н.                                             ФИО

	
	ЭКЗАМЕНАЦИОНЫЙ БИЛЕТ № 10
	

	
	ГРУППА : 913СВ
Профессия СПО :
15.01.05. Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)

	

	«27» августа 2015 г.
	
	«28» августа 2015 г.

	
Подпись_____________
	
	
Подпись________



Задание 1. Проведите сравнительный анализ способов наложения швов.
[image: ]
Задание 2. Предложите способы контроля качества конструкции, показанной на фотографии
[image: ]
Задание 3. Действия при газопламенной зачистке поверхности швов и прилегающей зоны
Задание 4. Выполнение гидравлического испытания изделия на прочность.
 

Руководитель практики        _______________________   /Юрьева Е.Н./
                                                                   подпись                                                        ФИО
                                                    _______________________   /Исаенко Т.С.
                                                                   подпись                                                        ФИО
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                      ГБПОУ ВО «ЛПТТ имени А.К. Лысенко»

	РАССМОТРЕНО Председателем 
цикловой комиссии «Промышленность»
Буйволова Е.И.                                            ФИО
	ЭКЗАМЕН (КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ)
ПМ.04 Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений

	УТВЕРЖДЕНО
Заместителем директора по УПР
Герасименко Е.Н.                                             ФИО

	
	ЭКЗАМЕНАЦИОНЫЙ БИЛЕТ № 11
	

	
	ГРУППА : 913СВ
Профессия СПО :
15.01.05. Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)

	

	«27» августа 2015 г.
	
	«28» августа 2015 г.

	
Подпись_____________
	
	
Подпись________



Задание 1. Проведите сравнительный анализ качества зачистки сварных швов после сварки способами, изображенными на рисунках. Перечислите основные положения безопасного выполнения данной конструкции. Сделайте выводы
[image: ]
Задание 2. Укажите  причины  возникновения  дефекта,  изображенных  на  рисунке  и предложите метод его устранения
[image: ]
Задание 3. Выполнить устранение дефектов - трещин,
Задание 4. Описать действия при контроле проникающими жидкостями.
 

Руководитель практики        _______________________   /Юрьева Е.Н./
                                                                   подпись                                                        ФИО
                                                    _______________________   /Исаенко Т.С.
                                                                   подпись                                                        ФИО
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                      ГБПОУ ВО «ЛПТТ имени А.К. Лысенко»

	РАССМОТРЕНО Председателем 
цикловой комиссии «Промышленность»
Буйволова Е.И.                                            ФИО
	ЭКЗАМЕН (КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ)
ПМ.04 Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений

	УТВЕРЖДЕНО
Заместителем директора по УПР
Герасименко Е.Н.                                             ФИО

	
	ЭКЗАМЕНАЦИОНЫЙ БИЛЕТ № 12
	

	
	ГРУППА : 913СВ
Профессия СПО :
15.01.05. Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)

	

	«27» августа 2015 г.
	
	«28» августа 2015 г.

	
Подпись_____________
	
	
Подпись________



Задание 1. Охарактеризуйте метод контроля сварных швов, изображенный на рисунке
[image: ]
Задание 2. Охарактеризуйте способ контроля сварной конструкции, изображенной на рисунке
[image: ]
Задание 3. Опишите действия при устранении дефектов пор
Задание 4. Опишите действия при вакуумный контроль
 

Руководитель практики        _______________________   /Юрьева Е.Н./
                                                                   подпись                                                        ФИО
                                                    _______________________   /Исаенко Т.С.
                                                                   подпись                                                        ФИО
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                      ГБПОУ ВО «ЛПТТ имени А.К. Лысенко»

	РАССМОТРЕНО Председателем 
цикловой комиссии «Промышленность»
Буйволова Е.И.                                            ФИО
	ЭКЗАМЕН (КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ)
ПМ.04 Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений

	УТВЕРЖДЕНО
Заместителем директора по УПР
Герасименко Е.Н.                                             ФИО

	
	ЭКЗАМЕНАЦИОНЫЙ БИЛЕТ № 13
	

	
	ГРУППА : 913СВ
Профессия СПО :
15.01.05. Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)

	

	«27» августа 2015 г.
	
	«28» августа 2015 г.

	
Подпись_____________
	
	
Подпись________



Задание 1. После сварки таврового соединения произошла деформация.
a.	Назовите причины возникновения этой деформации.
b.	Укажите способы предупреждения деформации.
c.	Предложите способы исправления дефекта
[image: ]
Задание 2. Произведите сравнительный анализ представленных на рисунках дефектов. Укажите причины появления этих дефектов и предложите мероприятия по их устранению
[image: ]
Задание 3 Устранение дефектов шлаковых включений
Задание 4. Определение предела прочности сварного соединения
 

Руководитель практики        _______________________   /Юрьева Е.Н./
                                                                   подпись                                                        ФИО
                                                    _______________________   /Исаенко Т.С.
                                                                   подпись                                                        ФИО
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                      ГБПОУ ВО «ЛПТТ имени А.К. Лысенко»

	РАССМОТРЕНО Председателем 
цикловой комиссии «Промышленность»
Буйволова Е.И.                                            ФИО
	ЭКЗАМЕН (КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ)
ПМ.04 Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений

	УТВЕРЖДЕНО
Заместителем директора по УПР
Герасименко Е.Н.                                             ФИО

	
	ЭКЗАМЕНАЦИОНЫЙ БИЛЕТ № 14
	

	
	ГРУППА : 913СВ
Профессия СПО :
15.01.05. Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)

	

	«27» августа 2015 г.
	
	«28» августа 2015 г.

	
Подпись_____________
	
	
Подпись________



Задание 1. Предложите способ контроля, указанной на рисунке конструкции
[image: ]
Задание 2. В сварном шве при проведении рентгеновских испытаний были обнаружены дефекты. Назовите, перечислите причины их появления и способыудаления
[image: ][image: ]
Задание 3 Устранение дефектов  подрезов
Задание 4. Действия при газопламенной правке балки коробчатого сечения
 

Руководитель практики        _______________________   /Юрьева Е.Н./
                                                                   подпись                                                        ФИО
                                                    _______________________   /Исаенко Т.С.
                                                                   подпись                                                        ФИО
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                      ГБПОУ ВО «ЛПТТ имени А.К. Лысенко»

	РАССМОТРЕНО Председателем 
цикловой комиссии «Промышленность»
Буйволова Е.И.                                            ФИО
	ЭКЗАМЕН (КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ)
ПМ.04 Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений

	УТВЕРЖДЕНО
Заместителем директора по УПР
Герасименко Е.Н.                                             ФИО

	
	ЭКЗАМЕНАЦИОНЫЙ БИЛЕТ № 15
	

	
	ГРУППА : 913СВ
Профессия СПО :
15.01.05. Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)

	

	«27» августа 2015 г.
	
	«28» августа 2015 г.

	
Подпись_____________
	
	
Подпись________



Задание 1. Произведите сравнительный анализ представленных на рисунках дефектов. Укажите причины появления этих дефектов и предложите мероприятия по их устранению
[image: ]
Задание 2. Предложите порядок наложения сварных швов при сварке узла строительной фермы, изображённой на рисунке
[image: ]
Задание 3 Устранение дефектов прожогов 
Задание 4. Контроль сварного шва на герметичность капиллярным (керосином) методом
 

Руководитель практики        _______________________   /Юрьева Е.Н./
                                                                   подпись                                                        ФИО
                                                    _______________________   /Исаенко Т.С.
                                                                   подпись                                                        ФИО
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                      ГБПОУ ВО «ЛПТТ имени А.К. Лысенко»

	РАССМОТРЕНО Председателем 
цикловой комиссии «Промышленность»
Буйволова Е.И.                                            ФИО
	ЭКЗАМЕН (КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ)
ПМ.04 Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений

	УТВЕРЖДЕНО
Заместителем директора по УПР
Герасименко Е.Н.                                             ФИО

	
	ЭКЗАМЕНАЦИОНЫЙ БИЛЕТ № 16
	

	
	ГРУППА : 913СВ
Профессия СПО :
15.01.05. Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)

	

	«27» августа 2015 г.
	
	«28» августа 2015 г.

	
Подпись_____________
	
	
Подпись________



Задание 1. Укажите способы контроля качества сварных швов емкости  работающих под давлением. Выберите наиболее эффективный. Обоснуйте ответ
Задание 2 При сварке двух пластин в стык выявлен дефект сварного шва.
a.	Назовите эти дефекты и причины их появления.
b.	Перечислите способы их устранения
Задание 3 Устранение дефектов непроваров
Задание 4. Выполнение гидравлический контроль
 

Руководитель практики        _______________________   /Юрьева Е.Н./
                                                                   подпись                                                        ФИО
                                                    _______________________   /Исаенко Т.С.
                                                                   подпись                                                        ФИО
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                      ГБПОУ ВО «ЛПТТ имени А.К. Лысенко»

	РАССМОТРЕНО Председателем 
цикловой комиссии «Промышленность»
Буйволова Е.И.                                            ФИО
	ЭКЗАМЕН (КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ)
ПМ.04 Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений

	УТВЕРЖДЕНО
Заместителем директора по УПР
Герасименко Е.Н.                                             ФИО

	
	ЭКЗАМЕНАЦИОНЫЙ БИЛЕТ № 17
	

	
	ГРУППА : 913СВ
Профессия СПО :
15.01.05. Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)

	

	«27» августа 2015 г.
	
	«28» августа 2015 г.

	
Подпись_____________
	
	
Подпись________



Задание 1. Укажите способы контроля качества сварных швов емкости для хранения наливных продуктов. Выберите наиболее эффективный. Обоснуйте ответ
Задание 2.  При сварке двух пластин в угловом положении и выявлен дефект сварного шва.
a.	Назовите эти дефекты и причины их появления.
b.	Перечислите способы их устранения
Задание 3. Устранение дефектов наплывов
Задание 4. Выполнение магнитного метода контроля
 

Руководитель практики        _______________________   /Юрьева Е.Н./
                                                                   подпись                                                        ФИО
                                                    _______________________   /Исаенко Т.С.
                                                                   подпись                                                        ФИО
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                      ГБПОУ ВО «ЛПТТ имени А.К. Лысенко»

	РАССМОТРЕНО Председателем 
цикловой комиссии «Промышленность»
Буйволова Е.И.                                            ФИО
	ЭКЗАМЕН (КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ)
ПМ.04 Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений

	УТВЕРЖДЕНО
Заместителем директора по УПР
Герасименко Е.Н.                                             ФИО

	
	ЭКЗАМЕНАЦИОНЫЙ БИЛЕТ № 18
	

	
	ГРУППА : 913СВ
Профессия СПО :
15.01.05. Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)

	

	«27» августа 2015 г.
	
	«28» августа 2015 г.

	
Подпись_____________
	
	
Подпись________



Задание 1. Произведите сравнительный анализ дефектов высоколегированной стали, мероприятия по их устранению
Задание 2. При сварке двух пластин в « лодочку» выявлен дефект сварного шва.
a.	Назовите эти дефекты и причины их появления.
b.	Перечислите способы их устранения
Задание 3 Зачистка сварного шва механизированным способом
Задание 4. Испытание образца на прочность
 

Руководитель практики        _______________________   /Юрьева Е.Н./
                                                                   подпись                                                        ФИО
                                                    _______________________   /Исаенко Т.С.
                                                                   подпись                                                        ФИО
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                      ГБПОУ ВО «ЛПТТ имени А.К. Лысенко»

	РАССМОТРЕНО Председателем 
цикловой комиссии «Промышленность»
Буйволова Е.И.                                            ФИО
	ЭКЗАМЕН (КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ)
ПМ.04 Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений

	УТВЕРЖДЕНО
Заместителем директора по УПР
Герасименко Е.Н.                                             ФИО

	
	ЭКЗАМЕНАЦИОНЫЙ БИЛЕТ № 19
	

	
	ГРУППА : 913СВ
Профессия СПО :
15.01.05. Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)

	

	«27» августа 2015 г.
	
	«28» августа 2015 г.

	
Подпись_____________
	
	
Подпись________



Задание 1. Произведите сравнительный анализ  внутренних угловых дефектов каркасной конструкции , мероприятия по их устранению
Задание 2. При сварке двух труб поворотным швом  выявлен дефект сварного шва.
a.	Назовите эти дефекты и причины их появления.
b.	Перечислите способы их устранения
Задание 3.  Выполнение газопламенной правки балки коробчатого сечения.
Задание 4. Испытание образца на пластичность. Испытание образца на ударную вязкость
 

Руководитель практики        _______________________   /Юрьева Е.Н./
                                                                   подпись                                                        ФИО
                                                    _______________________   /Исаенко Т.С.
                                                                   подпись                                                        ФИО
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                      ГБПОУ ВО «ЛПТТ имени А.К. Лысенко»

	РАССМОТРЕНО Председателем 
цикловой комиссии «Промышленность»
Буйволова Е.И.                                            ФИО
	ЭКЗАМЕН (КВАЛИФИКАЦИОННЫЙ)
ПМ.04 Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений

	УТВЕРЖДЕНО
Заместителем директора по УПР
Герасименко Е.Н.                                             ФИО

	
	ЭКЗАМЕНАЦИОНЫЙ БИЛЕТ № 20
	

	
	ГРУППА : 913СВ
Профессия СПО :
15.01.05. Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)

	

	«27» августа 2015 г.
	
	«28» августа 2015 г.

	
Подпись_____________
	
	
Подпись________



Задание 1. Произведите сравнительный анализ наружных дефектов конструкций работающих на износ, мероприятия по их устранению
Задание 2. При сварке двух швеллеров  выявлен дефект сварного шва.
a.	Назовите эти дефекты и причины их появления.
b.	Перечислите способы их устранения
Задание 3. Правка металлического уголка Правка трубчатого элемента
Задание 4. Определение предела прочности сварного соединения».
 

Руководитель практики        _______________________   /Юрьева Е.Н./
                                                                   подпись                                                        ФИО
                                                    _______________________   /Исаенко Т.С.
                                                                   подпись                                                        ФИО
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