[bookmark: _GoBack]Тема урока: «Структура и деятельность системы аттестации сварщиков и специалистов сварочного производства»

Преподаватель ПМПК: Бедикина Л.П.                             

Цели урока:
учебная: приобретение теоретических основ знаний поаттестации сварщиков и специалистов сварочного производства
 для применения их в профессиональной деятельности;
развивающая: умение правильно найти выход из проблемной ситуации; развитие  навыков самостоятельной работы и их последующее применение на производственной практике. 
воспитательная: воспитание уверенности в своих силах, профессиональной гордости, чувства ответственности за качество своей работы и любви к своей профессии.

Задачи урока: Изучить профессиональные компетенции об аттестации сварщиков и специалистов сварочного производства, о видах аттестации и сроках действия аттестационных удостоверений:
Формируемые компетенции:
1.ПК 1.1.Знать систему аттестации сварщиков и специалистов сварочного производства
2.ПК 1.2.Уметь определять уровни профессиональной подготовки

Оборудование: ПК, мультимедийный проектор

Тип урока: Комбинированный урок 

План урока:
1.Организационный момент (3 мин)
2. Повторение ранее изученного материала (10 мин)
3.Изучение нового материала  ( 22 мин)
4. Закрепление нового материала (5 мин)
5. Подведение итогов урока  (3 мин)
6. Домашнее задание ( 2 мин)






ХОД УРОКА

I. Организационный момент (3 минут)
1. Проверка посещаемости студентов 
2. Проверка наличия конспектов

II. Повторение пройденного материала (10 минут)
     Игровое моделирование в форме решения кроссворда по аттестации сварщиков и специалистов сварочного производства. 
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По горизонтали:
1. В каком положении необходимо заварить образец, чтобы был допуск сварки во всех пространственных положениях?
По вертикали:
1. Какую аттестацию  проходят сварщики через каждые 2 года?
2. На сколько лет выдают аттестационное удостоверение специалистам сварочного производства?
3. Сколько существует аттестаций сварщиков и специалистов сварочного производства?
4. В каком положении выполняют автоматическую сварку под флюсом?
5. Какой  теоретический экзамен сдают сварщики кроме специального?

Группа разбивается на 4 подгруппы по 5 уч-ся в каждой, которые, выбрав лидера подгруппы, в течении 15 минут решают кроссворд, после чего выявляется самая эрудированная подгруппа.

     Оценочные баллы выставляются каждой подгруппе в зависимости от количества правильных ответов по вопросам кроссворда

III.   Изучение нового материала - (22 мин). 
Структура  и  деятельность  системы  аттестации сварщиков   и  специалистов   сварочного  производства.
Система  аттестации сварщиков  и  специалистов  сварочного  производства   (САСв) была  создана  в  2000  году.  Объём  теоретических  знаний  аттестуемого  сварщика  должен  удовлетворять  требованиям  экзаменационных  программ  «Правил  аттестации  сварщиков  и  специалистов  сварочного  производства»  -  ПБ 03-273-99г.          
  Эти  правила  устанавливают:
                                                     -  уровни  профессиональной  подготовки,    
-  требования  к  образованию  и  специальной  подготовке  работников,
-  порядок  аттестации  сварщиков,
-  порядок  аттестации  ИТР,  которые  осуществляют  организацию,  руководство  и  контроль  за  производством  сварочных  работ,
 -  работы  по  технической  подготовке  производства  сварочных  работ  на  предприятии,
-  разработку  документации  при  изготовлении, монтаже,  реконструкции  и  ремонте  объектов,  подконтрольных  и  неподконтрольных  Госгортехнадзору  России.
1. Система  аттестации сварщиков  и  специалистов  сварочного  производства  устанавливает  4  уровня  профессиональной  подготовки:
|  уровень  -  аттестованный  сварщик
||  уровень  -  аттестованный  мастер-сварщик
|||  уровень  -  аттестованный  технолог-сварщик
|Ѵ  уровень  -  аттестованный  инженер-сварщик
2. Сварщики  подлежат  аттестации  на  право  выполнения  сварочных  и  наплавочных  работ  конкретными  способами  
3. сварки  плавлением,  выполняемыми  вручную,  автоматизированными  и  механизированными  методами  сварки.
4. После  аттестации  сварщику  присваивается |  уровень  профессиональной  подготовки  (аттестованный  сварщик).  Настоящие  правила могут  быть  применены  и  при  контактной  сварке, пайке  металлов,  сварке  неметаллических  материалов.
5. ИТР  сварочного  производства  подлежат  аттестации  с  характером  их  производственной  деятельности.  После  аттестации  им  присваивается  ||,  |||,  |Ѵ  уровни  профессиональной  подготовки.
6. Аттестацию  сварщиков  и  специалистов  сварочного  производства  проводят  путем  проверки  их  теоретических  знаний  и  практических  навыков.  При  аттестации  сдают  экзамены:                                                                                                                                                  - общий,  специальный  и  практический  (для  сварщиков)                                                 - на  знание  «Правил  и  норм  устройства  и  безопасной  эксплуатации  оборудования, подконтрольного  Госгортехнадзору  России (для ИТР)
7. Аттестованные  сварщики  и  специалисты  сварочного  производства  допускаются  к  выполнению  только тех  видов  деятельности,  которые  указаны  в  их  аттестационных  удостоверениях.
Организационная  структура  системы  аттестации
сварщиков  испециалистов сварочного производства (САСС).
Она включает в себя:
1. Органы  Российского  надзора;
2. Национальное  агентство  контроля  сварки  (НАКС)- руководящий орган по аттестации. НАКС создан в 2002 году для организации и координации работ по аттестации сварщиков и специалистов сварочного производства в соответствии  с европейской многоуровневой системой;
3. Аттестационные центры и пункты. Они организуются на предприятиях , имеющих необходимую производственно-лабораторную базу и опыт работ по аттестации сварщиков. Создание пунктов аттестации согласовывают с органами  Российского  надзора. Затем получают лицензию и регистрируют в установленном порядке на основании результатов экспертизы, проводимой органамиГосгортехнадзора  России и НАКСа. 
Функции органов Госгортехнадзора  России
1. Поручают НАКСу проведение  экспертных  обследований  создаваемых  аттестационных  центров.
2. Выдают  лицензию  аттестационным центрам на права аттестации сварщиков и  специалистов сварочного производства всех  уровней  профессиональной  подготовки по конкретным видам деятельности на основании обследования  центра  экспертной  комиссии.
3. Участвуют в аттестации  сварщиков и  специалистов сварочного  производства.
4. Участвуют  в  Международном  сотрудничестве  по разработке  норм  и  правил аттестации  сварщиков и  специалистов сварочного производства.
5. Проводят периодические  проверки  деятельности аттестационных  центров  и  пунктов, известив их не позднее, чем за один месяц допроверки. В случае обнаружения  нарушений органы  Госнадзора могут отозвать  свою  лицензию  или  приостановить  срок  её действия  в  установленном  порядке.

Функции  НАКСа

1. НАКС  рассматривает  заявки  на  открытие аттестационных  центров  в  соответствии  с  требованиями  настоящих  правил.
2. НАКС  выполняет:
а. Формирование  совместно  с  органами  Госгортехнадзора  России  единой  системы  аттестации  сварщиков  и  специалистов  сварочного  производства  России.
б.  Разработку,  рассмотрение  и  предоставление  в  органы  Госгортехнадзора  России  для  согласования  методических  документов  по  аттестации  сварщиков  и  специалистов  сварочного  производства  для работы на объектах  подконтрольных органам  Госгортехнадзора  России.
в. Утверждение программ профессиональной подготовки  к  аттестации  сварщиков  и  специалистов  сварочного  производства  и  сборников  экзаменационных  вопросов по  общему и специальному  экзаменам?  rоторые разрабатываются  аттестационными  центрами.
г. Экспертные  обследования  аттестационных  центров  и  их  пунктов.
д. Методические  и  консультативные  содействия  деятельности  аттестационных  центров.
е. Обобщение  опыта  работы  аттестационных  центров  и  международного опыта  по  аттестации сварщиков  и  специалистов  сварочного  производства.
3.  НАКС  осуществляет  учет  аттестационных  центров,      которые  имеют  лицензию  органов Госгортехнадзора  России на  право аттестации  сварщиков  и /или   специалистов  сварочного  производства.
4.  НАКС  должен  иметь  лицензию  на  ведение  методической   и экспертной  работ.
5. Специалисты  НАКСа,  которые  участвуют  в  разработке методической  документации,  а  также   эксперты  должны быть  аттестованы  на  знание правил  и  норм  аттестации  сварщиков  и  специалистов  сварочного  производства.
Функции  аттестационных  центров  и  пунктов.
1. Аттестационные центры  и  пункты  обеспечивают  аттестацию  сварщиков  по  конкретным  способам  сварки,  а  специалисты  сварочного  производства  по  конкретным видам  производственной деятельности,  с  принятием  решения  о  присвоении  уровня  сварщикам  и специалистам  сварочного  производства  на  основании  протокола аттестации  и  выдачу  аттестационных  удостоверений.
2. Создают  по  согласованию  с  органами  Госгортехнадзора  России аттестационные  пункты.
3. Формируют  аттестационные  комиссии.
4. Разрабатывают  программы  подготовки  к  аттестации  и  сборников  экзаменационных  вопросов.
5. Ведут  делопроизводство  по аттестации  и учет  аттестованных  сварщиков и специалистов  сварочного производства.
Аттестационные  удостоверения  выдаются  аттестованным   сварщикам  и  специалистам  сварочного  производства  аттестационным  центром  на  основании  решений  аттестационной  комиссии.
6. Аттестационные  центры и  их  пункты  должны  иметь:  
- производственные  помещения  для  проведения        аттестации  
- необходимое  сварочное  оборудование,  материалы  (основные  и  вспомогательные)  и  оснастку  по  видам ,  по  которым  проводится  аттестация  сварщиков,  а  также  оборудование  для  механической  обработки  кромок, подготовки  сварочных  материалов,  подогрева  и  термообработки  сварных  соединений.
- квалифицированных  специалистов  соответствующих  уровней   по  способам  сварки  и  видам  деятельности,  по  которым  проводится  аттестация.  Члены  комиссии  должны  быть  аттестованы  на  знание  Правил  и  норм аттестации  Госгортехнадзора  России.
- метрологически  обеспеченное  контрольное  оборудование,  приборы,  инструмент, эталонные  образцы  по  контролю  неразрушающими  и  разрушающими методами.
- специалистов  по  видам  контроля  аттестованных  в  соответствии  с  требованиями  правил органов  
Госгортехнадзора  России  и  имеющих  право выдачи  заключений.
- программы  и  сборники  экзаменационных  вопросов  по  общему  и   специальному  экзаменам  по конкретным  видам  производственной  деятельности.
- Программы  практического экзамена   для  сварщиков.
- сборники  экзаменационных  вопросов  по  правилам  и  нормам  устройства  и  безопасной  эксплуатации  объектов,  работающих  под давлением  (для  специалистов  сварочного производства ||,  |||,  |Ѵ уровней).  Вопросов должно  быть  не  менее  150  штук.
8. Прием  аттестационных  экзаменов  осуществляется  аттестационными  комиссиями,  которые  состоят  из  квалифицированных  специалистов  сварочного  производства  ||,  |||,  |v  уровней.
В  состав  комиссии  должны  входить:
а. не менее 3-х  специалистов  |Ѵ уровня -  при аттестации  специалистов                         на  |Ѵ уровень;
б. не  менее 1  специалиста  |Ѵ уровня  и  2-х  специалистов |||  уровня  -  при аттестации  специалистов   на ||,  |||  уровни;
в. не  менее 1  специалиста  |Ѵ уровня  и  2-х  специалистов |||  уровня  и / или ||  уровня  -  при аттестации  сварщиков   на   |   уровень.
    Аттестационные  комиссии  должны  быть  независимы  от  работодателя  и обучающих  лиц.  
9. Кандидаты,  претендующие  на  получение  уровня,  имеют  право  обращаться  в  любой  аттестационный центр.                                                                      Аттестационные  удостоверения  действительны  на  всей  территории  России.
Порядок  получения  разрешения  на  аттестациюсварщиков  и  специалистов  сварочного  производства.
1. Выдача  лицензии  Аттестационному  центру на  право  проведения  аттестации  сварщиков  и    специалистов  сварочного  производства осуществляется  организациями  Госгортехнадзора  России  на  основании  результатов  экспертного обследования  Аттестационного  центра.                                                                                       Составы экспертных  комиссий  согласуются  с  органами  Госгортехнадзора  России.
2. Для  получения  лицензии  Аттестационный  центр  предоставляет  в  органы  Госгортехнадзора  России  документы:
-  заявку с  указанием  видов  аттестационной  деятельности, 
-  положение об  аттестационном  центре,
-  экспертное  заключение,                                                                                     
 -  составы  экзаменационных  комиссий  центра,                                            
-  перечень  способов  сварки  и  наплавки,  по  которым  предполагается  проводить  аттестацию сварщиков,                                                       
 -  сборники  экзаменационных  вопросов  по  общему  и  специальному  экзаменам,  а  также  по  правилам  и  нормам  устройства  и  безопасной  эксплуатации  оборудования,
-  программы  практического  экзамена  для  сварщиков,  а  для  специалистов   сварочного  производства  по  конкретным  видам  производственной  деятельности  и  по  способам  сварки,                                     
-  перечни  имеющихся  в  аттестационном  центре  сварочного,  вспомогательного  и  контрольного  оборудования,  приборов,  эталонных  образцов,  инструмента,  оснастки,  используемых  при  аттестации  сварщиков,                                                                                               -  перечень  специалистов  по  разрушающим  и  неразрушающим  методам  контроля,  применяемых  при  аттестации  сварщиков.
Требования  к  профессиональной  подготовке
сварщиков   и  специалистов  сварочного  производства

1. Кандидат,  претендующий  на  получение  уровня  должен  иметь  образование  и  профессиональную  подготовку:                                                      -  | уровень  -  среднее,  неполное  среднее  образование,                      -  ||  уровень -  среднее  техническое  образование,                                          -  ||| уровень  -  Высшее  техническое, среднее  техническое по  сварочному производству,                                                                                                   -  |Ѵ  уровень  -  высшее  техническое  по  сварочному производству.
2. Перед  аттестацией  сварщиков  и  специалистов  сварочного производства  должна  проводиться  спец.подготовка, выполняемая  по  программам,  которые предоставляет  аттестационный  центр.
3. Требования  к  необходимому  производственному  стажу  работы  по  специальности.

Порядок   аттестации  сварщиков  и   
 специалистов   сварочного производства

1. Работодатель  или  сам   сварщик  или  специалист  сварочного производства подает  заявку в  аттестационный  центр.
2. Аттестация  выполняется  на  базе  аттестационного  центра  или  пункта.
3. Кандидат  сдаёт  экзамены:                                                                               -  общий  теоретический,                                                                                
-  специальный  теоретический,                                                                                -  практический  (для  сварщиков)                                                               
-  знание « правил  и  норм  устройства  и безопасной  эксплуатации  оборудования» (для  ИТР).
4. Кандидат  считается  аттестованным  на  соответствующий  уровень  при  успешной  сдаче  всех  экзаменов.  Если  кандидат  выдержал  только  два  экзамена,  то  ему  разрешается  пересдача  несданного  экзамена  в  течение  1  года,  но  не  ранее,  чем  через  1  месяц  и  не  более  1  раза  в  течение  года.При  повторной  не сдаче  экзамена  все  ранее  сданные  экзамены  не  засчитываются.
5. Общий  и  специальный  экзамены  проводятся  в  письменной  форме  или  с  помощью  компьютера.
6. Кандидат  считается  выдержавшим  экзамен,  если  он  правильно  ответил  не  менее,  чем  на  80 %  заданных  вопросов.  По  каждому  экзамену  выставляется  оценка  -  удовлетворительно  или  неудовлетворительно.
7. Аттестованные  лица  получают  аттестационные  удостоверения.
Срок  действия  удостоверения  для  сварщиков  -  2  года                                                                    
для   ИТР  -  3  года     
4.Закрепление нового материала (5 мин)
а. Какие организации входят в систему аттестации сварщиков и специалистов сварочного производства ?
б. Какая организация проводит экспертные обследования аттестационных центров и пунктов ?
в. Какая организация  выдает лицензии аттестационным центрам?
г. Чтобы получить лицензию, какую техническую базу должен иметь аттестационный центр?

5. Подведение итогов урока  (3 мин)
Выставление оценок за ответы на уроке.

6. Домашнее задание (2 мин)
Выучить структуру и деятельность системы аттестации сварщиков и специалистов сварочного производства .
Выучить чем занимается каждая организация (Органы Роснадзора, НАКС, аттестационные центры и пункты) в системе аттестации сварщиков и специалистов сварочного производства .
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