[bookmark: _GoBack]Инструкционно - технологическая карта
«Обработка закругленного среза детали одинарной косой обтачкой»
Оборудование:    игла, ножницы, напёрсток, линейка, карандаш, швейная машина, гладильная доска, утюг, проутюжильник.
	№
	Описание работы
	Рисунок

	1. 
	Раскроить детали: основную деталь и косую обтачку из отделочной ткани. Длина обтачки равна длине обрабатываемого среза детали.
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	2. 
	Наложить обтачку лицевой стороной на изнаночную сторону основной детали, уравнять срезы, приметать. Притачать, ширина шва равна 5—7 мм. Удалить нитки строчек временного назначения. Сделать надсечки на припуске шва основной детали, не задевая машинную строчку.
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	3. 
	Отогнуть обтачку на лицевую сторону, выправить шов, выметать кант из обтачки, равный 1—2 мм.
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	4. 
	Подогнуть срез обтачки на изнаночную сторону, слегка оттягивая сгиб, проверяя ширину обтачки по всей линии обработки, наметать обтачку на основную деталь. Настрочить обтачку по краю подгиба. Удалить нитки строчек временного назначения, приутюжить.
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	5. 
	Оформить образец в альбом.
	



Проверка качества работы: 1) ширина обтачки одинаковая по всей линии обработки; 
2) строчка ровная, проходит точно по краю подгиба обтачки; 3) влажно-тепловая обработка выполнена качественно.
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