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                                        Технология сварочных работ
                                                           гр.СП-29-1
                                                          Вариант-1
                                                           Блок А
	№
	                                                    Задание (вопрос)
	Эталон
ответа

	Инструкция по выполнению задания № 1-3: соотнесите содержание столбца 1 с содержанием столбца 2.

	1
	Соотнесите вид газового пламени от  объемного соотношения подаваемых в горелку газов:
1 соотношение  кислорода и ацетилена 1:1;
2 соотношение кислорода и ацетилена 1,5:1
3 соотношение кислорода и ацетилена 0,5:1
	а) науглероживающее пламя;
в) окислительное пламя;
г) нормальное пламя
	1-г
2-в
3-а

	2
	Соотнесите цвет баллона с газом, который в нем хранится:
1 голубой цвет;
2 белый цвет;
3 серый цвет
4 черный цвет
	а) ацетилен
в) аргон чистый
г) кислород
д) углекислый газ, азот и все другие негорючие газы
	1-г
2-а
3-в
4-д

	3
	1 коэффициент наплавки
2 коэффициент расплавления
	а) отношение массы электрода, расплавленного за единицу времени горения дуги, к единице силы сварочного  тока.
б) отношение массы металла, наплавленного за единицу времени горения дуг, к единице сварочного тока.
	1-б
2-а

	Инструкция по выполнению задания № 6-21:Выберите на ваш взгляд правильный ответ, их может быть несколько.

	4
	Дуговая сварка осуществляется под действием:
	1. электрической дуги;
2. силы Р;
3. газового пламени
	1

	5
	Стыковым соединением называется:
	1.соединение двух деталей, расположенных под углом к друг другу и сваренных в месте примыкания их кромок,
2 соединение, в котором кромки свариваемых деталей расположены параллельно одна над другой и наложены друг на друга;
3 соединение деталей, расположенных в одной плоскости или на одной поверхности;
4 соединение, в котором к поверхности одной детали примыкает под углом другая деталь, торец которой прилегает к сопрягаемой поверхности и приварен к ней.
	3

	6
	Из перечисленных процессов назовите те химические процессы, которые происходят в сварочной ванне:
	1 загрязнение металла шва вредными примесями;
2 окисление металла шва;
3 раскисление металла шва;
4 ионизация воздуха;
5 рафинирование металла шва;
6 термоэлектронная эмиссия
7 электрические процессы
	1, 2, 3,5

	7
	В какой зоне сварного шва часто возникают трещины
	1 зоне сплавления;
2 зоне термического влияния;
3 зоне металла шва
	1

	8
	Назовите газ для сварки, который при температуре 20С и атмосферном давлении представляет собой прозрачный газ без цвета, запах и вкуса, несколько тяжелее воздуха:
	1 ацетилен
2 природный газ;
3 кислород;
4 пропан-бутановая смесь
	3

	9
	Сварной шов в газовой сварке защищается с помощью:
	1 обмазки;
2 газового пламени
3 нет защиты
	2

	10
	Какой тип соединений является для газовой сварки наиболее распространенным:
	1 тавровые соединения;
2 нахлесточные соединения;
3 стыковые соединения
	3

	11
	По химическому составу сварочная стальная проволока делится на группы:
	1 углеродистая, теплостойкая, нержавеющая;
2 плавящаяся, неплавящаяся;
3 высоколегированная,легированная, углеродистая.
	3

	12
	Основными параметрами режима ручной дуговой сварки являются:
	1 сила сварочного тока и напряжение холостого хода источника питания;
2 вид тока и скорость сварки;
3 диаметр электрода и сварочный ток
	3

	13
	В какой последовательности ставят прихватки при соединении встык длинных листов:
	1 последовательность проставления прихваток не имеет значения;
2 начинают с постановки прихваток на одном, а затем на другом концах соединений, третью прихватку ставят в середине;
3 прихватки ставятся последовательно с одной стороны соединения и через равные промежутки доводятся до противоположной стороны.
	2

	14
	Каким режимом сварки следует руководствоваться для соединения элементов неодинаковой толщины:
	1 диаметр электрода и сварочный ток подбирают по нижним параметрам режима сварки, рекомендуемым для элементов сварного соединения большей толщины;
2 диаметр электрода и сварочный ток подбирают по нижним параметрам режима сварки,рекомендуемым для элементов сварного соединения меньшей толщины;
3 диаметр электрода и сварочный ток подбирают по  параметрам режима сварки,рекомендуемым для элементов сварного соединения промежуточной толщины;
	1

	15
	Чем обосновано применение сварки в инертных газах (аргон, гелий):.
	1 тем, что это наиболее простой способ сварки, не требующий высокой квалификации сварщика;
2 тем, что другие процессы не обеспечивают достаточно высокого качества сварных соединений;
3 тем, что это дешевый способ сварки, обеспечивающий хорошее качество при минимальных затратах.
	2

	16
	Что означает понятие «раскислить металл»:
	1 удалить из сварочной ванны азот;
2 удалить из сварочной ванны водород;
3 удалить из сварочной ванны кислород;
4 удалить из сварочной ванны фосфор;
	3

	17
	В качестве электрода при электрошлаковой сварке служат:
	1 электродная проволока;
2 стержни;
3 пластины;
4 все перечисленное.
	4

	20
	Отличие автоматической сварки от полуавтоматической заключается:
	1 в способе перемещения электрода вдоль шва;
2 в условие подачи проволоки в зону дуги;
3 в конструкции механизма подающего проволоку;
4 в применяемых для сварки электродах.
	1

	21
	Электроды с целлюлозным покрытием могут применяться:
	1 для всех положений кроме потолочного;
2 только для горизонтальной сварке;
3 для всех положений сварки;
4 только для вертикального положения
	3

	Блок Б

	№
	                             Задание (вопрос)
	Эталон-ответа

	Инструкция по выполнению заданий 22-25. В соответствующую строку бланка ответов запишите краткий ответ на вопрос, окончание предложения или пропущенные слова.



	22
	Дополните предложение: «При электрошлаковой сварке сварочная цепь электрического тока проходит по ____________, _____________ и основному металлу.»
	электроду,
шлаку

	23
	 Дополните предложение:
В качестве неплавящихся электродов для сварки в среде защитных газов применяют ______________ прутки или проволоку.
	Вольфрамо-
вые

	24
	Дополните предложение:
Сварочную дугу возбуждают двумя приемами:_____________ или_____________.
	касанием,
чирканьем

	25
	Дополните предложение:
Способность металлов образовывать прочное сварное соединение- это_______________________
	Свариваемость металлов и сплавов
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                                                                Блок А

	№
	                                             Задание (вопрос)
	Эталон
ответа

	Инструкция по выполнению задания № 1-3: соотнесите содержание столбца 1 с содержанием столбца 2.

	1
	1- к активным защитным газам относят:
2- к инертным газам относят:

	а) углекислый газ, кислород, азот, водород
б) аргон, гелий
	1-а
2-б

	2
	1- неплавящимся электродом осуществляется сварка
2-плавящимся электродом осуществляется сварка
3-без электрода осуществляется сварка
	а) под флюсом, в среде защитных газов
б)пульсирующей дугой, импульсной, погруженной дугой
в) трением, электрошлаковая, взрывом
	1-б
2-а
3-в

	3
	1 при левом способе газовой сварки-
2 при правом способе газовой сваркм-
	а) пламя горелки направлено на шов и процесс сварки ведется слева на право
б)пламя горелки направлено от шва и процесс сварки ведется справа налеаво
	1-б
2-а

	Инструкция по выполнению задания № 4-20:Выберите на ваш взгляд правильный ответ, их может быть несколько.

	4
	Перечислите виды сварных соединений::
	1) смежные соединения
2) примыкающие соединения
3)стыковые соединения;
4) тавровые соединения
	3,4

	5
	Сварочная ванна-это
	1)участок сварного соединения, образовавшийся в результате кристаллизации расплавленного металла сварочной ванны.
2) часть металла сварного шва, находящаяся в момент сварки в расплавленном
3) увеличенный зазор между кромками свариваемых элементов
	 2.

	6
	Какой инструмент используется для проверки величины зазора при сварке стыкового соединении
	1) штангенциркуль
2) угольник
3) набор щупов
4) линейка
	3

	7
	Примесь азота в металле шва отрицательно сказывается на его
	1) прочности
2) твердости
3) тугоплавкости
4) пластичности
	4

	8
	В чем состоит опасность окисления металла при сварке
	1) в повышении температуры плавления металла
2) в образовании соединений,которые растворяются в металле, снижая его качество, или образуют шлак
в) к ускоренной кристаллизации сварочной ванны
	2

	9
	 Укажите, что является причиной прожогов
	1) чрезмерно высокая энергия дуги
2) высокая скорость сварки
	1

	10
	 Свариваемость различают как
	1) химическую и механическую
2) изменяемую и неизменяемую
3) физическую и технологическую
	3

	11
	Вертикальные швы лучше варить в направлении
	1) сверху вниз
2) снизу вверх
3) направление не имеет значения
	2

	12
	Укажите методы контроля сварных соединений
	1) методы неразрушающего контроля
2) методы разрушающего контроля
3) метод магнитного разрушения
	1,2

	13
	Ионизацией называют
	1) испарение свободных электронов с поверхности металла, благодаря высокой температуре
2) процесс перехода металла из электрода в сварочную ванну
3) процесс при котором из нейтральных атомов и молекул образуются положительные и отрицательные ионы
	3

	14
	Чтобы металл не вытекал из ванны при сварке вертикальных швов, длина дуги должна быть
	1) нормальной
2) длинной
3) короткой
	3

	15
	Каким должен быть диаметр электрода при толщине свариваемого изделия 6-12 мм
	1) 1-2мм
2) 2-3мм
3) 3-4мм
4) 4-5мм
	4

	16
	Какие компоненты служат для увеличения прочности шва
	1) марганец
2) сера
3) фосфор
	1

	17
	Что означает цифра Е410 в обозначении электрода:
Э42 ОМА-2-5,0 УД
      Е 410-АЦ16
	1) марка электрода
2) толщина покрытия электрода
3) индекс,указывающий гарантированные характеристики наплавленного металла и металла шва
4) тип покрытия
5) полярность тока при сварке данным электродом
	3

	18
	Чему равно напряжение сварочной дуги при горении
	1) 25-40В
2) 60-70В
3)127В
4) 220В
	1

	19
	Определить содержание хрома в данной стали
28Х3СНВФА
	1) до 0,4%
2) до 0,28%
3)до 3%
	2

	20
	Как изменяют силу сварочного тока при выполнении вертикальных швов по сравнению со сваркой нижних швов
	1) увеличивают на 10
2)уменьшают на 10%
3)не изменяют
	2

	Блок Б

	№
	                             Задание (вопрос)
	Эталон-ответа

	Инструкция по выполнению заданий 21-25. В соответствующую строку бланка ответов запишите краткий ответ на вопрос, окончание предложения или пропущенные слова.



	21
	Сварочным__________называют неметаллический материал, расплав которого необходим для сварки и улучшения качества шва.
	флюсом

	22
	 Сварка плавлением, при которой для нагрева металла  используется теплота, выделяющаяся при прохождении электрического тока через электропроводный шлак называют______________ сваркой.
	электрошлаковой

	23
	 Сварку в среде углекислого газа осуществляют при питании дуги ______________ током ___________ полярности
	Постоянным, полярности

	24
	При сборке деталей под сварку необходимо учитывать, что при всех методах сварки происходит нагревание и расширение металла околошовной зоны с последующим остыванием и ___________ , что может привести к деформации сварного соединения.
	усадкой.

	25
	Сварка, при которой соединение элементов происходит на участках, ограниченных ____________ торцов электродов, подводящих ток и передающих усилие сжатия называют контактной____________ сваркой
	Площадью, точечной



