ГБОУ СПО «КМК»
УТВЕРЖДАЮ
Директор КМК

______Э.В.Попова

«____»_____2014г.
Комплект контрольно-измерительных материалов по дисциплине
«ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ПРОЦЕССЫ В МАШИНОСТРОЕНИИ»
основной профессиональной образовательной программы 

по специальности СПО 

150415 «СВАРОЧНОЕ ПРОИЗВОДСТВО»
 
Углубленный уровень 
 подготовки
2013 год

Разработчики: 


	ГБОУ СПО «КМК»
	Преподаватель 
	Е.Г.Омельшина

	
	
	

	(место работы)
	(занимаемая должность)
	(инициалы, фамилия)


Содержание
1 Паспорт комплекта контрольно-измерительных материалов                         4
1.1 Область применения                                                                                     4
1.2 Система контроля и оценки освоения программы дисциплины              4
Формы итоговой аттестации по ОПОП при освоении дисциплины          4
1.2.1 Организация контроля и оценки освоения программы ОП               4
     1.3 Вопросы к зачету                                                                                         5
2 Комплект материалов для оценки освоенных умений и усвоенных знаний по           дисциплине                                                                                                              6
Пакет преподавателя                                                                                              6


I. Паспорт комплекта контрольно-измерительных материалов
1.1. Область применения

Комплект контрольно-измерительных материалов предназначен для проверки результатов освоения дисциплины «Технологические процессы в машиностроении» основной профессиональной образовательной программы  по специальности СПО150415     Сварочное производство (углубленный уровень подготовки)
В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:

- использовать основные принципы, методы технологии машиностроения при организации и ведении технологических процессов по специальности.
В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:

- основные направления развития технологии машиностроения.

Комплект контрольно-оценочных средств позволяет оценивать:

1.1.1 Освоение умения и усвоенные знания:

	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:

-использовать основные принципы, методы технологии машиностроения при организации и ведении технологических процессов по специальности.

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:
- основные направления развития технологии машиностроения.


	Зачет по каждому из разделов

Тестирование

Контрольная работа

Экзамен

Текущий контроль в форме защиты практических работ

Подготовка ответов на контрольные вопросы


1.2  Система контроля и оценки освоения программы дисциплины
Формы итоговой аттестации по ОПОП при освоении дисциплины
комплексный экзамен
1.2.1 Организация контроля и оценки освоения программы ОП
Итоговый контроль освоения умения и усвоенных знаний по дисциплине «Технологические процессы в машиностроении» осуществляется на комплексном  дифференцированном зачете с дисциплиной «Инженерная графика». Условием допуска к зачету является положительная текущая аттестация по всем практическим  занятиям, темам и разделам дисциплин (проверка выполняется текущим контролем).
Зачет  проводится в форме теста
1.3.Вопросы к тесту по дисциплине « Технологические процессы в машиностроении»
1.       Технологический процесс - это часть…

2.       Что такое операция?
3.       Какие изменения происходят с изделием в процессе выполнения технологического процесса?
4.       Типы производства
5.       Какое оборудование и оснастка применяются в различных типах производства?

 6.       Привести примеры продукции каждого типа производства

7.       Что является продукцией литейного производства?
8.       Какие виды форм применяются для изготовления отливок? 
9.       Основные литейные свойства металлов и сплавов

10.     Что является исходными материалами для производства стали?
11. В каких печах выплавляют чугун?

12. В каких печах выплавляют сталь?

13. Какие стали выплавляют в электропечах?
14. Какие стали выплавляют в мартеновских печах?
15. На какой способности металла основана обработка металлов давлением?

16.  Продукция прокатного производства
17. Виды штамповки
18. Основные операции ковки 
19. В чем заключается прессование?
20. Что такое термическая обработка?

21. Основная цель закалки
22. Виды термической обработки 
23. Виды химико-термической обработки

24. Основные поверхности, обрабатываемые на токарных станках 
25. Основные поверхности, обрабатываемые на сверлильных станках 
26. Основные поверхности, обрабатываемые на  фрезерных станках

27. Что такое сборка?

28. Виды сборочных соединений
2. Комплект материалов
для оценки освоенных умений и усвоенных знаний 
по дисциплине «ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ПРОЦЕССЫ В МАШИНОСТРОЕНИИ» 
количество вариантов 1
Оцениваемые умения: 
-использовать основные принципы, методы технологии машиностроения при организации и ведении технологических процессов по специальности.

Оцениваемые знания:

- основные направления развития технологии машиностроения
ПАКЕТ ПРЕПОДАВАТЕЛЯ
А. УСЛОВИЯ

-Зачет проводится по группам в количестве не более 15 человек

-Положительная текущая аттестация по всем практическим работам, темам и разделам дисциплин «Технологические процессы в машиностроении» и «Инженерная графика» (проверка выполняется текущим контролем).

Б. КРИТЕРИИ ОЦЕНКИ

1. Выполнение задания

	Действия
	Выполнил 

(пятибальная оценка)

	Выполнение заданий в количестве  75-100%
	5

	Выполнение заданий в количестве 65-74%
	4

	Выполнение заданий в количестве 50-64%
	3

	     Выполнение заданий в количестве менее ≤49%
	2


Время выполнения каждого задания:  45 мин.

Условия выполнения заданий

Оборудование: бумага, шариковая ручка, 

ТЕСТ ПО ДИСЦИПЛИНЕ

«ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ПРОЦЕССЫ В МАШИНОСТРОЕНИИ»

1. Технологический процесс является частью 

     а) операции

б) производственного процесса

в) технологического перехода

2. Операция – это…

а) законченная часть технологического процесса, выполняемая на одном        рабочем месте

б) законченная часть технологического процесса, выполняемая на двух  рабочих местах

в) законченная часть производственного процесса, выполняемая на одном        рабочем месте

3. При выполнении технологического процесса происходят изменения…

а) свойств, размеров, качества обрабатываемых изделий

б) только внешнего вида изделия

в) изменений изделия не происходит

4. Производство бывает…(Уберите лишнее)

а) одиночным

б) массовым

в) серийным

5. В единичном производстве применяется…

а) специализированное оборудование

б) универсальное оборудование

в) специальное и специализированное оборудование

6. Болты, винты, гайки являются продукцией…

а) единичного производства

б) серийного производства

в) массового производства

7. Продукцией литейного производства являются…

а) штамповки

б) отливки

в) листовой прокат

8. Для изготовления отливок применяют формы…(Уберите лишнее)

а) одинаковые

б) разовые

в) многократные

    9.К литейным свойствам сплавов не относится…

а) жидкотекучесть

б) склонность к ликвации

в) твердость

10. Исходными материалами для производства стали являются….(Уберите лишнее)

а) передельный чугун

б) ферросплавы

в) железная руда

11. Чугун  выплавляют…

а) в электропечах

б) в доменных печах

в) в мартеновских печах

12. Сталь выплавляют…(Уберите лишнее)

а) в доменных печах

б) в электропечах

в) в мартеновских печах

13. В электропечах выплавляют…

а) чугун

б) инструментальные стали

в) углеродистые стали

14.  В мартеновских печах выплавляют…

а) инструментальные стали

б) легированные стали

в) углеродистые стали

15. Обработка металлов давлением основана на способности металла…

а) к жидкотекучести

б) необратимо изменять свою форму без разрушения под действием внешних сил

в) заполнять форму под действием гравитационных сил

  16. Продукцией прокатного производства являются…

а) отливки

б) трубы

в) штамповки

17. Швеллер является продукцией…

а) прокатного производства

б) литейного производства

в) обработки резанием

    18. Штамповка не бывает… 

а) листовой

б) плоской

в) объёмной

19. К основным операциям ковки не относится…

а) протяжка

б) гибка

в) раскачка

20. Прессование заключается…

а) в протягивании заготовки, находящейся в замкнутом пространстве,   через отверстие матрицы

б) в протягивании заготовки через сужающуюся полость матрицы

в) в обжатии заготовки между вращающимися валками

21. Процесс теплового воздействия на металлы и сплавы по заданным режимам с целью изменения физико-механических свойств за счет изменения внутреннего строения и структуры, называется…

а) обработкой резанием

б) термической обработкой

в) обработкой давлением

22. Цель закалки…

а) понизить твердость, повысить пластичность и снять внутренние напряжения

б) повысить твердость, понизить пластичность

в) понизить пластичность

     23. К видам термической обработки не относится

а) отжиг

б) нормализация

в) ковка

24. Насыщение поверхностного слоя металла одновременно азотом и углеродом в газовой среде называется…

а) цементацией

б) азотированием

в) цианированием

25. Цементация - это процесс насыщения поверхностного слоя металла…

а) углеродом

б) азотом

в) азотом и углеродом

26. На токарных станках не обрабатывают…

а) пазы и уступы

б) канавки и фаски

в) резьбу и торцы

27. На сверлильных станках обрабатывают…

а) отверстия

б) пазы

в) плоские поверхности

28. На фрезерных станках не обрабатывают…

а) пазы и уступы

б) отверстия

в) плоские поверхности

29. Образование разъёмных или неразъёмных соединений составных частей изделия называется…

а) сборкой

б) обработкой резанием

в) обработкой давлением

30. Сборочные соединения бывают…(Уберите лишнее)

а) подвижными

б) неповоротными

в) неподвижными
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