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В результате анализа обзорных статей с сети Интернет и других СМИ у меня сформировалось убеждение, что термин «энергосберегающие технологии» нельзя трактовать буквально.
Большинство авторов статей, обсуждая энергосбережение, по существу, говорят об энергоёмкости продукции, то есть о затратах энергии на единицу выпускаемой продукции. Отметим, что для производства любого индустриального продукта требуется:
· определённое количество энергии;
· сырья,
· времени,
кроме того необходима обеспеченная ресурсами и жёстко контролируемая технология.
Нарушение количества или качества в перечисленных требованиях, в том числе и отступлениях даже в малом, от требуемой технологии, приводит, в конечном счёте к повышению энергоёмкости продукции.
Соответственно, энергосбережение можно начинать с повышения технологической дисциплины и, если она отсутствует, на этом пути достичь определённых результатов.
Примером реализации такого подхода может служить система «бережливое производство» на Новочеркасском электровозостроительном заводе «НЭВЗ».
      В чем состоит эта система? Если в двух словах, то система заключается в следующем:
- устранение потерь в производственных процессах
- устранение потерь в процессах подготовки производства
- устранение потерь в процессах управления производством
Какие цели преследуются?
1. Достижение максимального результата от применения самых лучших практик для производства самых лучших электровозов для железных дорог страны.
2. Стандартизация производственных и управленческих процессов для сокращения потерь и циклов производства.
Важной составляющей системы является
ПРИЁМКА ПРОДУКЦИИ С ПЕРВОГО ПРЕДЪЯВЛЕНИЯ
Система "Бережливого производства" имеет несколько инструментов:
1. Система 5С
2. Визуальный менеджмент
3. Всеобщее обслуживание оборудования 
4. Быстрая переналадка 
5. Картирование потоков создания ценностей
6. Картирование процессов управления и подготовки производства
7. Картирование материальных потоков
8. Стандартизация производственных процессов
9. Kaizen (процесс непрерывных улучшений)
А что в итоге?
Реализуются ЦЕЛИ ПО РАЗВИТИЮ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ СИСТЕМЫ НЭВЗа;
1. Сокращение времени переналадки на 30%
2. Повышение производительности на 20%
3. Сокращение простоев оборудования на 20%
4. Распространение лучших практик на все подразделения
Как достигнуть поставленных целей
1. Проведение анализа бизнес процессов.
2. Проведение картирования производственных процессов.
3. Обучение всех руководителей подразделений завода инструментам "Бережливого производства"
4. Вовлечение всего персонала предприятия в процесс внедрения инструментов "Бережливого производства".
5. Фиксирование достигнутых результатов в виде стандартов
6. Анализ полученных результатов

Как видим, сформирована система работы с персоналом для изменения его психологии, формирования нового отношения к своим обязанностям. Всё это, в конечном итоге, привело к энергосбережению на единицу продукции или, другими словами, к увеличению производительности труда.
Если технологическая дисциплина налажена, то пути экономии энергии лежат на внедрении новых элементов технологии. 
Например на НЭВЗе :
      Внедрена система частотно-регулируемых асинхронных электроприводов. При работе агрегатов насосной станции, за год экономия электроэнергии составила 4,5 миллиона кВт час в год. Окупаемость проекта по модернизации электроприводов составила менее восьми месяцев!
     Проведена оптимизация обеспечения сжатым воздухом -  в цехах установили винтовые компрессоры. Внедрение этого мероприятия позволило сэкономить до 3 миллионов кВт час в год.
Применение комплексов управления горелками, дымососами, вентиляторами и насосами котлов котельных №1 и №3 дает результат по экономии потребления до 2 миллионов кубометров  газа.
Утепление зданий и сооружений - главный источник экономии теплоэнергии.
В сталелитейном, тележечном, электромашинном цехах, а так же в кислородной станции установлено энергосберегающее освещение. В офисах завода установлены светодиодные светильники и датчики движения.
Внедрение технического учета потребления энергоносителей печей сталелитейного цеха, дали экономию 2,3 миллиона кВт час в год.
      Производственная компания "НЭВЗ" один из основных налогоплательщиков Ростовской области. Помимо этого, завод предоставляет жилищно-коммунальные услуги жителям г. Новочеркасска. Микрорайоны Соцгород и Молодежный получают горячее и холодное водоснабжение, используют очистные сооружения, находящиеся на балансе предприятия, которые ежедневно принимают и очищают 12 500 кубометров сточных вод.
      В 2008 году руководством предприятия было принято решение о модернизации всего водохозяйственного комплекса завода. Проведен мониторинг и технологический аудит систем водоснабжения и водоотведения, разработан ряд проектов, внедрение которых осуществляется в настоящее время. 
      Одной из неразрешенных проблем на данный момент является очистка сточных вод на полях фильтрации, которые находятся во внутренней части обкатного испытательного кольца. В настоящее время ведётся реконструкция обкатного кольца для испытаний электровозов на скорости до 200 км/ч. Из-за неэффективной работы полей фильтрации происходит заболачивание территории испытательного полигона, что не позволяет провести работы по реконструкции.
Применение новых материалов в свою очередь приводит к новым технологиям. Например, новые материалы, используемые в путевом хозяйстве РЖД, позволили перейти на режим высокоскоростных перевозок (напомним - экономия времени это один из факторов энергоёмкости в широком смысле слова).
Более наглядный пример из другой области машиностроения – авиации: при больших скоростях обшивка самолёта нагревается, и алюминиевые сплавы плохо выдерживают нагрузки. Их заменили на высокопрочные материалы, соответственно заклёпочные соединения – на сварные швы.
Ещё одно применение новых материалов:
· замена ламп накаливания на светодиодные, это резко улучшает технико-экономические показатели работы промышленного предприятия в зимнее и ночное время;
· применение новых материалов для теплоизоляции стен и потолков позволяет повысить технико-экономические показатели работы предприятия в зимнее время.
В заключении остановимся на принципиально другом подходе:
замене источников энергии, использующих невозобновляемое сырьё, на источники, использующие энергию приливов, тепло Земли, энергию ветра и т.п.
Энергия ветра достаточно широко используется в некоторых странах Европы. Примером является Дания, в которой и родилась ветроэнергетика.Там в 1890 году была построена первая ветроэлектростанция, а к 1908-му году насчитывалось уже 72 станции.
В России первый в стране ветрогенератор был построен в Курске Уфимцевым в 1929 г., через 2 года – в Севастополе .
В настоящее время среди крупных российских ветростанций можно отметить следующие: воркутинский ветроэлектрический парк «Заполярный» , башкирская ВЭС «Тюпкильды» , калининградская ВЭС «Куликово» .
А как пример реализации потенциала территорий Азовского моря можно указать НовоАзовскую ВЭС, установленную на украинском побережье Таганрогского залива.
Подведём итог:
Мероприятия по энергосбережению можно разделить на три группы:
1. Мероприятия, приводящие к неукоснительному соблюдению технологии, включающие современные средства автоматического контроля и систем автоматического управления.
2. Использование новых материалов и новых технологий на отдельных этапах производственного цикла или полной замены устаревшего цикла на новый.
3. Использование, где это возможно, источников энергии, работающих на возобновляемом сырье.
Ростовская область в 2014г. получит на реализацию региональной программы энергосбережения и повышения энергоэффективности 500 млн. руб. из федерального бюджета. Соответствующее соглашение подписали губернатор Василий Голубев и заместитель министра энергетики РФ Антон Инюцын. Еще 2 млрд руб. будут выделены в рамках областной программы «Энергоэффективность и развитие энергетики». Федеральные и областные средства, по утверждению Голубева, пойдут на ряд мероприятий, позволяющих снизить энергоемкость донского ЖКХ, в том числе на реконструкцию Шахтинско-Донского водовода, повышение надежности систем водоснабжения Новошахтинска, Красного Сулина и прилегающих к ним поселков, строительство в Красном Сулине очистных сооружений, канализации и городского коллектора, на уличное освещение в шахтерских городах и пр.
Кроме того, запланировано внедрение новых технологий и материалов, обеспечивающих современный уровень энергосбережения и эффективности коммунального хозяйства региона. По мнению региональных властей, это позволит снизить энергоемкость валового регионального продукта и, в конечном итоге, повысить энергоэффективность всей экономики Ростовской области.
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