Инструкционная карта.
Изготовление подкройной обтачки горловины
Инструменты и принадлежности: рабочая коробка, изделие, бумага, ткань.

	№ п/п
	Последовательность выполнения работ.
	Эскиз
	Самоконтроль

	1
	Сложить изделие посередине изнаночной стороной внутрь, уравнять плечевые швы и срезы горловины. Заколоть булавками.
	[image: C:\Documents and Settings\ольга\Рабочий стол\3 005гш.jpg]
	Плечевые швы и срезы горловины совмещаются.

	2
	Подложив под изделие лист бумаги, обвести вырез горловины спинки и полочки , указать направление плечевого  шва.
	 (
полочка
) (
спинка
)[image: C:\Documents and Settings\ольга\Рабочий стол\3 004апо.jpg][image: C:\Documents and Settings\ольга\Рабочий стол\3 004гобл.jpg]
	Контуры на листе бумаги, точно, совпадают  с контурами горловины изделия.

	3
	Убрать изделие. Отложить на бумаге по контуру горловины  по линии плечевого шва ширину обтачек горловины спинки и полочки 4-5 см. Оформить линии обтачек.
	[image: C:\Documents and Settings\ольга\Рабочий стол\3 006.jpg]
	Линия ширины обтачки на равном расстоянии от линии контура горловины.

	4
	Сложить ткань лицевой стороной внутрь по долевой нити, наложить на неё выкройки обтачки  совмещая линию середины со сгибом ткани,  приколоть булавками, обвести  по контуру.
	[image: C:\Documents and Settings\ольга\Рабочий стол\3 003уе.jpg]

	Долевая нить на ткани совпадает с долевой нитью обтачки. 

	5
	Отколоть выкройки обтачек, отметить на ткани припуск по плечевому срезу , ширина припуска 0,7 см.
	 (
0,77
)[image: C:\Documents and Settings\ольга\Рабочий стол\3 003уе.jpg]

	Ширина припуска по плечевому срезу обтачки спинки и полочки равны.

	6
	Вырезать обтачки для горловины спинки и полочки. Отметить линии середины обтачек.
	
[image: C:\Documents and Settings\ольга\Local Settings\Temporary Internet Files\Content.Word\3 003.jpg]

	Обтачка  раскроена точно по выкройке. Отмечены линии середины. Долевая нить  обтачек совпадает с долевой нитью основных деталей изделия (полочки, спинки). 



Инструкционная карта.
Подготовка обтачки к обработке.
Инструменты и принадлежности: рабочая коробка, выкроенные обтачки.
[bookmark: _GoBack]
	№ п/п
	Последовательность выполнения работ.
	Эскиз
	Самоконтроль

	1
	Сложить части обтачек лицевыми сторонами внутрь, уравнять срезы, сметать и стачать по плечевым  швам( ширина шва 0,7 см). Нитки смётывания удалить.
	
[image: C:\Documents and Settings\ольга\Local Settings\Temporary Internet Files\Content.Word\3 007.jpg]

	Срезы горловины обтачек спинки и полочки совпадают. Строчка ровная, одинаково удалена от срезов по всей длине,нет смещений ткани. 

	2
	Нитки смётывания удалить. Разутюжитьшвы стачивания.
	
[image: C:\Documents and Settings\ольга\Local Settings\Temporary Internet Files\Content.Word\3 008.jpg]

	Швы стачивания разутюжины без навалов и складок. На ткани нет заминов, шов прямой.

	3
	Обметать внутренние срезы обтачек зигзагообразной строчкой. 

	
[image: C:\Documents and Settings\ольга\Local Settings\Temporary Internet Files\Content.Word\3 009.jpg]

	Строчка ровная, на всём протяжении захватывает срез ткани.

	4
	Приутюжить обмётанный край обтачки.
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	Поверхность обтачки не имеет заминов. 




Инструкционная карта.
Обработка горловины.
Инструменты и принадлежности: рабочая коробка, изделие, обработанная обтачка.

	№ п/п
	Последовательность выполнения работ.
	Эскиз
	Самоконтроль

	1
	Наложить обтачку на изделие лицевыми сторонами внутрь, совмещая середины деталей, плечевые швыи срезы, сколоть детали, приметать обтачку со стороны обтачки.
	[image: C:\Documents and Settings\ольга\Local Settings\Temporary Internet Files\Content.Word\3 012.jpg]
	Срезы, линии середины и плечевые швы совмещены.

	2
	Удалить булавки. Обтачать срез горловины обтачкой со стороны изделия . Ширина шва 0,7 см. 
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	Строчка ровная, одинаково удалена от срезов по всей длине, нет смещений ткани. Строчка захватывает все слои ткани.

	3
	Высечь излишки ткани припуска на шов.   
	[image: C:\Documents and Settings\ольга\Local Settings\Temporary Internet Files\Content.Word\3.jpg]
	Рассечки сделаны равномерно по всему припуску и не повреждают строчку, 

	4
	Заутюжить припуски на обтачку,
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	С лицевой стороны по линии заутюживания нет навалов и складок. Поверхность обтачки и изделия не имеет заминов.

	5
	Настрочить обтачку на припуск шва вплотную к шву обтачивания.
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	Строчка ровная, захватывает все слои ткани.

	6
	Вывернуть обтачку и выметать с образованием канта шириной 1-2мм. Приутюжить.
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	Ширина канта одинакова посему вырезу. При склдывание изделия по линии середины плечевые швы сомещаются. Линии горловины симметричны.
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