ШЕРСТЬ-ЭТО ВОЛОСЯНОЙ ПОКРОВ ЖИВОТНЫХ.

РУНО-ЦЕЛЬНЫЙ, НЕРАЗРЫВНЫЙ ПЛАСТ ШЕРСТИ.
НАТУРАЛЬНЫЙ ШЕЛК-ЭТО ТОНКИЕ НИТИ, КОТОРЫЕ ПОЛУЧАЮТ ИЗ КОКОНОВ ГУСЕНИЦЫ ТУТОВОГО ШЕЛКОПРЯДА.

ШЕЛК-СЫРЕЦ- НИТЬ, ПОЛУЧЕННАЯ ИЗ    
НЕСКОЛЬКОЛЬКИХ КОКОННЫХ НИТЕЙ, СОЕДИНЕННЫХ ВМЕСТЕ.

ШЕРСТЬ
РУНО
НАТУРАЛЬНЫЙ ШЕЛК
ПЕРВИЧНАЯ ОБРАБОТКА ШЕЛКА

ШЕЛК-СЫРЕЦ
РАППОРТ-ПОВТОРЯЮЩИЙСЯ РИСУНОК ПЕРЕПЛЕТЕНИЯ В ТКАНИ.
ПРИЗНАКИ ОБРАЗОВАНИЯ ТКАЦКОГО САРЖЕВОГО ПЕРЕПЛЕЛЕНИЯ

1. МИНИМАЛЬНОЕ ЧИСЛО НИТЕЙ В РАППОРТЕ-ТРИ.

2. ТКАЦКИЙ РИСУНОК СДВИГАЕТСЯ НА ОДНУ НИТЬ ПРИ КАЖДОМ СЛЕДУЮЩЕМ ПРОКЛАДЫВАНИИ УТОЧНОЙ НИТИ.
ПРИЗНАКИ ОБРАЗОВАНИЯ ТКАЦКОГО САТИНОВОГО И АТЛАСНОГО ПЕРЕПЛЕТЕНИЯ
1. МИНИМАЛЬНОЕ ЧИСЛО НИТЕЙ В РАППОРТЕ-ПЯТЬ.
2. ТКАЦКИЙ РИСУНОК СДВИГАЕТСЯ В КАЖДОМ ГОРИЗОНТАЛЬНОМ РЯДЕ НА ДВЕ НИТИ.
ЕСЛИ ЛИЦЕВАЯСТОРОНА ТКАНИ ВЫРАБОТАНА ИЗ НИТЕЙ УТКА, ТКАНЬ НАЗЫВАЮТ САТИНОМ, А ПЕРЕПЛЕТЕНИЕ-САТИНОВЫМ.
[image: ]
ЕСЛИ ЛИЦЕВАЯ СТОРОНА ТКАНИ ОБРАЗОВАНА ИЗ НИТЕЙ ОСНОВЫ, ТКАНЬ НАЗЫВАЮТ АТЛАСОМ, А ПЕРЕПЛЕТЕНИЕ-АТЛАСНЫМ.
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ЖИВОТНЫЕ,ДАЮЩИЕ ШЕРСТЬ:
а-верблюд; б-ангорская коза;в-альпака; г-лама
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СТАДИИ РАЗВИТИЯ ТУТОВОГО ШЕЛКОПРЯДА:
а-яица;                         б-гусеница;
    в-куколка в коконе;                        г-бабочка.
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САРЖЕВОЕ ПЕРЕПЛЕТЕНИЕ
Rу-раппорт по утку; Rо-раппорт по основе.
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ДЕФЕКТЫ ТКАНИ
УТОЛЩЕНИЕ НИТИ
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НАРУШЕНИЕ ЦЕЛОСТНОСТИ ТКАНИ
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НЕПРОПЕЧАТАННЫЕ МЕСТА
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ЗАСЕЧКА
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ПЕРЕКОС РИСУНКА
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МЕХАНИЧЕСКИЕ СВОЙСТВА ТКАНИ:

ПРОЧНОСТЬ
СМИНАЕМОСТЬ
ДРАПИРУЕМОСТЬ
ИЗНОСОСТОЙКОСТЬ

ФИЗИЧЕСКИЕ СВОЙСТВА ТКАНИ

ТЕПЛОЗАЩИТНЫЕ СВОЙСТВА

ПЫЛЕЁМКОСТЬ


ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ СВОЙСТВА

СКОЛЬЖЕНИЕ

 ОСЫПАЕМОСТЬ

УСАДКА
САРЖЕВОЕ ПЕРЕПЛЕТЕНИЕ

САТИНОВОЕ ПЕРЕПЛЕТЕНИЕ

АТЛАСНОЕ ПЕРЕПЛЕТЕНИЕ

ТКАЦКИЕ ДЕФЕКТЫ

ДЕФЕКТЫ ПЕЧАТИ

ЛИЦЕВАЯ И ИЗНАНОЧНАЯ СТОРОНЫ ТКАНЕЙ


ОДЕЖДА, ТРЕБОВАНИЯ К ОДЕЖДЕ:

ЭСТЕТИЧЕСКИЕ
ГИГИЕНИЧЕСКИЕ
ЭКСПЛУАТАЦИОННЫЕ
БЕЛЬЁ
ЛЁГКАЯ ОДЕЖДА

ВЕРХНЯЯ ОДЕЖДА
ПОЯСНАЯ ОДЕЖДА



ПЛЕЧЕВАЯ ОДЕЖДА


ПРОЕКТИРОВАНИЕ-ЭТО СОЗДАНИЕ НОВОГО ОБРАЗЦА ИЗДЕЛИЯ,ВКЛЮЧАЮЩЕЕ ИССЛЕДОВАНИЕ РЫНКА, ЭКОНОМИЧЕСКИЕ РАСЧЕТЫ И ОБОСНОВАНИЯ, ПОДГОТОВКУ ЭСКИЗА МОДЕЛИ, А ТАКЖЕ ПОСТРОЕНИЕ ЧЕРТЕЖЕЙ ИЗДЕЛИЯ И ЕГО ДЕТАЛЕЙ.

КОНСТРУИРОВАНИЕ-СОСТАВНАЯ ЧАСТЬ ПРОЕКТИРОВАНИЯ ОДЕЖДЫ, КОТОРАЯ ВКЛЮЧАЕТ В СЕБЯ ИЗМЕРЕНИЯ ФИГУРЫ ЧЕЛОВЕКА, РАСЧЕТ ОСНОВНЫХ ПАРАМЕТРОВ И ПОСТРОЕНИЕ ОСНОВЫ ЧЕРТЕЖА ШВЕЙНОГО ИЗДЕЛИЯ.


МЕРКИ ДЛЯ ПОСТРОЕНИЯ ЧЕРТЕЖА ЮБКИ
Ст- Полуобхват талии
Сб- Полуобхват бёдер
Дтс- Длина спины до талии
Ди- Длина юбки
ПОКРОЙ-тип конструкции отдельных видов изделий.
ФОРМА-это наружный вид швейного изделия или отдельной его детали.

 
КОНИЧЕСКИЕ ЮБКИ-самые простые по конструкции, не имеет вытачек и состоит из одной или двух деталей.

[image: ]
КЛИНЬЕВЫЕ ЮБКИ-состоят из нескольких одинаковых клиньев, расширяющихся книзу.Число клиньев может быть любым, но лучше чётным.
[image: ]
ПРЯМЫЕ ЮБКИ- состоят из двух деталей: переднего и заднего полотнищ, нити основы в которых проходят почти всегда вдоль деталей.
[image: ]
МОДЕЛИРОВАНИЕ одежды-это процесс разработки выкроек изделия по готовой модели или её графическому изображению.

Модель№ 1. Трёхцветная коническая юбка.
	[image: ]
	На основе конической юбки можно выполнить моделирование нарядной многоярусной юбки с одной или несколькими оборками, которые к тому же могут быть выкроены из различных тканей.


[image: ]
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Модель № 2. Коническая юбка с оборкой.
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Модель № 3. Коническая юбка, выполненная в лоскутной технике.
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Моделирование клиньевой юбки
[image: ]
Способ первый. Расширение клина по линии низа.

	
Последовательность выполнения работы
	
Графическое изображение

	
1.На чертеже клина провести линию А1А2, с которой начинается расширение.
	
[image: ]

	2.Продлить линию низа и отложить на ней симметрично в обе стороны необходимую величину расширения.
	
[image: ]

	3.Соеденить прямыми линиями точки А1 и Н3, а также А2 и Н4, получим новый чертёж с расширенной нижней частью.
	
[image: ]


Второй способ.
 Расширение клиньевой юбки по линии низа при малом количестве ткани можно получить за счет вставки между основными клиньями дополнительных клиньев, величина на которых зависит от желаемой ширины юбки.
[image: ]
МОДЕЛИРОВАНИЕ ПРЯМОЙ ЮБКИ
РАСШИРЕНИЕ ЮБКИ ПО ЛИНИИ НИЗА
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СУЖЕНИЕ ЮБКИ ПО ЛИНИИ НИЗА
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ИЗМЕНЕНИЕ ДЛИНЫ ЮБКИ
[image: ]
РАСШИРЕНИЕ ПРЯМОЙ ЮБКИ

ВЫПОЛНЯЕТСЯ ПУТЁМ ЗАКРЫТИЯ ВЫТАЧЕК НА ОСНОВНОМ ЧЕРТЕЖЕ ПРЯМОЙ ЮБКИ.
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РЕГУЛЯТОР НАТЯЖЕНИЯ ВЕРХНЕЙ НИТИ
[image: ]
1-ГАЙКА,  2-ПРУЖИНА, 3-ШАЙБЫ НАТЯЖЕНИЯ
ЧТОБЫ УСИЛИТЬ НАТЯЖЕНИЕ ВЕРХНЕЙ НИТКИ, ГАЙКУ ПОВОРАЧИВАЮТ ПО ЧАСОВОЙ СТРЕЛКЕ, ЧТОБЫ ОСЛАБИТЬ- ПРОТИВ ЧАСОВОЙ.
РЕГУЛЯТОР НАТЯЖЕНИЯ НИЖНЕЙ НИТИ
[image: ]
НАТЯЖЕНИЕ РЕГУЛИРУЕТСЯ ВИНТОМ, КОТОРЫЙ ПРИЖИМАЕТ ПЛАСТИНЧАТУЮ ПРУЖИНУ К КОРПУСУ ШПУЛЬНОГО КОЛПАЧКА.
МАШИННЫЕ ШВЫ
[image: ]
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