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1. ОРГАНИЗАЦИОННО-МЕТОДИЧЕСКИЕ УКАЗАНИЯ

Методические указания составлены в соответствии с Государственными образовательными  стандартами  высшего  профессионального  образования  «Требования к минимуму содержания и уровню подготовки выпускника» по  всем специальностям и примерными учебными планами, рекомендованными учебно-методическими объединениями по образованию.

Цель курса «Технологии сварочных работ» – ознакомить   будущих специалистов с технологическими особенностями выполнения сварки. В результате изучения дисциплины студенты получают теоретические знания в области применения современных сварочных технологий, дальнейших перспектив их развития. 
В соответствии с учебным планом студенты-заочники II курса специальности «Сварочное производство» СПО выполняют письменную контрольную работу по дисциплине «Основное оборудование производства сварных конструкций» цель которой –  оценить умение студента правильно подобрать необходимую информацию для выполнения задания, проанализировать степень изученности материала и уровень сформировавшихся знаний. 
Задания к контрольной работе составлены в девяти вариантах. Выбор варианта зависит от последней цифры поименного номера студента.

	Последняя цифра поименного номера студента
	Номер варианта

	1
	первый

	2
	второй

	3
	третий

	4
	четвертый

	5
	пятый

	6
	шестой

	7
	седьмой

	8
	восьмой

	9
	девятый

	0
	первый


Самовольная замена одного варианта задания другим не разрешается.
Приступая к выполнению контрольной работы, необходимо ознакомиться с соответствующими разделами  курса и методическими указаниями, изучить литературу. Особое внимание нужно обратить на источники информации в интернете, т.е. пользоваться только проверенными источниками. Далее следует предварительно наметить схему решения поставленной задачи, составить порядок излагаемого материала. 

2.  ТРЕБОВАНИЯ К ВЫПОЛНЕНИЮ КОНТРОЛЬНОЙ РАБОТЫ
1.     Контрольная работа должна быть выполнена и представлена в сроки, определенные примерным учебным планом по специальности и рабочим учебным планом техникума.
 2.     В начале работы должен быть указан номер варианта работы.

3.     Задания нужно выполнять в том порядке, в каком они были изначально даны.

4.     Перед выполнением задания должно быть полностью приведено его условие. Необходимо отделить выполненное задание от его условия некоторым интервалом.

5.     Решение задания следует сопровождать необходимыми формулами, эскизами и развернутыми пояснениями. Если имеются некоторые методы расчетов того или иного оборудования, приспособления или их деталей, то они должны быть приведены, при этом наиболее целесообразно выбрать наиболее простой из них, указав при этом и другие возможные способы.

Задания, к которым даны эскизы оборудования и приспособлений без пояснений, будут считаться нерешенными.

Решение заданий следует по возможности оформлять в напечатанном на компьютере виде на отдельных листах формата А4  .

6.     Выполненная контрольная работа должна быть оформлена в соответствии с требованиями к  структуре контрольной работы приведенными ниже, допускается написание контрольной работы от руки  разборчивым почерком, чисто, без помарок и зачеркиваний. Запрещается произвольно сокращать слова (допускаются лишь общепринятые сокращения). 
Страницы работы должны быть пронумерованы и иметь достаточно широкие поля для замечаний рецензента и исправлений (дополнений), вносимых студентом после рецензирования.

7.     В конце работы следует привести список использованной литературы (автор, название учебника, главы, параграфа, страницы). Работа должна быть подписана студентом с указанием даты ее выполнения.

8.     При удовлетворительном выполнении работа оценивается “допущена к сдаче”. Перед сдачей работы студент обязан учесть все замечания рецензента и, не переписывая работу, внести в нее необходимые исправления и дополнения. После успешного прохождения сдачи студент получает зачет по работе и допускается к экзамену.

Студенты, не получившие зачета по предусмотренным учебным планом контрольным работам, к экзаменам не допускаются.

Если студент не может самостоятельно выполнить контрольную работу или какую-то ее часть, следует обратиться к ведущему преподавателю за консультацией. 

ТРЕБОВАНИЯ К СТРУКТУРЕ КОНТРОЛЬНОЙ РАБОТЫ
По структуре контрольная работа включает в себя:

–
титульный лист;

–
задание на контрольную работу;

–
теоретическую часть, в которой должны быть представлены описание вопроса посредством сравнительного анализа литературы и работы с различными видами информационных носителей, эскиз или схематическое изображение если того требует задание; 
–
список использованных источников и литературы;

ТРЕБОВАНИЯ К ОФОРМЛЕНИЮ КОНТРОЛЬНОЙ РАБОТЫ

Текстовые документы контрольной работы должны быть напечатаны с использованием компьютера и принтера на одной стороне листа белой бумаги формата А4 (по ГОСТ 2.301) через полтора интервала.

Рекомендуется в компьютерном исполнении шрифт Times  New Roman, размер 14. 

Разрешается использовать компьютерные возможности акцентирования внимании на определенных терминах, формулах, теоремах, применяя шрифты разной гарнитуры.

Абзацный отступ должен быть одинаковым по всему тексту и равен пяти знакам (12,5 мм).

ПРИМЕР ОФОРМЛЕНИЯ ЗАДАНИЯ И

ТИТУЛЬНОГО ЛИСТА КОНТРОЛЬНОЙ РАБОТЫ
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Содержание задания
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СОДЕРЖАНИЕ ЗАДАНИЙ ПО ВАРИАНТАМ
Вариант №1 
Тема: «Технологические особенности сварочных работ»

Задание
1 Техника безопасности и пожарная безопасность при выполнении технологии сварочных работ
2 Технология дуговой сварки низкоуглеродистых сталей 
3 Технология газовой сварки низкоуглеродистых сталей
Вариант №2

Тема: «Технологические особенности сварочных работ»

Задание

1 Особенности сварки низколегированных сталей
2 Технология дуговой сварки среднеуглеродистых сталей
3 Технология газовой сварки среднеуглеродистых сталей
Вариант №3 

Тема: «Технологические особенности сварочных работ»

Задание

1 Особенности сварки среднелегированных сталей
2 Технология дуговой сварки высокоуглеродистых сталей
3 Технология газовой сварки высокоуглеродистых сталей
Вариант №4 

Тема: «Технологические особенности сварочных работ»

Задание

1 Особенности сварки высоколегированных сталей
2 Технология дуговой сварки меди
3 Технология газовой сварки среднелегированных сталей
Вариант №5  

Тема: «Технологические особенности сварочных работ»

Задание

1 Раскрыть понятия и сущность технологии сварочных работ
2  Технология дуговой сварки алюминия
3 Технология газовой сварки высокоуглеродистых сталей
Вариант №6   

Тема: «Технологические особенности сварочных работ»

Задание

1 Особенности сварки цветных металлов
2 Технология газовой сварки чугуна
3 Технология сварки титана 
Вариант №7   

Тема: «Технологические особенности сварочных работ»

Задание

1 Особенности сварки цветных сплавов

2 Технология дуговой сварки конструкционных сталей
3 Технология газовой сварки конструкционных сталей
Вариант №8   

Тема: «Технологические особенности сварочных работ»

Задание

1 Технология дуговой сварки чугуна
2 Особенности дуговой наплавки 
3 Особенности газовой наплавки 
Вариант №9   

Тема: «Технологические особенности сварочных работ»

Задание

1 Особенности плазменной сварки
2 Технология механизированной сварки 
3 Технология автоматической сварки
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