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ПЛАН
Урока производственного обучения

Тема:  «Сварка угловых, тавровых и нахлесточных 
       соединений в нижнем положении пластин»

Цели урока: 
А) обучающая: научить учащихся выполнять дуговую угловых, тавровых и     
 нахлесточных  соединений в нижнем положении пластин.
Б) развивающие: развитие навыков самостоятельной работы, внимания,   координации движений
В) воспитательная: воспатание у обучающихся аккуратности, трудолюбия, бережнего отношения к сварочному оборудованию и инструментам; сознательности при выполнении работ. Пробуждение эмоционального интереса к выполнению работ.
 Тип урока: изучение трудовых приемов и операций.
 Межпредметные связи: Предмет «Спец технология и Основы сварочного производство»,«Техника выполнения ручной дуговой сварки», «Черчение»                 Материальное- техническое оснащение урока:  
1. Оснащение: источники питания сварочной дуги; электрододержатель со сварочным кабелем; сварочные маски; перчатки брезентовые;
костюм сварочный брезентовый
2. Инструменты: щетка металлическая; молоток-шлакоотбиватель;
3. Пластины - 250*150*10 мм;  электроды .

Ход урока
I. Организационный момент (2мин.)
1. Приветствовать обучающихся, проверить:
- готовность к уроку;
- присутствие учащихся;
- внешний вид и санитарное состояние
2.Выполнить запись в журнале.
Приветствовать мастера п/о, дежурный сдает рапорт о готовности обучающихся к уроку
II. Вводный инструктаж (50мин.)
1.Сообщение темы и цели урока(3мин.) Сообщение темы и цели урока,
  актуальность выбранной темы, объявить план проведения урока 

 «Сварка угловых, тавровых и нахлесточных   соединений в нижнем положении пластин».

Повторение пройденного материала (5мин.)
Проверка знаний обучающихся по материалу, изученному на уроках по «Спец технология и Основы сварочного производства» и по технике безопасности.
Проверить знание студентов по пройденным темам с помощью: 
              Вопросы:
            1. Как произвести уширенную наплавку валиков в вертикальном
             положении  пластин    горизонтальными швами? 
           2. В каком году была зажжена электрическая дуга? 
           3.  Материал, из которого изготавливается сварочный кабель 
           4. Техника безопасности в сварочном цеху?
  Вопросы: «Кроссворд» 
1. Вид операции применяющийся для  сборки  металлических деталей 
    (прихватка) 
2. На основание изделие для защиты его от коррозии 
     или для наращивания и увеличения его объема 
3.Вид техники безопасности применяющися  для защиты людей от напряжения электрического тока 
4.   Инструмент сварщика для зажима электрода и подвода к нему тока:    
5. Дефект,характеризирующийся отсутствием местного сплавления между наплавленным и основным металлом 
6. Металлический стержень при сварке 
7. Усиливающая накладка, необходимого для устойчивого горения дуги, защиты от окружающей среды, облегчение зажигания дуги 
8.Со скоростью охлаждения металла связано возникновение такого дефекта, как? 
3. Обобщение ответов по изученному материалу (2мин.)
Обобщить полученные ответы,  сделать заключение по теоретической  подготовкой по предметам: «Спец технология и Основы сварочного производство».
Выслушать обобщение, принять к сведению.
 4.  Формирование практических знаний и способов действий  (25мин.)
4.1. Изложение нового материала
                            Практические упражнения
               Упражнения 1: «Сварка углового и таврового соединения в нижнем
положении пластин».  Подготовить пластины к сварке в нижнем положении. Взять в руки пластину, внимательно осмотреть ее. Произвести правку пластин молотком. Взять металлическую щетку и произвести зачистку поверхности на расстоянии не менее 200мм до металлического блеска. Выполнить сварку углового
соединения в нижнем положении пластин при различном положении электрода.
Выполнить сварку таврового соединения в нижнем положении при различном положении электрода. Собрать пластины на прихватках, отступив от края пластин 30-40мм (расстояние между прихватками 100-200мм). Произвести сварку углового
соединения в нижнем положении пластин. Произвести сварку таврового
соединения в нижнем положении пластин. Выполнить зачистку сварных швов.
Осуществить контроль сварных швов путем внешнего осмотра.
  Упражнения 2: « Сварка нахлесточного соединения односторонним
                                швом»
 Выполнить сварку нахлесточного соединения односторонним швом при различных положениях электрода. Под углом 90 градусов. Под углом 30 градусов. Под углом 45 градусов. Подготовить пластины подсварку. Произвести правку пластин. Зачистить поверхность пластины металлической щеткой. Собрать пластины на прихватки отступив от края пластин 30-40 мм (расстояние от прихваток 100-200мм)
Упражнения 3:  Зачистить сварной шов и произвести контроль путем
внешнего осмотра.  Контроль путем внешнего осмотра. Сравнить с эталоном сварки пластин угловым, тавровым и нахлесточным соединениями.
     5. Инструктирование обучающихся по материалу урока.	

         План объяснения:
           5.1. Технологическая карта
           5.2. Видеоролик
           5.3. Правила безопасности при ведения электросварочных работ.
   
  6. Закрепление материала вводного инструктажа (5мин.)
      Опрос учащихся, с последующим закреплением материала  Вопросы:
1. Назовите виды сварных соединений?
2. Во время сборки деталей  на прихватках, сколько мм отступаем от края 
пластины? (30-40мм)
3. Расстояние между прихватками (100-200мм)
4. Сварной шов, выполняемый с одной стороны (односторонный)
5. Сварной шов, выполняемый с двух  стороны  (двусторонний)
6. Правила техники безопасности при ведении электросварочных работ.

    6. Выдача заданий обучающимся  для работы на текущем инструктаже
a. Текущий инструктаж (4ч. 30мин.)
                Дать задание студентам. : «Сварка углового и таврового соединения в  
                нижнем положении пластин»
1. Провести инструктаж по технике безопасности
2. Непосредственная работа на рабочем месте
3. Контроль за соблюдением правил по технике безопасности
4. Оказать индивидуальную помощь проверяя работу каждого

               б.Заключительный инструктаж (20 мин)
1. Проверить и оценить работу каждого
2. Обьвить студентам полученную оценку по практической части занятия и занести в журнал
3. Домашнее  задание
4. Уборка рабочего места    
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