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1. Паспорт комплекта контрольно-оценочных средств 



В результате освоения учебной дисциплины Допуски и технические измерения обучающийся по  специальности 151901.51 Технология машиностроения  должен обладать следующими умениями, знаниями, которые формируют профессиональную компетенцию, и общими компетенциями:

У 1 -анализировать техническую
документацию;                                              

У2-определять предельные  отклонения размеров по стандартам, технической документации;

У 3  -выполнять расчеты величин предельных размеров и допуска по данным чертежа и определять годность заданных размеров;       

У 4 -определять характер сопряжения (группы посадки) по данным чертежей, по выполненным расчетам; 

У 5 -выполнять графики полей допусков по выполненным расчетам;  

У 6 -применять контрольно-измерительные приборы и инструменты

З 1 -систему допусков и посадок;                                                                    

З 2 -квалитеты и параметры шероховатости;                                                                                   

З 3 -основы взаимозаменяемости;                                                                     

З 4 -методы определения погрешностей измерений;                                                                                       

З 5 -основные сведения о сопряжениях  в машиностроении;                                                                                

З 6-размеры допусков для основных видов механической обработки и для деталей, поступающих на сборку;                                                                  

З 7-основные принципы калибрования простых и средней сложности профилей;                                                                                        

З 8 -методы
 и
средства
контроля  обработанных поверхностей 

ОК 1- Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес;
ОК 2- Организовать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем;

ОК 3- Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы;

ОК 4- Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач;

ОК 5- Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности;

ОК 6- Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами;

ОК 7- Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).
Формой аттестации по учебной дисциплине является дифференцированный зачет

2. Результаты освоения учебной дисциплины, подлежащие проверке 

2.1. В результате аттестации по учебной дисциплине осуществляется комплексная проверка следующих умений и знаний, а также динамика формирования общих компетенций:

Таблица 1.1

	Результаты обучения:  умения, знания и общие компетенции 
	Показатели оценки результата


	Форма контроля и оценивания

	Уметь:
	
	

	У 1. -анализировать техническую
документацию
ОК 1- Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
ОК 2- Организовать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем
	Читает рабочие чертежи деталей, анализирует параметры элементов деталей
	Демонстрация умения при опросе

-Оценка результатов практических работ по чтению рабочих чертежей 



	У2. определять предельные  отклонения размеров по стандартам, технической документации

ОК 4- Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач
ОК 5- Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
	Находит величины  предельных отклонений размеров  в справочных таблицах по обозначению поля на чертеже
	Защита лабораторных работ

- Оценка результатов практических работ по оределению годности элементов деталей



	У 3. выполнять расчеты величин предельных размеров и допуска по данным чертежа и определять годность заданных размеров
ОК 3- Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы. 
	Умеет выполнять расчеты величин предельных размеров и допуска размера, умеет определять годность действительных размеров деталей.
	Защита лабораторных работ

- Оценка результатов практических работ по оределению годности элементов деталей



	У4. Определять характер сопряжения (группы посадки) по данным чертежей, по выполненным расчетам 

ОК 6- Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами

	Производит расчет посадок, определяет характер сопряжения по данным размеров чертежа 
	Результаты практических работ

Оценка результатов практических работ по определению характера сопряжения, расчету посадок



	У 5. выполнять графики полей допусков по выполненным расчетам
ОК 2- Организовать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем. 
	Выполняет графики полей допусков при расчетах посадок
	Оценка результатов практических работ по определению характера сопряжения, расчету посадок 

	У 6 -применять контрольно-измерительные приборы и инструменты

ОК 3- Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
	Осуществляет выбор средств измерений. 
Пользуется универсальными средствами измерений.
	Оценка результатов лабораторных работ №1,2,3


	Знать:
	
	

	З1. систему допусков и посадок


	Понимает сущность системы допусков и посадок
	Фронтальный опрос

Тестирование

	З2. квалитеты и параметры шероховатости

	Владеет понятиями квалитет, шероховатость, параметры шероховатости
	Фронтальный опрос

Тестирование

	З3 основы взаимозаменяемости
	Разбирается в сущности и видах взаимозаменяемости
	Фронтальный опрос

	З4 методы определения погрешностей измерений
	Определяет погрешности измерений и причины их возникновения
	Фронтальный опрос



	З5 основные сведения о сопряжениях  в машиностроении

	Владеет понятиями зазор, натяг, переходная посадка
	Результаты практических работ

Тестирование

	З6 размеры допусков для основных видов механической обработки и для деталей, поступающих на сборку;                                                                  
	Определяет размеры допусков для основных видов механической обработки из различных информационных источников.
	Фронтальный опрос



	З7-основные принципы калибрования простых и средней сложности профилей;                                                                                        


	Владеет сведениями о принципах калибрования простых и средней сложности профилей
	Фронтальный опрос



	З 8 -методы
 и
средства контроля  обработанных поверхностей 
	Называет средства контроля обработанных поверхностей  и методы измерения.
	Защита лабораторных работ

№1,2,3.


2.2 Требования к портфолио  (не предусмотрено)
3. Оценка освоения учебной дисциплины:

3.1. Формы и методы оценивания

Предметом оценки служат умения и знания по дисциплине Допуски и технические измерения, направленные на формирование общих и профессиональных компетенций. 

           При изучении учебной дисциплины предусмотрены следующие виды текущего контроля знаний обучающихся: устный опрос, лабораторные работы,  письменный контроль,  тесты

           Итоговый контроль по дисциплине проводится в форме  дифференцированного зачета.

         4. Контрольно-оценочные материалы для итоговой аттестации по учебной дисциплине

Предметом оценки являются умения и знания. Контроль и оценка осуществляются с использованием следующих форм и методов: проверка выполнения практических и лабораторных работ, тестирование  по вариантам, устный опрос, проверка выполнения самостоятельной работы, дифференцированный зачет
Оценка освоения дисциплины предусматривает использование накопительной  системы оценивания умений, знаний и проведения дифференцированного зачета

          I. ПАСПОРТ

Назначение:

КОМ предназначен для контроля и оценки результатов освоения учебной дисциплины Допуски и технические измерения
по специальности   151901.51 Технология машиностроения  
(Вариативная часть)

Умения

У 1 -анализировать техническую
документацию;                                              

У2-определять предельные  отклонения размеров по стандартам, технической документации;

У 3  -выполнять расчеты величин предельных размеров и допуска по данным чертежа и определять годность заданных размеров;       

У 4 -определять характер сопряжения (группы посадки) по данным чертежей, по выполненным расчетам; 

У 5 -выполнять графики полей допусков по выполненным расчетам;  

У 6 -применять контрольно-измерительные приборы и инструменты
Знания

З 1 -систему допусков и посадок;                                                                    

З 2 -квалитеты и параметры шероховатости;                                                                                   

З 3 -основы взаимозаменяемости;                                                                     

З 4 -методы определения погрешностей измерений;                                                                                       

З 5 -основные сведения о сопряжениях  в машиностроении;                                                                                

З 6-размеры допусков для основных видов механической обработки и для деталей, поступающих на сборку;                                                                  

З 7-основные принципы калибрования простых и средней сложности профилей;                                                                                        

З 8 -методы
 и
средства
контроля  обработанных поверхностей 

II. ЗАДАНИЕ ДЛЯ ЭКЗАМЕНУЮЩЕГОСЯ. Вариант № 1

Вариант 1

Инструкция для обучающихся

Внимательно прочитайте задание.

Время выполнения задания – 1 час

Задание
Блок. А
Инструкция по выполнению заданий № 1-3; соотнесите содержание столбца 1 с содержанием столбца 2. Запишите в соответствующие строки бланка ответов цифру из столбца 1 и соответствующую ей букву  из столбца 2, обозначающую правильный ответ на вопросы столбца 1.

Например:

	№ задания
	Вариант ответа

	1
	1-А, 2-В, 3-Б


	1.
	Установите соответствие видов допуска формы поверхности обозначенных буквами и знаков, обозначенных цифрами 
	

	
	1 –

2 – 

3 – 

4 –

5 –
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	А – допуск цилиндричности

Б – допуск круглости

В – допуск профиля продольного сечения

Г – допуск прямолинейности

Д – допуск плоскостности


	

	2.


	Установите соответствие между термином и определением
	

	
	1 –  Термин, применяемый для обозначения внутренних (охватывающих) поверхностей – это …

2 – Разность размеров вала и отверстия, когда размер вала больше размера отверстия – это … 
3 – Разность размеров отверстия и вала, когда размер отверстия больше размера вала – это …

4 - Термин, применяемый для обозначения наружных (охватываемых) поверхностей – это …
	А – отверстие 

Б – вал 

В— зазор 

Г – натяг 
	

	3.
	Установите соотношение между обозначениями резьб, указанных цифрами и их названиями, обозначенных буквами
	

	
	1 – Инструмент предназначенный для измерения глубины пазов, отверстий.

2 – Инструмент предназначенный для измерения внутренних поверхностей

3 – Инструмент предназначенный для измерения наружных поверхностей
	А – нутромер индикаторный

Б – микрометр гладкий

В - глубиномер микрометрический
	

	Блок Б

Инструкция по выполнению заданий № 19-30: в соответствующую строку бланка ответов запишите ответ на поставленный вопрос, окончание предложения или пропущенные слова.



	4.
	Поверхности деталей конструктивно не предназначенные для соединения с поверхностями других деталей называются
	А – сборочными

Б – сопрягаемыми

В - свободными
	

	5.
	Если действительный размер больше наибольшего или меньше наименьшего предельных размеров, то деталь является
	А – годной

Б - бракованной 


	

	6.
	Чему  равно верхнее отклонение размера: 20-0,25 ?

	А – +0,25 

Б –  -0,25

В –  0
	

	7.
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	А – допуск радиального биения

Б – допуск торцового биения

В – допуск параллельности

Г – допуск полного торцового биения
	

	8.
	Знак для обозначения шероховатости, когда вид обработки поверхности конструктор не оговаривает -
	А– [image: image1.png]€ 5 D 0 [(@eb [ o arcada comuainiotiieslasi2. 0575 ok ) (B~ visare s Google )

wadp pasMeprBIx THcen. BeicoTa A pasra (1.5 ... 5) /1. ToNHK THRHH 3HAKOB A0TCKHA
GBITE NPHOTH3TENBHO PABHA MONOBHHE TOMIMHEI CIVTOMIHON OCHOBHOM IHHHH.

pHMeRseMOi Ha TepTee.

B 0GO03HAYEHHH IIEPOXOBATOCTH TOBEPXHOCTH, CMOCO6 OGPAGOTKH KOTOPOH
KOHCTPYKTOPOM He YCTaHABTHBACTCA, pHMeHsioT 3nak V (dept. 2a).

B 0603HAUEHHH MePOXOBATOCTH TIOBEPXHOCTH, KOTOPas JOTKHA GHITE 06PAsOBaHA

TOMBKO Y AATEHHEM CTOS MATEpHATA, MpAMERIOT 38ak 'V (epr. 26).

B 0603HAUEHHH MePOXOBATOCTH TIOBEPXHOCTH, KOTOPas JOTKHA GHITE 06PasoBaHA

Ge3 yaanemns cos MATepHATA, IpHMeHSTIOT 38ak 0 (4epL. 16) ¢ yKA3AHHEM 3HATCHHA
HapaMeTpa MepoxoBaTOCTH,

(Havenenmas pexaxums, M. Ne 3).

1.4. TloBepXHOCTH IeTATH, H3TOTOBIAeMOfi H3 MaTepHATA OMpeTeTeHHOT0 NPOGHTL H
pa3Mepa. He MOTeKAINHE 110 TAHHOMY UePTeky JONOMHHTETBHON 05paGoTKe. IOLKHE

6rTs oTvestens sraxon ¥ Ges yKasaHIA MapaMeTpa MepOXOBATOCTH.

CocTosHHe TOBEpXHOCTH, 0G03HatenHOH 3makoM . IOTAHO COOTBETCTBOBATH
TPeGOBAHHAM. YCTAHOBICHHEIM COOTBETCTBYIOIIHM CTAHIAPTOM HIH TeXHHTECKHMH
YCTOBHAMH. HIH IPYTHM IOKYMEHTOM. NPHYEM HA 5TOT JOKYMEHT IOLKHA OBITh
TpPHBEZICHA CCBUIKA, HANPHMEp. B BHIE YKA3aHHA COPTAMEHTA MaTepHalta B rpade 3
'OCHOBHOIH HammHCH YepTexa mo TOCT 2.104-68.

[ ] I —
Brved [ OO © @ | e 20141017 1907... | 5] oc somyandoc- .. | 5] sonyern savsca.doc .. [ bt/ /wwmarcada... || (BTG %D G 2117





Б – [image: image2.png]€ 5 D 0 [(@eb [ o arcada comuainiotiieslasi2. 0575 ok ) (B~ visare s Google )

wadp pasMeprBIx THcen. BeicoTa A pasra (1.5 ... 5) /1. ToNHK THRHH 3HAKOB A0TCKHA
GBITE NPHOTH3TENBHO PABHA MONOBHHE TOMIMHEI CIVTOMIHON OCHOBHOM IHHHH.

pHMeRseMOi Ha TepTee.

B 0GO03HAYEHHH IIEPOXOBATOCTH TOBEPXHOCTH, CMOCO6 OGPAGOTKH KOTOPOH
KOHCTPYKTOPOM He YCTaHABTHBACTCA, pHMeHsioT 3nak V (dept. 2a).

B 0603HAUEHHH MePOXOBATOCTH TIOBEPXHOCTH, KOTOPas JOTKHA GHITE 06PAsOBaHA

TOMBKO Y AATEHHEM CTOS MATEpHATA, MpAMERIOT 38ak 'V (epr. 26).

B 0603HAUEHHH MePOXOBATOCTH TIOBEPXHOCTH, KOTOPas JOTKHA GHITE 06PasoBaHA

Ge3 yaanemns cos MATepHATA, IpHMeHSTIOT 38ak 0 (4epL. 16) ¢ yKA3AHHEM 3HATCHHA
HapaMeTpa MepoxoBaTOCTH,

(Havenenmas pexaxums, M. Ne 3).

1.4. TloBepXHOCTH IeTATH, H3TOTOBIAeMOfi H3 MaTepHATA OMpeTeTeHHOT0 NPOGHTL H
pa3Mepa. He MOTeKAINHE 110 TAHHOMY UePTeky JONOMHHTETBHON 05paGoTKe. IOLKHE

6rTs oTvestens sraxon ¥ Ges yKasaHIA MapaMeTpa MepOXOBATOCTH.

CocTosHHe TOBEpXHOCTH, 0G03HatenHOH 3makoM . IOTAHO COOTBETCTBOBATH
TPeGOBAHHAM. YCTAHOBICHHEIM COOTBETCTBYIOIIHM CTAHIAPTOM HIH TeXHHTECKHMH
YCTOBHAMH. HIH IPYTHM IOKYMEHTOM. NPHYEM HA 5TOT JOKYMEHT IOLKHA OBITh
TpPHBEZICHA CCBUIKA, HANPHMEp. B BHIE YKA3aHHA COPTAMEHTA MaTepHalta B rpade 3
'OCHOBHOIH HammHCH YepTexa mo TOCT 2.104-68.
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wadp pasMeprBIx THcen. BeicoTa A pasra (1.5 ... 5) /1. ToNHK THRHH 3HAKOB A0TCKHA
GBITE NPHOTH3TENBHO PABHA MONOBHHE TOMIMHEI CIVTOMIHON OCHOBHOM IHHHH.

pHMeRseMOi Ha TepTee.

B 0GO03HAYEHHH IIEPOXOBATOCTH TOBEPXHOCTH, CMOCO6 OGPAGOTKH KOTOPOH
KOHCTPYKTOPOM He YCTaHABTHBACTCA, pHMeHsioT 3nak V (dept. 2a).

B 0603HAUEHHH MePOXOBATOCTH TIOBEPXHOCTH, KOTOPas JOTKHA GHITE 06PAsOBaHA

TOMBKO Y AATEHHEM CTOS MATEpHATA, MpAMERIOT 38ak 'V (epr. 26).

B 0603HAUEHHH MePOXOBATOCTH TIOBEPXHOCTH, KOTOPas JOTKHA GHITE 06PasoBaHA

Ge3 yaanemns cos MATepHATA, IpHMeHSTIOT 38ak 0 (4epL. 16) ¢ yKA3AHHEM 3HATCHHA
HapaMeTpa MepoxoBaTOCTH,

(Havenenmas pexaxums, M. Ne 3).

1.4. TloBepXHOCTH IeTATH, H3TOTOBIAeMOfi H3 MaTepHATA OMpeTeTeHHOT0 NPOGHTL H
pa3Mepa. He MOTeKAINHE 110 TAHHOMY UePTeky JONOMHHTETBHON 05paGoTKe. IOLKHE

6rTs oTvestens sraxon ¥ Ges yKasaHIA MapaMeTpa MepOXOBATOCTH.

CocTosHHe TOBEpXHOCTH, 0G03HatenHOH 3makoM . IOTAHO COOTBETCTBOBATH
TPeGOBAHHAM. YCTAHOBICHHEIM COOTBETCTBYIOIIHM CTAHIAPTOM HIH TeXHHTECKHMH
YCTOBHAMH. HIH IPYTHM IOKYMEHTOM. NPHYEM HA 5TOT JOKYMEHT IOLKHA OBITh
TpPHBEZICHA CCBUIKA, HANPHMEp. B BHIE YKA3aHHA COPTAMEHTA MaTepHalta B rpade 3
'OCHOBHOIH HammHCH YepTexa mo TOCT 2.104-68.
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	9.
	Какой размер указан на шкале штангенциркуля 

ШЦ-II ?
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	А – 4,325

Б – 43,25

В– 4,30

Г – 43,00


	

	10.
	Укажите тип посадки -
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	А – с зазором

Б– с натягом

В– переходная посадка
	

	11.
	Измерение, при котором воспринимающее устройство средства измерения имеет механический контакт с поверхностью измеряемой детали
	А – прямое

Б – косвенное

В – контактное

Г - бесконтактное
	

	12.
	 Каким способом осуществляется центрирование  при условном обозначении шлицевого соединения: 

d-8х46Н7f7х54H12/h11х9D9/f8     ?
	А – по наружному диаметру шлицев

Б – по внутреннему диаметру шлицев

В – по боковым сторонам шлицев


	

	13.
	Какая из перечисленных посадок относится к переходным посадкам  ?
	А – 15H11/h11
Б – 24H8/e8 

В – 30H7/n6
Г – 30Р9/h8
	

	14.
	Какой из перечисленных размеров является годным по размеру на чертеже: 30е8?

(для ответа на вопрос воспользуйтесь таблицей полей допусков)


	А – 30,040мм

Б – 30,000мм 

В – 29,950мм

Г – 29,920мм 
	

	15.
	В какой системе представлена посадка на графическом изображении полей допусков?
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	А –в системе отверстия

Б –в системе вала
	

	16.
	С помощью универсального угломера можно измерять …
	А – только наружные углы

Б – все наружные и внутренние углы

В – внутренние углы свыше 40° и наружные углы
	

	17.


	Штангенинструмент, предназначенный для высотных измерений и объемной разметки– это …
	А -  штангенциркуль  

Б -  штангенглубиномер

В - штангенрейсмас          
	

	18
	Какая из перечисленных посадок относится к посадкам с натягом ?
	А – 46Р9/h8

Б – 100Н11/d11

В – 10Е9/h8

Г – 40Н8/ k7
	


Блок Б

	Инструкция по выполнению заданий № 19-25: в соответствующую строку бланка ответов запишите ответ на поставленный вопрос, окончание предложения или пропущенные слова.

	19.
	Размер, относительно которого определяются предельные размеры и отклонения размеров называется -
	

	20.
	Разность размеров вала и отверстия, когда размер вала больше размера отверстия – это … 
	

	21.
	Размер, установленный измерением с допускаемой погрешностью – это…
	

	22.
	50 Н7/ k6 – обозначение посадки в системе …
	

	23.
	Резьбомер используется  для определения  …  резьбы?
	

	24.
	Графическое изображение поля допуска соответствует посадке ….[image: image7.png]osoft PowerPoint - [ITpese Taupal]|
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	25.
	Чему равен допуск размера 100±0,5 ?
	

	26. 
	У резьбы М20х1,5LH-7Н шаг равен …
	

	27.
	Чему равен допуск размера 50f7? (для ответа на вопрос воспользуйтесь таблицей полей допусков)
	

	28.
	Чему равен наименьший предельный размер, если размер на чертеже 50±0,3?
	

	29.
	Обозначение посадки 30 Р9/h8 в системе…
	

	30.
	Какой знак применяется для обозначения шероховатости, полученной путем удаления слоя материала?
	


II. ЗАДАНИЕ ДЛЯ ЭКЗАМЕНУЮЩЕГОСЯ. Вариант № 2

Вариант 2

Инструкция для обучающихся

Внимательно прочитайте задание.

Время выполнения задания – 45 мин.

Задание

Блок. А
Инструкция по выполнению заданий № 1-3; соотнесите содержание столбца 1 с содержанием столбца 2. Запишите в соответствующие строки бланка ответов цифру из столбца 1 и соответствующую ей букву  из столбца 2, обозначающую правильный ответ на вопросы столбца 1.

Например:

	№ задания
	Вариант ответа

	1
	1-А, 2-В, 3-Б


	1.
	Установите соответствие определения и его значения
	

	
	1 – Разность между наибольшим и наименьшим предельными размерами

2 – Размер, полученный в результате измерения с допускаемой погрешностью. 

3 – Размер, полученный в результате расчетов и относительно которого определяются предельные размеры.
4 - Размер, равный алгебраической сумме номинального размера и верхнего предельного отклонения
	А – наибольший предельный размер

Б – допуск

В – номинальный
Г – действительный размер 
	

	2.


	Установите соответствие термина и его значения
	

	
	1 –  Термин, применяемый для обозначения внутренних (охватывающих) поверхностей – это …

2 – Разность размеров вала и отверстия, когда размер вала больше размера отверстия – это … 
3 – Разность размеров отверстия и вала, когда размер отверстия больше размера вала – это …

4 - Термин, применяемый для обозначения наружных (охватываемых) поверхностей – это …
	А – отверстие 

Б – вал 

В— зазор 

Г – натяг 
	

	3.
	Установите соответствие видов допуска формы поверхности, обозначенных буквами и знаков, обозначенных цифрами 
	

	
	1 –

2 – 

3 – 

4 –

5 –
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	А – допуск соосности

Б – допуск перпендикулярности

В – допуск угла наклона

Г – допуск симметричности

Д – допуск параллельности 


	

	Блок Б

Инструкция по выполнению заданий № 19-30: в соответствующую строку бланка ответов запишите ответ на поставленный вопрос, окончание предложения или пропущенные слова.



	4.
	Поле, ограниченное верхним и нижним отклонениями
	А – верхнее отклонение

Б - поле допуска 

В – допуск

Г – нижнее отклонение
	

	5.


	Какой размер указан на шкале штангенциркуля ШЦ-I ?
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	                  А – 18,1

Б –  18

В – 18,5

Г  - 18,3


	

	6.
	Если действительный размер меньше наибольшего и больше наименьшего предельных размеров, или равен им, то деталь является…
	А – годной

Б - бракованной 


	

	7.
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	А – допуск радиального биения

Б – допуск торцового биения

В – допуск параллельности

Г – допуск полного радиального биения
	

	8.
	Знак для обозначения шероховатости, когда поверхность должна быть образована путем удаления слоя материала
	А – [image: image10.png]€ 5 D 0 [(@eb [ o arcada comuainiotiieslasi2. 0575 ok ) (B~ visare s Google )

wadp pasMeprBIx THcen. BeicoTa A pasra (1.5 ... 5) /1. ToNHK THRHH 3HAKOB A0TCKHA
GBITE NPHOTH3TENBHO PABHA MONOBHHE TOMIMHEI CIVTOMIHON OCHOBHOM IHHHH.

pHMeRseMOi Ha TepTee.

B 0GO03HAYEHHH IIEPOXOBATOCTH TOBEPXHOCTH, CMOCO6 OGPAGOTKH KOTOPOH
KOHCTPYKTOPOM He YCTaHABTHBACTCA, pHMeHsioT 3nak V (dept. 2a).

B 0603HAUEHHH MePOXOBATOCTH TIOBEPXHOCTH, KOTOPas JOTKHA GHITE 06PAsOBaHA

TOMBKO Y AATEHHEM CTOS MATEpHATA, MpAMERIOT 38ak 'V (epr. 26).

B 0603HAUEHHH MePOXOBATOCTH TIOBEPXHOCTH, KOTOPas JOTKHA GHITE 06PasoBaHA

Ge3 yaanemns cos MATepHATA, IpHMeHSTIOT 38ak 0 (4epL. 16) ¢ yKA3AHHEM 3HATCHHA
HapaMeTpa MepoxoBaTOCTH,

(Havenenmas pexaxums, M. Ne 3).

1.4. TloBepXHOCTH IeTATH, H3TOTOBIAeMOfi H3 MaTepHATA OMpeTeTeHHOT0 NPOGHTL H
pa3Mepa. He MOTeKAINHE 110 TAHHOMY UePTeky JONOMHHTETBHON 05paGoTKe. IOLKHE

6rTs oTvestens sraxon ¥ Ges yKasaHIA MapaMeTpa MepOXOBATOCTH.

CocTosHHe TOBEpXHOCTH, 0G03HatenHOH 3makoM . IOTAHO COOTBETCTBOBATH
TPeGOBAHHAM. YCTAHOBICHHEIM COOTBETCTBYIOIIHM CTAHIAPTOM HIH TeXHHTECKHMH
YCTOBHAMH. HIH IPYTHM IOKYMEHTOM. NPHYEM HA 5TOT JOKYMEHT IOLKHA OBITh
TpPHBEZICHA CCBUIKA, HANPHMEp. B BHIE YKA3aHHA COPTAMEHTA MaTepHalta B rpade 3
'OCHOBHOIH HammHCH YepTexa mo TOCT 2.104-68.
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wadp pasMeprBIx THcen. BeicoTa A pasra (1.5 ... 5) /1. ToNHK THRHH 3HAKOB A0TCKHA
GBITE NPHOTH3TENBHO PABHA MONOBHHE TOMIMHEI CIVTOMIHON OCHOBHOM IHHHH.

pHMeRseMOi Ha TepTee.

B 0GO03HAYEHHH IIEPOXOBATOCTH TOBEPXHOCTH, CMOCO6 OGPAGOTKH KOTOPOH
KOHCTPYKTOPOM He YCTaHABTHBACTCA, pHMeHsioT 3nak V (dept. 2a).

B 0603HAUEHHH MePOXOBATOCTH TIOBEPXHOCTH, KOTOPas JOTKHA GHITE 06PAsOBaHA

TOMBKO Y AATEHHEM CTOS MATEpHATA, MpAMERIOT 38ak 'V (epr. 26).

B 0603HAUEHHH MePOXOBATOCTH TIOBEPXHOCTH, KOTOPas JOTKHA GHITE 06PasoBaHA

Ge3 yaanemns cos MATepHATA, IpHMeHSTIOT 38ak 0 (4epL. 16) ¢ yKA3AHHEM 3HATCHHA
HapaMeTpa MepoxoBaTOCTH,

(Havenenmas pexaxums, M. Ne 3).

1.4. TloBepXHOCTH IeTATH, H3TOTOBIAeMOfi H3 MaTepHATA OMpeTeTeHHOT0 NPOGHTL H
pa3Mepa. He MOTeKAINHE 110 TAHHOMY UePTeky JONOMHHTETBHON 05paGoTKe. IOLKHE

6rTs oTvestens sraxon ¥ Ges yKasaHIA MapaMeTpa MepOXOBATOCTH.

CocTosHHe TOBEpXHOCTH, 0G03HatenHOH 3makoM . IOTAHO COOTBETCTBOBATH
TPeGOBAHHAM. YCTAHOBICHHEIM COOTBETCTBYIOIIHM CTAHIAPTOM HIH TeXHHTECKHMH
YCTOBHAMH. HIH IPYTHM IOKYMEHTOM. NPHYEM HA 5TOT JOKYMEHT IOLKHA OBITh
TpPHBEZICHA CCBUIKA, HANPHMEp. B BHIE YKA3aHHA COPTAMEHTA MaTepHalta B rpade 3
'OCHOBHOIH HammHCH YepTexa mo TOCT 2.104-68.
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wadp pasMeprBIx THcen. BeicoTa A pasra (1.5 ... 5) /1. ToNHK THRHH 3HAKOB A0TCKHA
GBITE NPHOTH3TENBHO PABHA MONOBHHE TOMIMHEI CIVTOMIHON OCHOBHOM IHHHH.

pHMeRseMOi Ha TepTee.

B 0GO03HAYEHHH IIEPOXOBATOCTH TOBEPXHOCTH, CMOCO6 OGPAGOTKH KOTOPOH
KOHCTPYKTOPOM He YCTaHABTHBACTCA, pHMeHsioT 3nak V (dept. 2a).

B 0603HAUEHHH MePOXOBATOCTH TIOBEPXHOCTH, KOTOPas JOTKHA GHITE 06PAsOBaHA

TOMBKO Y AATEHHEM CTOS MATEpHATA, MpAMERIOT 38ak 'V (epr. 26).

B 0603HAUEHHH MePOXOBATOCTH TIOBEPXHOCTH, KOTOPas JOTKHA GHITE 06PasoBaHA

Ge3 yaanemns cos MATepHATA, IpHMeHSTIOT 38ak 0 (4epL. 16) ¢ yKA3AHHEM 3HATCHHA
HapaMeTpa MepoxoBaTOCTH,

(Havenenmas pexaxums, M. Ne 3).

1.4. TloBepXHOCTH IeTATH, H3TOTOBIAeMOfi H3 MaTepHATA OMpeTeTeHHOT0 NPOGHTL H
pa3Mepa. He MOTeKAINHE 110 TAHHOMY UePTeky JONOMHHTETBHON 05paGoTKe. IOLKHE

6rTs oTvestens sraxon ¥ Ges yKasaHIA MapaMeTpa MepOXOBATOCTH.

CocTosHHe TOBEpXHOCTH, 0G03HatenHOH 3makoM . IOTAHO COOTBETCTBOBATH
TPeGOBAHHAM. YCTAHOBICHHEIM COOTBETCTBYIOIIHM CTAHIAPTOM HIH TeXHHTECKHMH
YCTOBHAMH. HIH IPYTHM IOKYMEHTOM. NPHYEM HA 5TOT JOKYMEHT IOLKHA OBITh
TpPHBEZICHA CCBUIKA, HANPHMEp. B BHIE YKA3aHHA COPTAMEHTA MaTepHalta B rpade 3
'OCHOBHOIH HammHCH YepTexa mo TOCT 2.104-68.
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	9.
	Назначение интервала допусков 

12 …14 квалитетов


	А – допуски средств измерения

Б – допуски размеров в посадках

В – допуски неответственных размеров.
	

	10.
	Укажите тип посадки -
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	А – посадка с зазором

Б – посадка с натягом

В– переходная посадка
	

	11.
	К какому типу относится метрическая  резьба?
	А – ходовая

Б – крепежная

В – крепежно-уплотнительная
	

	12.
	 Каким способом осуществляется центрирование  при условном обозначении шлицевого соединения: 

D-8х46х54H7/f7х9D9/h8   ?  
	А – по наружному диаметру шлицев

Б – по внутреннему диаметру шлицев

В – по боковым сторонам шлицев
	

	13.
	Какая из перечисленных посадок относится к посадкам с зазором ?
	А – 50H7/p6
Б – 20H7/g6 

В – 30H7/k6 
	

	14.
	Какие из перечисленных размеров являются годными по размеру на чертеже: 30k6?

(для ответа на вопрос воспользуйтесь таблицей полей допусков)
	А – 30,010мм

Б – 30,000мм 

В – 29,985мм 

Г – 30,020мм
	

	15.
	Какой инструмент предназначен для измерения глубины пазов, отверстий? 
	А – нутромер индикаторный 

Б – микрометр

В - глубиномер микрометрический


	

	16.
	Какова шероховатость торцовых 

поверхностей?
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2.7. OGo3Ha"eHHe MEPOXOBATOCTH. OJHHAKOBO U YaCTH MOBEPXHOCTEH H3TETHA.
MOKET GHITb TIOMeIlleHO B IPABOM BepXHeM YTy €epTesa (epr. 13. 14) BMecTe ¢

Jerosine oSosmaserment (V). 310 osmauaer, ro Be MoBepXHOCTIL, Ha KOTOEX Ha

H300paKeHHH He HaHeCeHBl O0O3HAUEeHHs IIEPOXOBATOCTH HIH 3HAK 9 . JOTIKHEBI

HIMETS IepOXOBATOCTS, YKAAMIYI0 Tepex yeTosbnt oSosmaterment (V)

PasMepsl 3HAKa. B3ATOTO B CKOGKH. IOTUKHEI OBITH ONHHAKOBEIMH C Da3MepaMH
3HAKOB. HAHECEHHEIX HA H30GDAKSHHH.

Mpnyesanne. He Zomyckaercs oSosmawenme mepoxosaroctn mm smax ¥
BEHOCHTS B MpABEL BEPXHHIT YTOT YepTeika TPH HATIIHH B H3TETHH TIOBEPXHOCTEH,
IHepOXOBATOCTS KOTOPBIX He HOPMHpYETCA.

Uepr. 13
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	А – Ra3,2

Б – Rz50


	

	17.


	Резьбовой микрометр предназначен для измерения…
	А -  наружного диаметра резьбы 

Б -  внутреннего диаметра резьбы 

В - среднего диаметра резьбы         
	

	18
	Какая из перечисленных посадок относится к посадкам с натягом?
	А – 40N9/h8

Б – 20H7/s6

В – 36G7/h6 

Г – 16H7/m6
	


Блок Б

	Инструкция по выполнению заданий № 19-30: в соответствующую строку бланка ответов запишите ответ на поставленный вопрос, окончание предложения или пропущенные слова.

	19.
	Характер соединения деталей, определяемый величиной получающегося в соединении зазора или натяга – это….
	

	20.
	Совокупность допусков, соответствующих одинаковой степени точности для всех номинальных размеров - это
	

	21.
	Совокупность микронеровностей на рассматриваемой поверхности - …
	

	22.
	70 Р9/ h8 – обозначение посадки в системе …
	

	23.
	Чему равен допуск размера 30±0,3  ?
	

	24.
	Количество квалитетов, применяемых в ЕСДП …
	

	25.
	Определите годность действительного размера 149мм, если размер на чертеже 150h14 (для ответа на вопрос воспользуйтесь таблицей полей допусков).
	

	26. 
	У резьбы М20х1,5LH-7Н направление винтовой линии…
	

	27.
	Чему равен наибольший предельный размер, если размер на чертеже: 30-0,2. ?
	

	28.
	Чему равен допуск размера 50e8? (для ответа на вопрос воспользуйтесь таблицей полей допусков)
	

	29.
	Наука об измерениях и методах достижения их единства и точности …
	

	30.
	Какой знак применяется для обозначения шероховатости, полученной без удаления слоя материала?
	


III. ПАКЕТ ЭКЗАМЕНАТОРА

III а. УСЛОВИЯ

Деление на подгруппы не предусмотрено

Количество вариантов задания для экзаменующегося – 2 варианта
Время выполнения задания – 45 мин.      

Оборудование: Таблицы полей допусков
Эталоны ответов 

Вариант 1

Блок А

	Инструкция по выполнению заданий № 1-3; соотнесите содержание столбца 1 с содержанием столбца 2. Запишите в соответствующие строки бланка ответов цифру из столбца 1 и соответствующую ей букву  из столбца 2, обозначающую правильный ответ на вопросы столбца 1.

№ задания

Вариант ответа

1

1-А, 2-В, 3-Б

Например:



	1.
	Установите соответствие видов допуска формы поверхности обозначенных буквами и знаков, обозначенных цифрами 
	1 – Г 

2 – Д

3 – Б 

4 – А

5 – В



	
	1 –

2 – 

3 – 

4 –

5 –


	А – допуск цилиндричности

Б – допуск круглости

В – допуск профиля продольного сечения

Г – допуск прямолинейности

Д – допуск плоскостности


	

	2.


	Установите соответствие между термином и определением
	1 – А

2 – Г

3 – В

4 – Б



	
	1 –  Термин, применяемый для обозначения внутренних (охватывающих) поверхностей – это …

2 – Разность размеров вала и отверстия, когда размер вала больше размера отверстия – это … 
3 – Разность размеров отверстия и вала, когда размер отверстия больше размера вала – это …

4 - Термин, применяемый для обозначения наружных (охватываемых) поверхностей – это …
	А – отверстие 

Б – вал 

В— зазор 

Г – натяг 
	

	3.
	Установите соотношение между обозначениями резьб, указанных цифрами и их названиями, обозначенных буквами
	1 – В 

2 – А 

            3 - Б

	
	1 – Инструмент предназначенный для измерения глубины пазов, отверстий.

2 – Инструмент предназначенный для измерения внутренних поверхностей

3 – Инструмент предназначенный для измерения наружных поверхностей
	А – нутромер индикаторный

Б – микрометр гладкий

В - глубиномер микрометрический
	

	Инструкция по выполнению заданий № 4-17: выберите цифру, соответствующую правильному варианту ответа и запишите ее в бланк ответов.



	4.
	Поверхности деталей конструктивно не предназначенные для соединения с поверхностями других деталей называются
	А – сборочными

Б – сопрягаемыми

В - свободными
	В

	5.
	Если действительный размер больше наибольшего или меньше наименьшего предельных размеров, то деталь является
	А – годной

Б - бракованной 


	Б

	6.
	Чему  равно верхнее отклонение размера: 20-0,25 ?

	А – +0,25 

Б –  -0,25

В –  0
	В

	7.
	Какой допуск указан на чертеже? 
	А – допуск радиального биения

Б – допуск торцового биения

В – допуск параллельности

Г – допуск полного торцового биения
	Б

	8.
	Знак для обозначения шероховатости, когда вид обработки поверхности конструктор не оговаривает -
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wadp pasMeprBIx THcen. BeicoTa A pasra (1.5 ... 5) /1. ToNHK THRHH 3HAKOB A0TCKHA
GBITE NPHOTH3TENBHO PABHA MONOBHHE TOMIMHEI CIVTOMIHON OCHOBHOM IHHHH.

pHMeRseMOi Ha TepTee.

B 0GO03HAYEHHH IIEPOXOBATOCTH TOBEPXHOCTH, CMOCO6 OGPAGOTKH KOTOPOH
KOHCTPYKTOPOM He YCTaHABTHBACTCA, pHMeHsioT 3nak V (dept. 2a).

B 0603HAUEHHH MePOXOBATOCTH TIOBEPXHOCTH, KOTOPas JOTKHA GHITE 06PAsOBaHA

TOMBKO Y AATEHHEM CTOS MATEpHATA, MpAMERIOT 38ak 'V (epr. 26).

B 0603HAUEHHH MePOXOBATOCTH TIOBEPXHOCTH, KOTOPas JOTKHA GHITE 06PasoBaHA

Ge3 yaanemns cos MATepHATA, IpHMeHSTIOT 38ak 0 (4epL. 16) ¢ yKA3AHHEM 3HATCHHA
HapaMeTpa MepoxoBaTOCTH,

(Havenenmas pexaxums, M. Ne 3).

1.4. TloBepXHOCTH IeTATH, H3TOTOBIAeMOfi H3 MaTepHATA OMpeTeTeHHOT0 NPOGHTL H
pa3Mepa. He MOTeKAINHE 110 TAHHOMY UePTeky JONOMHHTETBHON 05paGoTKe. IOLKHE

6rTs oTvestens sraxon ¥ Ges yKasaHIA MapaMeTpa MepOXOBATOCTH.

CocTosHHe TOBEpXHOCTH, 0G03HatenHOH 3makoM . IOTAHO COOTBETCTBOBATH
TPeGOBAHHAM. YCTAHOBICHHEIM COOTBETCTBYIOIIHM CTAHIAPTOM HIH TeXHHTECKHMH
YCTOBHAMH. HIH IPYTHM IOKYMEHTOM. NPHYEM HA 5TOT JOKYMEHT IOLKHA OBITh
TpPHBEZICHA CCBUIKA, HANPHMEp. B BHIE YKA3aHHA COPTAMEHTA MaTepHalta B rpade 3
'OCHOBHOIH HammHCH YepTexa mo TOCT 2.104-68.
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wadp pasMeprBIx THcen. BeicoTa A pasra (1.5 ... 5) /1. ToNHK THRHH 3HAKOB A0TCKHA
GBITE NPHOTH3TENBHO PABHA MONOBHHE TOMIMHEI CIVTOMIHON OCHOBHOM IHHHH.

pHMeRseMOi Ha TepTee.

B 0GO03HAYEHHH IIEPOXOBATOCTH TOBEPXHOCTH, CMOCO6 OGPAGOTKH KOTOPOH
KOHCTPYKTOPOM He YCTaHABTHBACTCA, pHMeHsioT 3nak V (dept. 2a).

B 0603HAUEHHH MePOXOBATOCTH TIOBEPXHOCTH, KOTOPas JOTKHA GHITE 06PAsOBaHA

TOMBKO Y AATEHHEM CTOS MATEpHATA, MpAMERIOT 38ak 'V (epr. 26).

B 0603HAUEHHH MePOXOBATOCTH TIOBEPXHOCTH, KOTOPas JOTKHA GHITE 06PasoBaHA

Ge3 yaanemns cos MATepHATA, IpHMeHSTIOT 38ak 0 (4epL. 16) ¢ yKA3AHHEM 3HATCHHA
HapaMeTpa MepoxoBaTOCTH,

(Havenenmas pexaxums, M. Ne 3).

1.4. TloBepXHOCTH IeTATH, H3TOTOBIAeMOfi H3 MaTepHATA OMpeTeTeHHOT0 NPOGHTL H
pa3Mepa. He MOTeKAINHE 110 TAHHOMY UePTeky JONOMHHTETBHON 05paGoTKe. IOLKHE

6rTs oTvestens sraxon ¥ Ges yKasaHIA MapaMeTpa MepOXOBATOCTH.

CocTosHHe TOBEpXHOCTH, 0G03HatenHOH 3makoM . IOTAHO COOTBETCTBOBATH
TPeGOBAHHAM. YCTAHOBICHHEIM COOTBETCTBYIOIIHM CTAHIAPTOM HIH TeXHHTECKHMH
YCTOBHAMH. HIH IPYTHM IOKYMEHTOM. NPHYEM HA 5TOT JOKYMEHT IOLKHA OBITh
TpPHBEZICHA CCBUIKA, HANPHMEp. B BHIE YKA3aHHA COPTAMEHTA MaTepHalta B rpade 3
'OCHOBHOIH HammHCH YepTexa mo TOCT 2.104-68.
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wadp pasMeprBIx THcen. BeicoTa A pasra (1.5 ... 5) /1. ToNHK THRHH 3HAKOB A0TCKHA
GBITE NPHOTH3TENBHO PABHA MONOBHHE TOMIMHEI CIVTOMIHON OCHOBHOM IHHHH.

pHMeRseMOi Ha TepTee.

B 0GO03HAYEHHH IIEPOXOBATOCTH TOBEPXHOCTH, CMOCO6 OGPAGOTKH KOTOPOH
KOHCTPYKTOPOM He YCTaHABTHBACTCA, pHMeHsioT 3nak V (dept. 2a).

B 0603HAUEHHH MePOXOBATOCTH TIOBEPXHOCTH, KOTOPas JOTKHA GHITE 06PAsOBaHA

TOMBKO Y AATEHHEM CTOS MATEpHATA, MpAMERIOT 38ak 'V (epr. 26).

B 0603HAUEHHH MePOXOBATOCTH TIOBEPXHOCTH, KOTOPas JOTKHA GHITE 06PasoBaHA

Ge3 yaanemns cos MATepHATA, IpHMeHSTIOT 38ak 0 (4epL. 16) ¢ yKA3AHHEM 3HATCHHA
HapaMeTpa MepoxoBaTOCTH,

(Havenenmas pexaxums, M. Ne 3).

1.4. TloBepXHOCTH IeTATH, H3TOTOBIAeMOfi H3 MaTepHATA OMpeTeTeHHOT0 NPOGHTL H
pa3Mepa. He MOTeKAINHE 110 TAHHOMY UePTeky JONOMHHTETBHON 05paGoTKe. IOLKHE

6rTs oTvestens sraxon ¥ Ges yKasaHIA MapaMeTpa MepOXOBATOCTH.

CocTosHHe TOBEpXHOCTH, 0G03HatenHOH 3makoM . IOTAHO COOTBETCTBOBATH
TPeGOBAHHAM. YCTAHOBICHHEIM COOTBETCTBYIOIIHM CTAHIAPTOM HIH TeXHHTECKHMH
YCTOBHAMH. HIH IPYTHM IOKYMEHTOM. NPHYEM HA 5TOT JOKYMEHT IOLKHA OBITh
TpPHBEZICHA CCBUIKA, HANPHMEp. B BHIE YKA3aHHA COPTAMEHTA MaTepHalta B rpade 3
'OCHOBHOIH HammHCH YepTexa mo TOCT 2.104-68.
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	А

	9.
	Какой размер указан на шкале штангенциркуля 

ШЦ-II ?
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	А – 4,325

Б – 43,25

В– 4,30

Г – 43,00


	Б

	10.
	Укажите тип посадки -
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	А – с зазором

Б– с натягом

В– переходная посадка
	В

	11.
	Измерение, при котором воспринимающее устройство средства измерения имеет механический контакт с поверхностью измеряемой детали
	А – прямое

Б – косвенное

В – контактное

Г - бесконтактное
	В

	12.
	 Каким способом осуществляется центрирование  при условном обозначении шлицевого соединения: 

d-8х46Н7f7х54H12/h11х9D9/f8     ?
	А – по наружному диаметру шлицев

Б – по внутреннему диаметру шлицев

В – по боковым сторонам шлицев


	Б

	13.
	Какая из перечисленных посадок относится к переходным посадкам  ?
	А – 15H11/h11
Б – 24H8/e8 

В – 30H7/n6
Г – 30Р9/h8
	В

	14.
	Какой из перечисленных размеров является годным по размеру на чертеже: 30е8?

(для ответа на вопрос воспользуйтесь таблицей полей допусков)


	А – 30,040мм

Б – 30,000мм 

В – 29,950мм

Г – 29,920мм 
	В



	15.
	В какой системе представлена посадка на графическом изображении полей допусков?
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	А –в системе отверстия

Б –в системе вала
	А

	16.
	С помощью универсального угломера можно измерять …
	А – только наружные углы

Б – все наружные и внутренние углы

В – внутренние углы свыше 40° и наружные углы
	В

	17.


	Штангенинструмент, предназначенный для высотных измерений и объемной разметки– это …
	А -  штангенциркуль  

Б -  штангенглубиномер

В - штангенрейсмас          
	В

	18
	Какая из перечисленных посадок относится к посадкам с натягом ?
	А – 46Р9/h8

Б – 100Н11/d11

В – 10Е9/h8

Г – 40Н8/ k7
	А


Блок Б

	Инструкция по выполнению заданий № 19-25: в соответствующую строку бланка ответов запишите ответ на поставленный вопрос, окончание предложения или пропущенные слова.

	19.
	Размер, относительно которого определяются предельные размеры и отклонения размеров называется -
	номинальный

	20.
	Разность размеров вала и отверстия, когда размер вала больше размера отверстия – это … 
	натяг

	21.
	Размер, установленный измерением с допускаемой погрешностью – это…
	действительный

	22.
	50 Н7/ k6 – обозначение посадки в системе …
	отверстия

	23.
	Резьбомер используется  для определения  …  резьбы?
	шага

	24.
	Графическое изображение поля допуска соответствует посадке ….[image: image21.png]osoft PowerPoint - [ITpese Taupal]|
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	с зазором

	25.
	Чему равен допуск размера 100±0,5 ?
	1мм

	26. 
	У резьбы М20х1,5LH-7Н шаг равен …
	1,5мм

	27.
	Чему равен допуск размера 50f7? (для ответа на вопрос воспользуйтесь таблицей полей допусков)
	0,025мм

	28.
	Чему равен наименьший предельный размер, если размер на чертеже 50±0,3?
	49,7мм

	29.
	Обозначение посадки 30 Р9/h8 в системе…
	вала

	30.
	Какой знак применяется для обозначения шероховатости, полученной путем удаления слоя материала?
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wadp pasMeprBIx THcen. BeicoTa A pasra (1.5 ... 5) /1. ToNHK THRHH 3HAKOB A0TCKHA
GBITE NPHOTH3TENBHO PABHA MONOBHHE TOMIMHEI CIVTOMIHON OCHOBHOM IHHHH.

pHMeRseMOi Ha TepTee.

B 0GO03HAYEHHH IIEPOXOBATOCTH TOBEPXHOCTH, CMOCO6 OGPAGOTKH KOTOPOH
KOHCTPYKTOPOM He YCTaHABTHBACTCA, pHMeHsioT 3nak V (dept. 2a).

B 0603HAUEHHH MePOXOBATOCTH TIOBEPXHOCTH, KOTOPas JOTKHA GHITE 06PAsOBaHA

TOMBKO Y AATEHHEM CTOS MATEpHATA, MpAMERIOT 38ak 'V (epr. 26).

B 0603HAUEHHH MePOXOBATOCTH TIOBEPXHOCTH, KOTOPas JOTKHA GHITE 06PasoBaHA

Ge3 yaanemns cos MATepHATA, IpHMeHSTIOT 38ak 0 (4epL. 16) ¢ yKA3AHHEM 3HATCHHA
HapaMeTpa MepoxoBaTOCTH,

(Havenenmas pexaxums, M. Ne 3).

1.4. TloBepXHOCTH IeTATH, H3TOTOBIAeMOfi H3 MaTepHATA OMpeTeTeHHOT0 NPOGHTL H
pa3Mepa. He MOTeKAINHE 110 TAHHOMY UePTeky JONOMHHTETBHON 05paGoTKe. IOLKHE

6rTs oTvestens sraxon ¥ Ges yKasaHIA MapaMeTpa MepOXOBATOCTH.

CocTosHHe TOBEpXHOCTH, 0G03HatenHOH 3makoM . IOTAHO COOTBETCTBOBATH
TPeGOBAHHAM. YCTAHOBICHHEIM COOTBETCTBYIOIIHM CTAHIAPTOM HIH TeXHHTECKHMH
YCTOBHAMH. HIH IPYTHM IOKYMEHTOM. NPHYEM HA 5TOT JOKYMEHT IOLKHA OBITh
TpPHBEZICHA CCBUIKA, HANPHMEp. B BHIE YKA3aHHA COPTAMEHTA MaTepHalta B rpade 3
'OCHOBHOIH HammHCH YepTexa mo TOCT 2.104-68.
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Вариант 2

Блок А
	Инструкция по выполнению заданий № 1-3; соотнесите содержание столбца 1 с содержанием столбца 2. Запишите в соответствующие строки бланка ответов цифру из столбца 1 и соответствующую ей букву  из столбца 2, обозначающую правильный ответ на вопросы столбца 1.

№ задания

Вариант ответа

1

1-А, 2-В, 3-Б

Например:



	1.
	Установите соответствие определения и его значения
	1 – Б

2 – Г

3 – В

4 – А



	
	1 – Разность между наибольшим и наименьшим предельными размерами

2 – Размер, полученный в результате измерения с допускаемой погрешностью. 

3 – Размер, полученный в результате расчетов и относительно которого определяются предельные размеры.
4 - Размер, равный алгебраической сумме номинального размера и верхнего предельного отклонения
	А – наибольший предельный размер

Б – допуск

В – номинальный
Г – действительный размер 
	

	2.


	Установите соответствие термина и его значения
	1 – А

2 – Г

3 – В

            4 - Б

	
	1 –  Термин, применяемый для обозначения внутренних (охватывающих) поверхностей – это …

2 – Разность размеров вала и отверстия, когда размер вала больше размера отверстия – это … 
3 – Разность размеров отверстия и вала, когда размер отверстия больше размера вала – это …

4 - Термин, применяемый для обозначения наружных (охватываемых) поверхностей – это …
	А – отверстие 

Б – вал 

В— зазор 

Г – натяг 
	

	3.
	Установите соответствие видов допуска формы поверхности, обозначенных буквами и знаков, обозначенных цифрами 
	1 – Д

2 – Б 

3 – В

4 – А

            5 - Г

	
	1 –

2 – 

3 – 

4 –

5 –


	А – допуск соосности

Б – допуск перпендикулярности

В – допуск угла наклона

Г – допуск симметричности

Д – допуск параллельности 


	

	Инструкция по выполнению заданий № 4-17: выберите цифру, соответствующую правильному варианту ответа и запишите ее в бланк ответов.



	4.
	Поле, ограниченное верхним и нижним отклонениями
	А – верхнее отклонение

Б - поле допуска 

В – допуск

Г – нижнее отклонение
	Б

	5.


	Какой размер указан на шкале штангенциркуля ШЦ-I ?
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	                  А – 18,1

Б –  18

В – 18,5

Г  - 18,3


	А



	6.
	Если действительный размер меньше наибольшего и больше наименьшего предельных размеров, или равен им, то деталь является…
	А – годной

Б - бракованной 


	А



	7.
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	А – допуск радиального биения

Б – допуск торцового биения

В – допуск параллельности

Г – допуск полного радиального биения
	Г

	8.
	Знак для обозначения шероховатости, когда поверхность должна быть образована путем удаления слоя материала
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wadp pasMeprBIx THcen. BeicoTa A pasra (1.5 ... 5) /1. ToNHK THRHH 3HAKOB A0TCKHA
GBITE NPHOTH3TENBHO PABHA MONOBHHE TOMIMHEI CIVTOMIHON OCHOBHOM IHHHH.

pHMeRseMOi Ha TepTee.

B 0GO03HAYEHHH IIEPOXOBATOCTH TOBEPXHOCTH, CMOCO6 OGPAGOTKH KOTOPOH
KOHCTPYKTOPOM He YCTaHABTHBACTCA, pHMeHsioT 3nak V (dept. 2a).

B 0603HAUEHHH MePOXOBATOCTH TIOBEPXHOCTH, KOTOPas JOTKHA GHITE 06PAsOBaHA

TOMBKO Y AATEHHEM CTOS MATEpHATA, MpAMERIOT 38ak 'V (epr. 26).

B 0603HAUEHHH MePOXOBATOCTH TIOBEPXHOCTH, KOTOPas JOTKHA GHITE 06PasoBaHA

Ge3 yaanemns cos MATepHATA, IpHMeHSTIOT 38ak 0 (4epL. 16) ¢ yKA3AHHEM 3HATCHHA
HapaMeTpa MepoxoBaTOCTH,

(Havenenmas pexaxums, M. Ne 3).

1.4. TloBepXHOCTH IeTATH, H3TOTOBIAeMOfi H3 MaTepHATA OMpeTeTeHHOT0 NPOGHTL H
pa3Mepa. He MOTeKAINHE 110 TAHHOMY UePTeky JONOMHHTETBHON 05paGoTKe. IOLKHE

6rTs oTvestens sraxon ¥ Ges yKasaHIA MapaMeTpa MepOXOBATOCTH.

CocTosHHe TOBEpXHOCTH, 0G03HatenHOH 3makoM . IOTAHO COOTBETCTBOBATH
TPeGOBAHHAM. YCTAHOBICHHEIM COOTBETCTBYIOIIHM CTAHIAPTOM HIH TeXHHTECKHMH
YCTOBHAMH. HIH IPYTHM IOKYMEHTOM. NPHYEM HA 5TOT JOKYMEHT IOLKHA OBITh
TpPHBEZICHA CCBUIKA, HANPHMEp. B BHIE YKA3aHHA COPTAMEHTA MaTepHalta B rpade 3
'OCHOBHOIH HammHCH YepTexa mo TOCT 2.104-68.

[ ] I —
Brved [ OO © @ | e 20141017 1907... | 5] oc somyandoc- .. | 5] sonyern savsca.doc .. [ bt/ /wwmarcada... || (BTG %D G 2117





Б –  [image: image26.png]€ 5 D 0 [(@eb [ o arcada comuainiotiieslasi2. 0575 ok ) (B~ visare s Google )

wadp pasMeprBIx THcen. BeicoTa A pasra (1.5 ... 5) /1. ToNHK THRHH 3HAKOB A0TCKHA
GBITE NPHOTH3TENBHO PABHA MONOBHHE TOMIMHEI CIVTOMIHON OCHOBHOM IHHHH.

pHMeRseMOi Ha TepTee.

B 0GO03HAYEHHH IIEPOXOBATOCTH TOBEPXHOCTH, CMOCO6 OGPAGOTKH KOTOPOH
KOHCTPYKTOPOM He YCTaHABTHBACTCA, pHMeHsioT 3nak V (dept. 2a).

B 0603HAUEHHH MePOXOBATOCTH TIOBEPXHOCTH, KOTOPas JOTKHA GHITE 06PAsOBaHA

TOMBKO Y AATEHHEM CTOS MATEpHATA, MpAMERIOT 38ak 'V (epr. 26).

B 0603HAUEHHH MePOXOBATOCTH TIOBEPXHOCTH, KOTOPas JOTKHA GHITE 06PasoBaHA

Ge3 yaanemns cos MATepHATA, IpHMeHSTIOT 38ak 0 (4epL. 16) ¢ yKA3AHHEM 3HATCHHA
HapaMeTpa MepoxoBaTOCTH,

(Havenenmas pexaxums, M. Ne 3).

1.4. TloBepXHOCTH IeTATH, H3TOTOBIAeMOfi H3 MaTepHATA OMpeTeTeHHOT0 NPOGHTL H
pa3Mepa. He MOTeKAINHE 110 TAHHOMY UePTeky JONOMHHTETBHON 05paGoTKe. IOLKHE

6rTs oTvestens sraxon ¥ Ges yKasaHIA MapaMeTpa MepOXOBATOCTH.

CocTosHHe TOBEpXHOCTH, 0G03HatenHOH 3makoM . IOTAHO COOTBETCTBOBATH
TPeGOBAHHAM. YCTAHOBICHHEIM COOTBETCTBYIOIIHM CTAHIAPTOM HIH TeXHHTECKHMH
YCTOBHAMH. HIH IPYTHM IOKYMEHTOM. NPHYEM HA 5TOT JOKYMEHT IOLKHA OBITh
TpPHBEZICHA CCBUIKA, HANPHMEp. B BHIE YKA3aHHA COPTAMEHTA MaTepHalta B rpade 3
'OCHOBHOIH HammHCH YepTexa mo TOCT 2.104-68.
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wadp pasMeprBIx THcen. BeicoTa A pasra (1.5 ... 5) /1. ToNHK THRHH 3HAKOB A0TCKHA
GBITE NPHOTH3TENBHO PABHA MONOBHHE TOMIMHEI CIVTOMIHON OCHOBHOM IHHHH.

pHMeRseMOi Ha TepTee.

B 0GO03HAYEHHH IIEPOXOBATOCTH TOBEPXHOCTH, CMOCO6 OGPAGOTKH KOTOPOH
KOHCTPYKTOPOM He YCTaHABTHBACTCA, pHMeHsioT 3nak V (dept. 2a).

B 0603HAUEHHH MePOXOBATOCTH TIOBEPXHOCTH, KOTOPas JOTKHA GHITE 06PAsOBaHA

TOMBKO Y AATEHHEM CTOS MATEpHATA, MpAMERIOT 38ak 'V (epr. 26).

B 0603HAUEHHH MePOXOBATOCTH TIOBEPXHOCTH, KOTOPas JOTKHA GHITE 06PasoBaHA

Ge3 yaanemns cos MATepHATA, IpHMeHSTIOT 38ak 0 (4epL. 16) ¢ yKA3AHHEM 3HATCHHA
HapaMeTpa MepoxoBaTOCTH,

(Havenenmas pexaxums, M. Ne 3).

1.4. TloBepXHOCTH IeTATH, H3TOTOBIAeMOfi H3 MaTepHATA OMpeTeTeHHOT0 NPOGHTL H
pa3Mepa. He MOTeKAINHE 110 TAHHOMY UePTeky JONOMHHTETBHON 05paGoTKe. IOLKHE

6rTs oTvestens sraxon ¥ Ges yKasaHIA MapaMeTpa MepOXOBATOCTH.

CocTosHHe TOBEpXHOCTH, 0G03HatenHOH 3makoM . IOTAHO COOTBETCTBOBATH
TPeGOBAHHAM. YCTAHOBICHHEIM COOTBETCTBYIOIIHM CTAHIAPTOM HIH TeXHHTECKHMH
YCTOBHAMH. HIH IPYTHM IOKYMEHTOM. NPHYEM HA 5TOT JOKYMEHT IOLKHA OBITh
TpPHBEZICHA CCBUIKA, HANPHMEp. B BHIE YKA3aHHA COPTAMEHTA MaTepHalta B rpade 3
'OCHOBHOIH HammHCH YepTexa mo TOCT 2.104-68.
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	Б

	9.
	Назначение интервала допусков 

12 …14 квалитетов


	А – допуски средств измерения

Б – допуски размеров в посадках

В – допуски неответственных размеров.
	В

	10.
	Укажите тип посадки -
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	А – посадка с зазором

Б – посадка с натягом

В– переходная посадка
	Б



	11.
	К какому типу относится метрическая  резьба?
	А – ходовая

Б – крепежная

В – крепежно-уплотнительная
	Б



	12.
	 Каким способом осуществляется центрирование  при условном обозначении шлицевого соединения: 

D-8х46х54H7/f7х9D9/h8   ?  
	А – по наружному диаметру шлицев

Б – по внутреннему диаметру шлицев

В – по боковым сторонам шлицев
	A

	13.
	Какая из перечисленных посадок относится к посадкам с зазором ?
	А – 50H7/p6
Б – 20H7/g6 

В – 30H7/k6 
	Б

	14.
	Какие из перечисленных размеров являются годными по размеру на чертеже: 30k6?

(для ответа на вопрос воспользуйтесь таблицей полей допусков)
	А – 30,010мм

Б – 30,000мм 

В – 29,985мм 

Г – 30,020мм
	А



	15.
	Какой инструмент предназначен для измерения глубины пазов, отверстий? 
	А – нутромер индикаторный 

Б – микрометр

В - глубиномер микрометрический


	В

	16.
	Какова шероховатость торцовых 

поверхностей?
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2.7. OGo3Ha"eHHe MEPOXOBATOCTH. OJHHAKOBO U YaCTH MOBEPXHOCTEH H3TETHA.
MOKET GHITb TIOMeIlleHO B IPABOM BepXHeM YTy €epTesa (epr. 13. 14) BMecTe ¢

Jerosine oSosmaserment (V). 310 osmauaer, ro Be MoBepXHOCTIL, Ha KOTOEX Ha

H300paKeHHH He HaHeCeHBl O0O3HAUEeHHs IIEPOXOBATOCTH HIH 3HAK 9 . JOTIKHEBI

HIMETS IepOXOBATOCTS, YKAAMIYI0 Tepex yeTosbnt oSosmaterment (V)

PasMepsl 3HAKa. B3ATOTO B CKOGKH. IOTUKHEI OBITH ONHHAKOBEIMH C Da3MepaMH
3HAKOB. HAHECEHHEIX HA H30GDAKSHHH.

Mpnyesanne. He Zomyckaercs oSosmawenme mepoxosaroctn mm smax ¥
BEHOCHTS B MpABEL BEPXHHIT YTOT YepTeika TPH HATIIHH B H3TETHH TIOBEPXHOCTEH,
IHepOXOBATOCTS KOTOPBIX He HOPMHpYETCA.

Uepr. 13
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	А – Ra3,2

Б – Rz50


	Б

	17.


	Резьбовой микрометр предназначен для измерения…
	А -  наружного диаметра резьбы 

Б -  внутреннего диаметра резьбы 

В - среднего диаметра резьбы         
	В



	18
	Какая из перечисленных посадок относится к посадкам с натягом?
	А – 40N9/h8

Б – 20H7/s6

В – 36G7/h6 

Г – 16H7/m6
	Б


Блок Б

	Инструкция по выполнению заданий № 19-30: в соответствующую строку бланка ответов запишите ответ на поставленный вопрос, окончание предложения или пропущенные слова.

	19.
	Характер соединения деталей, определяемый величиной получающегося в соединении зазора или натяга – это….
	посадка

	20.
	Совокупность допусков, соответствующих одинаковой степени точности для всех номинальных размеров - это
	квалитет

	21.
	Совокупность микронеровностей на рассматриваемой поверхности - …
	шероховатость поверхности

	22.
	70 Р9/ h8 – обозначение посадки в системе …
	вала

	23.
	Чему равен допуск размера 30±0,3  ?
	0,6мм

	24.
	Количество квалитетов, применяемых в ЕСДП …
	20

	25.
	Определите годность действительного размера 149мм, если размер на чертеже 150h14 (для ответа на вопрос воспользуйтесь таблицей полей допусков).
	годная

	26. 
	У резьбы М20х1,5LH-7Н направление винтовой линии…
	левое

	27.
	Чему равен наибольший предельный размер, если размер на чертеже: 30-0,2. ?
	30мм

	28.
	Чему равен допуск размера 50e8? (для ответа на вопрос воспользуйтесь таблицей полей допусков)
	0,039мм

	29.
	Наука об измерениях и методах достижения их единства и точности …
	метрология

	30.
	Какой знак применяется для обозначения шероховатости, полученной без удаления слоя материала?
	[image: image30.png]€ 5 D 0 [(@eb [ o arcada comuainiotiieslasi2. 0575 ok ) (B~ visare s Google )

wadp pasMeprBIx THcen. BeicoTa A pasra (1.5 ... 5) /1. ToNHK THRHH 3HAKOB A0TCKHA
GBITE NPHOTH3TENBHO PABHA MONOBHHE TOMIMHEI CIVTOMIHON OCHOBHOM IHHHH.

pHMeRseMOi Ha TepTee.

B 0GO03HAYEHHH IIEPOXOBATOCTH TOBEPXHOCTH, CMOCO6 OGPAGOTKH KOTOPOH
KOHCTPYKTOPOM He YCTaHABTHBACTCA, pHMeHsioT 3nak V (dept. 2a).

B 0603HAUEHHH MePOXOBATOCTH TIOBEPXHOCTH, KOTOPas JOTKHA GHITE 06PAsOBaHA

TOMBKO Y AATEHHEM CTOS MATEpHATA, MpAMERIOT 38ak 'V (epr. 26).

B 0603HAUEHHH MePOXOBATOCTH TIOBEPXHOCTH, KOTOPas JOTKHA GHITE 06PasoBaHA

Ge3 yaanemns cos MATepHATA, IpHMeHSTIOT 38ak 0 (4epL. 16) ¢ yKA3AHHEM 3HATCHHA
HapaMeTpa MepoxoBaTOCTH,

(Havenenmas pexaxums, M. Ne 3).

1.4. TloBepXHOCTH IeTATH, H3TOTOBIAeMOfi H3 MaTepHATA OMpeTeTeHHOT0 NPOGHTL H
pa3Mepa. He MOTeKAINHE 110 TAHHOMY UePTeky JONOMHHTETBHON 05paGoTKe. IOLKHE

6rTs oTvestens sraxon ¥ Ges yKasaHIA MapaMeTpa MepOXOBATOCTH.

CocTosHHe TOBEpXHOCTH, 0G03HatenHOH 3makoM . IOTAHO COOTBETCTBOBATH
TPeGOBAHHAM. YCTAHOBICHHEIM COOTBETCTBYIOIIHM CTAHIAPTOM HIH TeXHHTECKHMH
YCTOBHAMH. HIH IPYTHM IOKYMEHTOM. NPHYEM HA 5TOT JOKYMEHT IOLKHA OBITh
TpPHBEZICHA CCBUIKA, HANPHMEp. B BHIE YKA3aHHA COPTAMEHTA MaTepHalta B rpade 3
'OCHOBHOIH HammHCH YepTexa mo TOCT 2.104-68.
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IIIб. КРИТЕРИИ ОЦЕНКИ

28 – 30  баллов – «5» (отлично)

25 – 27  баллов – «4» (хорошо)

21 – 26  баллов – «3» (удовлетворительно)

20  и менее        - «2» (неудовлетворительно)
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