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1. Спецификация профессиональных компетенций
	ПК
	Показатель сформированности
	№ вопросов

	
	
	I
вар
	II вар
	III
вар
	IV вар

	ПК 1.1.  Применять различные методы, способы и приемы сборки и сварки конструкций с эксплуатационными свойствами.


	- знает основы технологии сварки и производства сварных конструкций;

- знает методику расчетов режимов ручных и механизированных способов сварки;

- знает основные технологические приемы сварки и наплавки сталей, чугунов и цветных металлов;


	1, 2, 5, 6, 8, 9,
17, 20
21, 22

27, 29

30
	1, 2, 9
12, 13

14, 15

16, 21

24, 25

26, 27

28, 30 


	1, 2, 3, 
7, 8, 13

16, 17, 18, 22, 23, 28, 29
	1, 2, 7, 8,
9,10,

15 19
23, 26

27, 28

30

	ПК 1.2.  Выполнять техническую подготовку производства сварных конструкций
	- знает технологический процесс подготовки деталей под сборку и сварку;

- технологию изготовления сварных конструкций различного класса;


	4, 13

14, 15

23, 25
26, 28
	3, 4, 5
11, 17

18, 19

20, 23
	4, 5, 6,
9, 10, 11, 12,

15,  26, 27, 30
	3, 4, 5, 6, 
12,13

17, 20

21, 22



	ПК 1.3. Выбирать оборудование, приспособления и инструменты для обеспечения производства сварных соединений с заданными свойствами.
	- знает виды сварочного оборудования, устройство и правила эксплуатации, источники питания;

- знает оборудование сварочных постов;


	3, 7,
12, 16

18, 19
24
	6, 8, 22, 29
	19, 21,

24, 25,  
	16, 24, 25, 29

	ПК 1.4.  Хранить и использовать сварочную аппаратуру и инструменты в ходе производственного процесса.


	- знает виды сварочных участков;

- знает технику безопасности проведения сварочных работ и меры экологической защиты окружающей среды.


	10, 11

	7, 10, 
	14, 20
	11, 14

 18, 


Вариант I
Блок А
	 №

п/п    № 
	Задание (вопрос)
	Эталон ответа
	 Р

	Инструкция по выполнению заданий № 1 – 4: соотнесите содержание столбца 1 с содержанием столбца 2. Запишите в соответствующие строки бланка ответов букву из столбца 2, обозначающую правильный ответ на вопросы столбца 1. В результате вы получите последовательность букв. Например,     

               № задания                        Вариант ответа
                        1                              1 – В, 2 – А, 3 - Б

	  1
	Фамилия изобретателя                   Изобретения

1. В.В. Петров                         А. Сварка плавящимся 

                                                       электродом.

2. Н.Н. Бенардос                     Б. Сварка неплавящимся 

                                                      электродом.

3. Н.Г. Славянов                     В. Явление электрического 

                                                       разряда.

                                                  Г. Сварка взрывом
	1 – В

2 – Б

3 - А
	3

	  2
	   Классы сварки                                Вид сварки
1. Термический                   А. Контактная, диффузионная,

                                                   газопрессовая.

2. Термомеханический       Б. Дуговая, электрошлаковая,

                                                  плазменная, газовая.

3. Механический                В. Взрывом, ультразвуком, 

                                                  трением.

                                             Г. Контактная, трением, 

                                                  плазменная.
	1 – Б

2 – А

3 - В
	3

	  3
	Вид покрытия электрода          Обозначение 
1. Рутиловое                                  А. «А»

2. Кислое                                        Б. «Ц»

3. Целлюлозное                             В. «Б»

4. Основное                                    Г. «Р»          
                                                        Д. «О»
	1 – Г

2 – А

3 – Б

4 - В
	4

	4
	      Схема сварки
	Название
	1 – Б

2 – В

3 - А
	3

	
	    2. 

[image: image6.png]



	А. Сварка под флюсом

Б. Плазменная сварка

В. Контактная сварка

Г. Сварка трением
	
	

	Инструкция по выполнению заданий № 5 – 20. Выберите букву, соответствующую правильному варианту ответа и запишите ее в бланк ответов.

	5
	Какой из перечисленных способов не относится к сварке плавлением?
1. Ручная дуговая сварка.

2. Электрошлаковая сварка.

3. Газовая сварка.

4. Контактная сварка.


	4
	 1

	6
	Что такое сварка?
1. Термомеханический процесс образования соединения путем установления межатомных связей под действием усилия сжатия.

2. Процесс образования неразъемного соединения путем установления межатомных связей.

3. Сложный процесс, включающий в себя газопламенную обработку и резку металла.


	2
	 1

	  7
	Что называется сварочной дугой?
1. Длительный разряд между электродами в ионизированной смеси паров и газов, характеризующийся высокой плотностью тока и малым напряжением.

2. Длительный электрический заряд между электродами в ионизированной смеси паров и газов, характеризующийся низкой плотностью тока и малым напряжением.

3. Длительный электрический заряд между электродами в ионизированной смеси паров и газов, характеризующийся высокой плотностью тока и большим напряжением.


	1


	 1

	8


	Какие методы сборки нельзя применять в условиях производства?
1. сборка на прихватках

2. сборка в приспособлениях

3. сборка с помощью стяжек и хомутов
	3
	 1

	 9 
	По какой формуле нельзя произвести расчет силы сварочного тока?
1.  I = (20 + 6dэ) dэ
2.  
[image: image1.wmf]I
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3.  I св = 0,04 + 20U 
	3
	 1

	10
	Потенциал ионизации характеризует энергию, необходимую для …

1. образования электрона.

2. образования иона.

3. перемещения электрона.

4. отрыва электрона.
	4
	 1

	11
	Укажите температуру столба сварочной дуги.

1. 3200º

2. 3600º

3. 5000º

4. 6000º – 7000º                                  
	4
	 1

	12
	Статическая вольтамперная характеристика это - …

1. графическое изображение значений силы тока и напряжения.

2. графическая зависимость силы тока от напряжения в данный момент времени.

3. графическая зависимость силы тока от напряжения при их изменяющихся показателях. 
	2
	 1

	13
	Какие из перечисленных химических элементов при введении в дуговой промежуток приводят к увеличению рекомбинации и повышению пика зажигания дуги?
1. Фтор, хлор, кислород.

2. Азот, углекислый газ.

3. Сера, фосфор, водород. 
	1
	 1

	14
	Укажите назначение легирующих элементов, входящих в состав электродного покрытия?
1. Защита расплавленного металла.

2. Придание металлу особых свойств.

3. Обеспечение устойчивого горения дуги.
	2
	 1

	15
	Что означает цифра 42 в типе электрода Э 42?

1. Содержание углерода.

2. Временное сопротивление разрыву металла шва.

3. Содержание легирующих элементов.


	2


	 1



	16
	Укажите полярность, на которой производится сварка данным электродом.

Э42А – УОНИ13/45 – 3,0 – УД1

Е412(7) – Б10

1. Обратная.   2. Любая.  3. Прямая.
	1
	 1

	17
	Какие газы обладают способностью снижать коэффициент рекомбинации и повышать устойчивость горения дуги?
1. Активные.

2. Инертные.
	2
	 1

	18
	Что такое рекомбинация?
1.  Процесс образования нейтральных частиц из положительных и отрицательных ионов и электронов.

2. Процесс образования положительно заряженных частиц.

3. Процесс образования отрицательно заряженных частиц.
	1
	 1

	19
	Какие из перечисленных ниже примесей в металле шва являются вредными?
1. Углерод.

2. Сера.

3. Марганец.

4. Фосфор.
	2,4
	 2

	20
	Как сваривают средние швы по длине?
1. На проход.

2. От середины к краям.

3. Обратноступенчатым способом.


	2


	 1


	Блок Б

	Инструкция по выполнению заданий 21 – 30. В соответствующую строку бланка ответов запишите краткий ответ на вопрос, окончание предложения или пропущенное слово.

	21
	По условиям наблюдения за процессом горения дуги различают …, … и … дугу. 
	Открытую, закрытую и полузакрытую
	 3

	22
	Понижение температуры столба дуги и процессы рекомбинации резко … степень ионизации дугового промежутка.
	снижают
	1

	23
	Введение газа приводит к … катода и столба дуги.
	охлаждению
	1

	24
	Отклонение дуги от нормального положения в результате воздействия магнитного поля называется … … .
	магнитным дутьем
	1

	25
	… … позволяет вести сварку отдельными слоями небольшого сечения.
	Разделка кромок
	1

	26
	Соединения, в которых свариваемые элементы расположены под прямым углом и свариваются в месте примыкания краев, называются … .
	угловыми
	1

	27
	Назовите способы зажигания сварочной дуги при ручной дуговой сварке.
	Тычком и чирканьем
	2



	28
	Наклон электрода при сварке зависит от:
1. 

2. 

3. 

	1. Толщины и состава свариваемого металла.

2. Диаметра электрода.

3. Типа шва и его пространственного положения.
	3

	29
	Под … в сварочном производстве понимают способность однородных и разнородных металлов и сплавов образовывать сварные соединения.
	свариваемостью
	1

	30
	… … основана на плавлении свариваемого и присадочного металлов высокой температурным газокислородным пламенем.
	Газовая сварка
	  1


Вариант II.
Блок А.

	№

п/п    № 
	Задание (вопрос)
	Эталон ответа
	 Р

	Инструкция по выполнению заданий № 1 – 4: соотнесите содержание столбца 1 с содержанием столбца 2. Запишите в соответствующие строки бланка ответов букву из столбца 2, обозначающую правильный ответ на вопросы столбца 1. В результате вы получите последовательность букв. Например,     

               № задания                        Вариант ответа
                        1                              1 – В, 2 – А, 3 - Б

	  1
	      Способ сварки                     Источники теплоты

1. Электрическая дуговая     А. Направленный поток

                                                     электронов.

2. Электрошлаковая              Б. Электрическая дуга

3. Электронно – лучевая       В. Расплавленный шлак

4. Лазерная                             Г. Сфокусированный 

                                                     световой луч.

                                                 Д. Усилие сжатия  

                                         
	1 – Б

2 – В

3 – А

4 - Г
	4

	  2
	Классификация сварки            Признаки

1. По виду электрода        А. Дугой прямого и косвенного

                                                 действия.

2. По виду дуги                 Б. Постоянным, переменным и

                                                пульсирующим током.

3. По роду тока                 В. Плавящимся и неплавящимся

                                                 электродом. 

4. По характеру                 Г. Свободной и сжатой

воздействия  дуги на             дугой

металл.                               Д. Открытой, закрытой дугой


	1 – В

2 – Г

3 – Б

4 - А
	4

	  3
	Толщина электродного покрытия          Обозначение

1. С тонким покрытием                        А. «С»

2. Со средним покрытием                    Б. «М»

3. С толстым покрытием                      В. «Д»

4. С особо толстым покрытием           Г. «Г»

                                                                Д. «Т»
	1 – Б

2 – А

3 – В

4 - Г
	4

	4
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      Схема сварки
2.

	Название
А. Сварка под флюсом

Б. Плазменная сварка

В. Контактная сварка

Г. Сварка рением
	1 – Б

2 – В

3 - А
	3

	Инструкция по выполнению заданий № 5 – 20. Выберите букву, соответствующую правильному варианту ответа и запишите ее в бланк ответов.

	5
	Сварка плавлением осуществляется местным сплавлением соединяемых частей без приложения …

1. газового пламени

2. электрической дуги

3. сварочного тока

4. усилия сжатия
	4
	  1

	6
	[image: image2.png]


 
На рисунке изображены способы контактной сварки
А. Шовная.

Б. Стыковая

В. Точечная

Г. Рельефная


	1 – В

2 – А

3 - Б


	 1

	7
	Чем покрыты металлы при комнатной температуре?
1. Поверхностным натяжением.

2. Пленкой окислов, жиров и поглощенных газов.

3. Только пленкой жиров.


	2

	 1

	8
	Ионизация – это …

1. процесс образования положительных и отрицательных ионов.

2. процесс образования свободных электронов.

3. процесс образования нейтральных частиц.
	1
	 1

	9
	Потенциал возбуждения характеризует энергию, необходимую для …

1. перемещения электрона или атома.

2. отрыва электрона или атома.

3. для образования электрона и иона.
	1
	 1

	10
	Укажите напряжение сварочной дуги при ее горении.

1. 15 – 30 В.

2. 60 – 80 В.

3. 220 В.

4. 380 В
	1
	  1

	11
	Укажите назначение стабилизирующих элементов, входящих в состав электродного покрытия.

1. Обеспечение устойчивого горения дуги.

2. Защита расплавленного металла.

3. Восстановление части металла.
	1
	  1

	12
	По какой формуле можно рассчитать ионизацию соударением?
1. mv²=eU

2. mv²/2 = eU

3. mv²=eU/2
	2
	 1

	13
	Что обозначает буква А в конце марки сварочной проволоки 2,0Св – 08ГА?
1. Пониженное содержание углерода.

2. Пониженное содержание серы и фосфора.

3. Повышенная пластичность и вязкость металла.
	2
	 1

	14
	Какое покрытие имеет электрод?
Э42А – УОНИ13.45 – 3,0 – УД1

Е412(7) – Б10

1. Рутиловое.     2. Кислое.   3. Основное.
	3
	 1

	15
	Наличием каких вредных примесей характеризуется качество сталей?
1. Серы.                     3. Фосфора.

2. Кремния.               4. Углерода.
	1,3
	 2

	16
	Какой процесс называют старением металла?
1. Процесс изменения механических свойств металла со временем.

2. Процесс изменения физических свойств металла со временем.

3. Процесс изменения технологических свойств металла со временем.
	1
	 1

	17
	Как сваривают короткие швы по длине?
1. На проход.

2. От середины к краям.

3. Обратноступенчатым способом.
	1
	 1

	18
	Каким должно быть содержание углерода в низкоуглеродистых сталях?
1. до 0,3%    2. до 0,6%    3. до 0,8%
	2
	 1

	19
	Определите расположение шва в пространстве.
	3
	 1
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	1. Нижнее стыковое.

2. Вертикальное стыковое.

3. Горизонтальное стыковое.
	
	

	20
	Какой шов представлен на рисунке?
	3
	 1

	
	                      

                    
	1. Односторонний.

2. Двусторонний.

3. Многослойный.
	
	

	Блок Б

	Инструкция по выполнению заданий 21 – 30. В соответствующую строку бланка ответов запишите краткий ответ на вопрос, окончание предложения или пропущенное слово.

	21
	Нагрев и расплавление кромок при … … сварке производится направленным потоком электронов, излучаемых раскаленным катодом.
	электронно-лучевой
	 1

	22
	По роду защиты зоны сварки от окружающего воздуха различают следующие способы сварки:
1.                                       

2.

3.

4.                                       
	1. Без защиты.

2. Со шлаковой защитой.

3. с газовой защитой.

4.С комбинированной
	 4

	23 
	Дополните список сварных соединений.

1. Стыковые.

2. Угловые.

3. Тавровые.

4. Нахлесточные.

5.
	Торцевые
	 1

	24
	Перечислите основные зоны сварочной дуги.

1.

2.

3.
	1. Анод.

2. Катод.

3. Столб дуги.
	 3

	25
	Укажите гост на ручную дуговую сварку.
	ГОСТ 5264 - 80
	 1

	26
	Аргон и гелий имеют … потенциал возбуждения и ионизации.
	высокий
	 1

	27
	… … заключается в способности раскаленной поверхности электрода испускать электроны.


	Термоэлектронная эмиссия
	 1

	28
	Материальная частица, присоединившая к себе избыточный электрон, называется … … .


	отрицательный

 ион
	 1

	29
	Правильно установленный зазор позволяет обеспечить … … по сечению соединения.


	полный провар
	 1

	30
	Соединения, в которых к боковой поверхности одного элемента примыкает под углом и приварен торцом другой элемент, называются … .


	тавровыми.
	 1


Вариант III
	 №

п/п    № 
	Задание (вопрос)
	Эталон ответа
	 Р

	Инструкция по выполнению заданий № 1 – 4: соотнесите содержание столбца 1 с содержанием столбца 2. Запишите в соответствующие строки бланка ответов букву из столбца 2, обозначающую правильный ответ на вопросы столбца 1. В результате вы получите последовательность букв. Например,     

               № задания                        Вариант ответа
                        1                              1 – В, 2 – А, 3 – Б



	  1
	Буквы и цифры в написании марок проволоки обозначают

     1. Св           А. Содержит вольфрам

     2. АА          Б. Сварочная

     3. В             В. Низкое содержание серы и фосфора


	1 – Б

2 – В

3 - А
	3

	  2
	     ГОСТ                        Вид проволоки

     1. 2246 – 70            А. Проволока стальная наплавочная

     2. 10543 – 82          Б. Проволока сварочная из алюминия

     3. 7871 – 75            В. Проволока стальная сварочная


	1 – В

2 – А

3 – Б 
	3

	  3
	Вещества в покрытии электрода               Состав

     1. Стабилизирующие                      А. Сода, мел, мрамор

     2. Шлакообразующие                     Б. Гематит, гранит

     3. Газообразующие                         В. Крахмал, магнезит


	1 – А

2 – Б

3 – В 
	3

	4
	          Материал                             Вид сварки

     1. Аргон                               А. Электрошлаковая

     2. Флюс                                Б. В защитных газах

     3. Сварочная проволока     В. Полуавтоматическая     
	1 – Б

2 – А

3 – В


	  3

	Инструкция по выполнению заданий № 5 – 20. Выберите букву, соответствующую правильному варианту ответа и запишите ее в бланк ответов.

	5
	Какой буквой обозначается тип электрода?
1. А

2. Э

3. Т
	2
	 1

	6
	Какие марки электродов соответствуют типу Э 46?
1. УОНИ 13/55

2. МР – 3

3. АНО – 4с
	2,3
	 2

	  7
	Какой вид электродных покрытий обозначается 

буквой А?
1. Кислое покрытие

2. Основное покрытие

3. Целлюлозное покрытие


	1
	 1
 

	8


	По какой формуле можно определить скорость сварки?
1. U д = 20 + 0,04 I св

2. 
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	2
	  1

	 9 
	Порошковая проволока используется для:
1. сварки покрытыми электродами

2. полуавтоматической сварки и наплавки;
3. сварки в защитных газах


	2
	  1

 

	10
	Литой сплав – заменитель, используемый преимущественно для наплавки рабочих поверхностей, подвергающихся износу называется …

1. железо

2. карбид вольфрама

3. сормайт


	3
	 1

	11
	Какую роль выполняет силикат натрия в обмазке электрода?
1. раскисляющий компонент

2. связующий компонент

3. восстанавливающий компонент


	2
	 1

	12
	Какой компонент добавляют в электродное покрытие для повышения производительности сварки?
1. мрамор    2. древесная мука

3. железный порошок
	3
	  1

	13
	Какому русскому изобретателю принадлежит идея защиты расплавляемого металла от негативных воздействий газовой средой?
1. О.Е. Патон

2. Н.Г. Славянов

3. Н.Н. Бенардос
	3
	  1

	14
	Углекислый газ транспортируется к месту потребления:
1. в жидком виде в баллонах

2. в газообразном виде в баллонах

3. в твердом виде


	1
	1

	15
	В проволоке из низкоуглеродной стали содержание углерода допускается:
1. не более 0,1 %

2. не более 0,2 %

3. не более 0,3 %
	2
	  1

	16
	На каком расстоянии от края кромки необходимо зачищать металл перед сваркой?
1. 5 мм

2. 10. мм

3. 20 мм
	3
	  1

	17
	Сколько процентов составляет вес обмазки по отношению к весу электродного стержня?
1. 10 – 15 %

2. 15 – 20 %

3. 20 – 30 %


	2
	 1

	18
	Если покрытие электрода содержит железный порошок в количестве более 20 %, то к обозначению вида покрытия добавляется буква …

1. А

2. П

3. Ж
	3
	  1

	19
	[image: image5.png]=





Буквой Х на схеме стержневого трансформатора обозначена:
1. Первичная обмотка.
2. Вторичная обмотка.

3. Магнитопровод


	3
	 1

	20
	К основным свойствам углекислого газа относятся:
1. газ дает красное пламя, ядовит.

2. газ бесцветен и неядовит

3. газ голубого цвета, взрывоопасен
	2
	 1

	Инструкция по выполнению заданий 21 – 30. В соответствующую строку бланка ответов запишите краткий ответ на вопрос, окончание предложения или пропущенное слово.

	21
	При сварке плавящимся электродом дуга горит между … … и изделием.


	электродной поволокой
	2

	22
	Для газовой сварки и пайки в качестве флюсов применяют …, …, … .


	пасты, порошки и  газ
	3

	23
	Электроды, флюсы и сварочная проволока должны храниться в специальных помещениях при температуре … градусов и относительной влажности … %.


	18 º и 50 %
	2

	24
	Сварочный электрод – это металлический стержень с нанесенной на него специальной … .


	обмазкой
	1

	25
	Сварка покрытыми электродами … качество шва.


	улучшает
	1

	26
	Шлаковое покрытие … скорость охлаждения метала. 


	уменьшает
	1

	27
	Флюсы должны обеспечивать … отделяемость шлака и … количество вредных газов.


	легкую

минимальное
	2

	28
	Дуга расплавляет проволоку и кромки изделия, образуя … … .
	сварочную ванну
	2

	29
	Разнотолщинность обмазки ограничена ГОСТ  и ее превышение приводит к образованию … .


	козырька
	1

	30
	Электродные стержни погружают в пасту, затем медленно вытаскивают и устанавливают в … положении  для просушки.


	вертикальном
	 1


Вариант IV.

	№

п/п    № 
	Задание (вопрос)
	Эталон ответа
	 Р

	Инструкция по выполнению заданий № 1 – 4: соотнесите содержание столбца 1 с содержанием столбца 2. Запишите в соответствующие строки бланка ответов букву из столбца 2, обозначающую правильный ответ на вопросы столбца 1. В результате вы получите последовательность букв. Например,     

               № задания                        Вариант ответа
                        1                              1 – В, 2 – А, 3 - Б

	  1
	Стадии производства флюсов       Наименование

1. Начальная                             А. Выплавка флюса

2. Основная                               Б. Подготовка шихты

3. Заключительная                   В. Грануляция и обработка      


	1 – Б

2 – А

3 - В
	3

	  2
	            Назначение                           Материал

1. Уменьшение потерь тепла             А. Проволока

2.  Подача тепла в зону сварки          Б. Флюс

3. Защита зоны сварки                        В. Газ
	1 – Б

2 – А

3 – В


	3

	  3
	                                        1       2
Э46А – УОНИ 13/45 – 3,0 – УД2

                   Е – 43 – 2(5) – Б10
                                            3

Расшифруйте указанные цифры
	А – вид    

      покрытия

Б – диаметр 

      электрода

В – тип стали


	1 – Б

2 – В

3 – А 
	3

	4
	Сварочный материал

1. Стальная сварочная проволока

2. Сварочные электроды

3. Флюсы

4. Защитные газы
	ГОСТ

А. 9467 - 75

Б. 9087 - 81

В. 2246 - 70

Г. 10157 - 79
	1 – В

2 – А

3 – Б

4 – Г


	4

	Инструкция по выполнению заданий № 5 – 20. Выберите букву, соответствующую правильному варианту ответа и запишите ее в бланк ответов.



	5
	Какой вид электродных покрытий обозначается 

буквой Б?
1. Кислое покрытие

2. Основное покрытие

3. Целлюлозное покрытие


	2
	  1

	6
	Если в обозначении электрода после цифр стоит буква А, то это обозначает, что электрод данного типа обеспечивает…

1. легирование стали

2. высокие пластические свойства наплавленного металла

3. антикоррозийное покрытие металла


	2
	  1

	7
	Что обозначает цифра в типе электрода Э42?
1. процентное содержание углерода в сварочной проволоке.

2. диаметр электрода.

3. временное сопротивление наплавленного металла
	3
	1

	8
	Толщина покрытия электрода, обозначаемого буквой Д находится в пределах:
1. 1,2 ‹ D/d ‹ 1,45
2. D ‹ 1,20

3. 1,45 ‹ D/d ‹ 1,80
	3
	1

	9
	Сталь марки Ст3 относится к:
1. низкоуглеродистым легированным сталям

2. углеродистым высококачественным сталям

3. низкоуглеродистым конструкционным сталям
	3
	1

	10
	Как называются газы, которые химически не взаимодействуют с металлом и не растворяются в нем?
1. Активные

2. Пассивные

3. Инертные


	3
	1

	11
	Сварочная проволока должна храниться в условиях, исключающих ее …

1. окисление и загрязнение

2. нагревание и облучение

3. охлаждение и замерзание
	1
	1

	12
	При сварке углеродистых и низколегированных конструкционных сталей чаще всего используется углеродистая проволока марки …

1. Св – 08
2. Св – 08А

3. Св – 08 ХГС
	1, 2
	2

	13
	Какие присадочные материалы применяют для изготовления неплавящихся электродов?
1. вольфрам, уголь

2. хром, никель

3. оксид тория и лантана
	3
	  1

	14
	При изготовлении электродов, не содержащих органических веществ, температура прокалки достигает …

1. 150 – 180 ºС

2. 300 – 400 ºС

3. 500 ºС


	2
	1

	15
	Какой из инертных газов применяют для сварки редко и обычно как добавку к аргону, в связи с его дефицитностью и высокой стоимостью?
1. Азот

2. Кислород

3. Гелий
	3
	1

	16
	Что является особенностью контактной сварки?
1. Наличие специальных машин.

2. Значительная скорость нагрева свариваемых деталей.

3. Импульсная подача тока.
	2

	2

	17
	Плавленые флюсы изготовляются двух видов:
1. Сухие и пастообразные.

2. Порошковые и зерновидные.

3. Стекловидные и пемзовидные.
	3
	1

	18
	Какому требованию не должны удовлетворять покрытые электроды?
1. Равномерное расплавление покрытия.

2. Уменьшение потерь тепла.

3. Отсутствие трещин в металле шва.
	2
	1

	19
	Каково процентное содержание газа в аргоне первого сорта?
1. 99,99 %

2. 99, 98 %

3. 99,95 %
	2
	1

	20
	При составлении технологического процесса перед операцией сборки должна присутствовать операция:
1. сварки

2. контроля качества

3. слесарной обработки

	3

	1

	Инструкция по выполнению заданий 21 – 30. В соответствующую строку бланка ответов запишите краткий ответ на вопрос, окончание предложения или пропущенное слово.

	21
	… - это неметаллический материал, вводимый в зону сварки для разжижения и понижения температуры шлаков.
	Флюс
	1

	22
	Порошковая смесь, применяемая для сварки называется …
	шихта
	1

	23
	По мере перемещения дуги сварочная ванна …
	затвердевает
	1

	24
	При сжатии температура газа …
	повышается
	 1

	25
	Для дуговой сварки флюс обычно …, … .
	зернистый, порошковый
	 2

	26
	Все основные марки порошковых проволок разработаны в Институте электросварки имени …
	О.Е. Патона
	 1

	27
	Для повышения производительности сварки в электродные покрытия иногда вводят … … .
	железный порошок
	 2

	28
	Тип электрода устанавливается по соответствующим … .
	стандартам
	 1

	29
	В современной технике широко применяются … … для получения наплавленного металла с заданными специальными свойствами по износостойкости, твердости, химической активности.
	твердые 

сплавы
	 2

	30
	… и … элементы предназначены связать порошковые материалы покрытия электрода в однородную массу, сцементировать покрытие на электродном стержне, чтобы после высыхания оно имело нужную прочность.
	Связующие и цементирующие
	 2


3. Критерии оценок

Общее количество существенных операций для I, II и III варианта теста Р=45. Для II варианта P = 47. 
Исходя из этих данных, получаем следующие критерии оценок верности выполнения тестового задания.

Р = 42 – 47 оценка «отлично»;
Р = 37 – 41 оценка «хорошо»;
Р = 32 – 36 оценка «удовлетворительно»;
Р = 31 – 0 оценка «неудовлетворительно».

Время выполнения теста  45 минут.
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