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1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ
Результатом освоения профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности разработка программных модулей программного обеспечения для компьютерных систем, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 2.1.
	Выполнять газовую сварку средней сложности и сложных узлов, деталей и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей и простых деталей из цветных металлов и сплавов.


	ПК 2.2.
	Выполнять ручную дуговую и плазменную сварку средней сложности и сложных деталей аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов.

	ПК 2.3.
	Выполнять автоматическую и механизированную сварку с использованием плазмотрона средней сложности и сложных аппаратов, узлов, деталей, конструкций и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей.

	ПК 2.4.
	Выполнять кислородную, воздушно-плазменную резку металлов прямолинейной и сложной конфигурации.

	ПК 2.5.
	Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.

	ПК 2.6.
	Обеспечивать безопасное выполнение сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда.

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес. 

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 6
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 7 
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).


2. ФОРМЫ КОНТРОЛЯ И ОЦЕНИВАНИЯ ЭЛЕМЕНТОВ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	Элемент модуля
	Форма контроля и оценивания

	

	Промежуточная аттестация
	Рубежный контроль
	Текущий контроль

	МДК.02.01. Оборудование, техника и технология электросварки
	Комплексный экзамен

	Контрольная работа, 
	Защита лабораторных работ Наблюдение и оценка выполнения практических работ Тестирование Контроль выполнения самостоятельной работы

	МДК.02.02. Технология газовой сварки
	
	Контрольная работа, 
	Защита лабораторных работ Наблюдение и оценка выполнения практических работ Тестирование Контроль выполнения самостоятельной работы

	МДК.02.03.
Электросварочные работы на автоматических и полуавтоматических машинах
	
	Контрольная работа, 
	Защита лабораторных работ Наблюдение и оценка выполнения практических работ Тестирование
Контроль выполнения
самостоятельной работы

	МДК.02.04. Технология электродуговой сварки и резки металла
	
	Контрольная работа, 
	Защита лабораторных работ
Наблюдение и оценка выполнения практических работ Тестирование Контроль выполнения самостоятельной работы

	МДК.02.05. Технология производства сварных конструкций
	
	Контрольная работа, 
	Защита лабораторных работ Наблюдение и оценка выполнения практических работ Тестирование Контроль выполнения самостоятельной работы

	УП.02. Учебная практика
	
	
	Оценка выполнения работ на учебной практике

	ПП.02. Производственная практика
	
	
	Оценка выполнения работ на производственной практике



3. Результаты освоения учебной дисциплины, подлежащие проверке 
	Результаты 
(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК 2.1-2.6 

	Применять требования нормативных документов к основным видам продукции (услуг) и процессов.
Применять основные правила и документы системы сертификации Российской Федерации.
	Текущий контроль: тесты, практические занятия, технический диктант, самостоятельная работа, практическая  работа, отчет по экскурсии.
Рубежный контроль: контрольные работы
Промежуточная аттестация: экзамен (комплексный) 



Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

Таблица 3

	Результаты 
(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели
оценки результата
	Формы
и методы
контроля и оценки 

	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	Способность проявлять интерес к выбранной профессии.
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе прохождения практики.
Для проверки сформированности ОК используется портфолио.


	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
	Умение выбирать и применять методы и способы решения профессиональных задач 
Способность оценки эффективности и качества выполнения работ.
	

	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
	Способность ориентироваться в той или иной ситуации, оценивать её и принимать решение по дальнейшим действиям.
	

	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
	Эффективность поиска необходимой информации;
Умение использовать различные источники информации, включая электронные.
	

	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	Умение пользоваться средствами информационно-коммуникационных технологий для достижения профессиональных целей.
	

	Работать в коллективе и в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.
	Способность взаимодействия с обучающимися, преподавателями и руководителями в ходе прохождения практики.
	

	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий.
	Способность принимать решения
	

	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.
	Способность к управленческой деятельности.
	

	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.
	Умение пользоваться средствами информационно-коммуникационных технологий для достижения профессиональных целей.
	

	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).
	Умение использовать полученные профессиональные компетенции в различных ситуациях.
	




4. Типовые задания для оценки освоения учебной дисциплины
Рубежные контрольные работы за 4 семестр проводится по учебной дисциплине по  предложенным вариантам (Приложение 1).
Материалы для проведения контроля освоения обучающимися знаний и умений ежегодно рассматриваются и утверждаются на заседании цыкловой комиссии «Промышленность». А также могут дополняться и изменяться в соответствии с требованиями и предложениями работодателей, совершенствованием техники, введением новых технологий производства.
Зачет за 4 семестр проводится по учебной дисциплине в устной форме по вопросам, в которых отражена проверка освоения обучающимися  умений и знаний (Приложение 2).

Критерии оценки: 
Оценка освоения осуществляется по средствам зачет 6 семестр, и рубежных контрольных работ за 4 семестр.
                Оценка «отлично» – выставляется при  полном самостоятельном ответе на предложенные вопросы: теоретический материал раскрыт полностью, обучающийся владеет знаниями и умениями, может объяснить их применение на практике.
                Оценка «хорошо» – выставляется при полном ответе на предложенные вопросы: теоретический материал раскрыт полностью, обучающийся владеет знаниями теории, может объяснить их применение на практике, но в ответе есть неточности, допущена нарушение логики вопроса.
               Оценка «удовлетворительно» – обучающийся владеет знаниями и умениями, может объяснить их применение на практике, но в ответе есть неточности,  не достаточно раскрыты ответы на поставленные вопросы, ответ не самостоятельный, допущены ошибки при формулировании основных позиций теории и применения  их на практике.
               Оценка «неудовлетворительно» – обучающийся недостаточно владеет знаниями и умениями, допускает грубые ошибки и неточности во время ответа, ответ на поставленные вопросы не дан.
(Приложение 1)
               Рубежные контрольные работы за 4 семестр

Вопросы к контрольной работе
МДК.02.01 ОБОРУДОВАНИЕ, ТЕХНИКА И ТЕХНОЛОГИЯ ЭЛЕКТРОСВАРКИ.
Вариант 1
1) Подберите тип и марку электрода для сварки стали 10Г2СД. Обоснуйте свой выбор.
2) В процессе сварки произошёл непровар корня шва. Предложите перечень мер, позволяющих избежать возникновение данного дефекта
Вариант 2
1) Необходимо произвести сварку   стальных (СТ3) пластин длинной 1300
мм. и толщиной 3 мм. встык.
Сделайте подбор материалов, инструментов и приспособлений.
Изобразите схематически последовательность наложения сварочного
шва. 
2. Произведите сравнительный анализ конструкции и функциональных
возможностей электрододержателей, изображённых на рисунках.
[image: ]
Рис.1	Рис.2
Вариант 3
особенностей
1) Подберите основные параметры режима сварки для металла толщиной 8 мм. Сварка в нижнем положении.
2) Сделайте    сравнительный    анализ    технологических покрытых электродов марки МР-3 и УОНИ-13/45.
Вариант 4
1)	Расшифруйте условное обозначение электрода
Э46 -ОЗС -12-3,0УД
ГОСТ9467 -75 Е432(3) - Р12
2)	Сделайте анализ влияния напряжения на сварочной дуге на характер
переноса электродного металла.
Вариант 5
1)	Необходимо произвести сварку стыкового соединения пластин,
изготовленных из стали марки СТ.3 толщиной 3 мм. в потолочном
положении.
А. Подберите материалы, оборудование и режим сварки. Б. Составьте последовательность технологических операций.
2)	Проведите сравнительный анализ технологических особенностей
способов ведения электрода.
[image: ]


Вариант 6
1)	Необходимо    произвести    сварку    стыкового    соединения
изготовленных из стали марки Ст.2 толщиной 4 мм.
А. Подберите материалы, оборудование и режим сварки.
Б. Составьте последовательность технологических операций.
2)	Сделайте сравнительный анализ технологических особенностей
электродов марок УОНИ- 13/55 и УОНИ-13/НЖ.
Вариант 7
1) Необходимо произвести сварку металлического ящика в нижнем положении
пластин[image: ]
А=600мм., b=1000мм., С=1000мм., толщина свариваемого металла 5мм., материал сталь 30.
A.	Подберите материалы, оборудование и режим сварки.
Б. Определите длину, количество и месторасположение прихваток.
B.	Составьте последовательность технологических операций.
2) Спрогнозируйте последствия в случае сварки стали марки 35 электродами ОЗС-2.
Вариант 8
1) Необходимо произвести сварку бойлера (2 кольцевых и 1 продольный швы) в горизонтальном положении
[image: ]
D=1020мм., а=650мм., толщина свариваемого металла 6мм., материал сталь 10.
A.	Подберите материалы, оборудование и режим сварки.
Б. Определите длину, количество и месторасположение прихваток.
B.	Составьте последовательность технологических операций.
2) При работе тиристорного выпрямителя не обеспечиваются параметры падающих внешних характеристик. Предложите способы ликвидации данной неисправности.
Вариант 9
1)	Необходимо произвести сварку линии трубопровода ( 9 стыков)
из трубы диаметром 125мм. Соединение стыковое, материал сталь 12Х.
A.	Подберите материалы, оборудование и режим сварки.
Б. Определите длину, количество и месторасположение прихваток.
B.	Составьте последовательность технологических операций.
2)	Сделайте сравнительный анализ способов регулирования силы
сварочного тока в источниках питания, электрические схемы которых
представлены на рисунках.
[image: ]
Вариант 10
1) Необходимо произвести сварку пирамидального бункера (12 угловых швов) в горизонтальном положении.
[image: ]
а=1200мм., b=650мм., с=450мм., толщина свариваемого металла 3мм., материал сталь 06Х13.
A.	Подберите материалы, оборудование и режим сварки.
Б. Определите длину, количество и месторасположение прихваток.
B.	Составьте последовательность технологических операций.
[image: ]
Рис. 1
Рис. 2
3) Сделайте сравнительный анализ электрических схем, представленных на рисунках.
Вариант 11
1) Необходимо произвести сварку тавровой балки (3 тавровых шва) в нижнем положении.
[image: ]
Длина шва 1100мм., толщина свариваемого металла 6мм., материал сталь 09Х2М1.
A.	Подберите материалы, оборудование и режим сварки.
Б. Определите длину, количество и месторасположение прихваток.
B.	Составьте последовательность технологических операций.
2) Спрогнозируйте последствия в случае замыкания одной из катушек поз. 5 трансформатора.
[image: ]
Вариант12
1)	Необходимо произвести сварку нахлёсточного соединения двух пластин
длиной 900 мм. из стали марки 15ХГСНД толщиной 5 мм. в потолочном положении.
A.	Подберите материалы, оборудование и режим сварки.
Б. Определите длину, количество прихваток.
B.	Составьте последовательность технологических операций.
2)	Сварочный выпрямитель даёт пониженное напряжение холостого хода.
Сварочный ток снизился почти вдвое. Укажите причины
возникновения данной ситуации и методы её устранения.
Вариант 13
1)	Необходимо  произвести  сварку  углового  соединения  двух  пластин
длиной 1500мм. из стали марки 45 толщиной 7 мм. в вертикальном положении.
A.	Подберите материалы, оборудование и режим сварки.
Б. Определите длину, количество прихваток.
B.	Составьте последовательность технологических операций.
2)	В процессе сварки слышен повышенный шум из силового
трансформатора. Возросло	напряжение холостого хода. Укажите
причины возникновения данной ситуации и методы ее устранения.

Вариант 14
1)	Необходимо произвести сварку стыкового соединения двух пластин
длинной 500мм. из стали марки Х23Н18 толщиной 4 мм. в нижнем положении.
A.	Подберите материалы, оборудование и режим сварки.
Б. Определите длину, количество прихваток.
B.	Составьте последовательность технологических операций.
2)	Выполните сравнительный анализ конструктивных и технологических
особенностей двух источников питания сварочной дуги, представленных на
рисунках.
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Рисунок 1	Рисунок 2
Вариант 15
1)	Необходимо произвести сварку таврового соединения двух пластин
длинной 800мм. из стали 15Х в вертикальном положении.
A.	Подберите материалы, оборудование и режим сварки.
Б. Определите длину, количество прихваток.
B.	Составьте последовательность технологических операций.
2)	Спрогнозируйте  последствия,  которые  могут  возникнуть  в  случае
неисправности в устройстве поз.2.
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               Рубежные контрольные работы за 4 семестр

Вопросы к контрольной работе
МДК.02.01 ОБОРУДОВАНИЕ, ТЕХНИКА И ТЕХНОЛОГИЯ ЭЛЕКТРОСВАРКИ.

1) Газовой сваркой необходимо произвести сварку углового соединения. Толщина свариваемого металла 0,5 мм., марка стали Ст.1. А. Выберите форму разделки кромок для ГС (если необходимо). Б. Определите массу необходимого количества наплавленного металла
для
заварки швов, массу и марку присадочной проволоки для сварки. В. Выберите марку флюса (если он нужен). 2) Проведите сравнительный анализ двух видов кислородно-ацетиленового пламени, представленных на рисунке 1 и 2.
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Рис.1	Рис.2
Вариант 2.
1)	Газовой сваркой необходимо произвести сварку углового соединения.
Толщина свариваемого металла 0,5 мм., марка стали Ст.1.
A.	Предложите способ газовой сварки.
Б. Определите угол наклона мундштука горелки.
B.	Подберите режимы газовой сварки.
2)	Проведите сравнительный анализ технологического использования двух
видов газа, представленных на рисунках 1 и 2.
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ВОДОР1
Рис. 1	Рис.2
Вариант 3.
1)	Газовой сваркой необходимо произвести сварку углового соединения из
низкоуглеродистой стали длинной 500мм. Толщина свариваемого
металла 0,5 мм. Определите:
A.	Основное и общее время газосварочных работ.
Б. Количество потраченного ацетилена и кислорода при заварке швов.
B.	Марку горелки и номер наконечника.
2)	Проведите сравнительный анализ технологического использования двух
видов газа, представленных на    рисунках 1 и 2.
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Рис. 1	Рис.2
Вариант 4.
1) Газовой сваркой необходимо произвести сварку стыкового соединения. Толщина свариваемого металла 6 мм., марка сталь 45. А. Выберите форму разделки кромок для ГС (если необходимо). Б. Определите массу необходимого количества наплавленного металла
для
заварки швов, массу и марку присадочной проволоки для сварки. В. Выберите марку флюса (если он нужен). 2) Произведите   сравнительный   анализ   структуры   зон   термического влияния 1-2 и 4-5.
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Вариант 5.
1)	Газовой сваркой необходимо произвести сварку стыкового соединения.
Толщина свариваемого металла 6 мм., марка сталь 45.
A.	Определите способ газовой сварки.
Б. Угол наклона мундштука горелки.
B.	Режимы газовой сварки.
2)	На рисунке представлена деформация, наблюдаемая в готовом сварном
соединении. Определите вид деформации и предложите мероприятия по
предупреждению данного дефекта.
Вариант 6.
1)	Газовой сваркой необходимо произвести сварку стыкового соединения из
низкоуглеродистой   стали   длинной   900мм.   Толщина   свариваемого
металла 6 мм. Определите:
A.	Основное и общее время газосварочных работ.
Б. Количество потраченного ацетилена и кислорода при заварке швов.
B.	Марку горелки и номер наконечника.
2)	Проанализируйте порядок наложения сварных швов на рисунках.
Выберите рисунок, на котором изображена более рациональная
последовательность наложения сварных швов. Обоснуйте свой выбор.
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Рис.1	Рис.2	Рис.3
Вариант 7.
1)	Газовой сваркой необходимо произвести сварку таврового соединения.
Толщина свариваемого металла 4мм мм., марка стали 10Г2СД.
A.	Выберите форму разделки кромок для ГС (если необходимо).
Б. Определите массу необходимого количества наплавленного металла для заварки швов, массу и марку присадочной проволоки для сварки.
B.	Выберите марку флюса (если он нужен).
2)	Проанализируйте способы нанесения усилий при механической правке
конструкции и укажите  верный. Обоснуйте свой выбор.
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Рис.1	Рис.2	Рис.3	Рис.4
Вариант 8.
1)	Газовой сваркой необходимо произвести сварку таврового соединения.
Толщина свариваемого металла 4 мм., марка стали 10Г2СД.
A.	Выберите способ газовой сварки.
Б. Определите угол наклона мундштука горелки.
B.	Подберите режимы газовой сварки.
2)	Проведите сравнительный анализ двух видов кислородно-ацетиленового
пламени, представленных на рисунке 1 и 2.
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Рис.1	Рис.2
Вариант 9.
1)	Газовой сваркой необходимо произвести сварку таврового соединения
из низкоуглеродистой стали длинной 500мм. Толщина свариваемого
металла 4 мм. Определите:
A.	Основное и общее время газосварочных работ.
Б. Количество потраченного ацетилена и кислорода при заварке швов.
B.	Марку горелки и номер наконечника.
2)	Произведите    сравнительный    анализ    зон    указанных    цифрами
кислородно-
ацетиленового пламени.
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Вариант 10.
1)	Газовой сваркой необходимо произвести сварку нахлёсточного
соединения. Толщина свариваемого металла 8мм., марка стали 10Х5М.
A.	Выберите форму разделки кромок для ГС (если необходимо).
Б. Определите массу необходимого количества наплавленного металла для заварки швов, массу и марку присадочной проволоки для сварки.
B.	Выберите марку флюса (если он нужен).
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Рис.1
Рис.2
3) Произведите сравнительный анализ конструктивных и технологических сварочных горелок, представленных на рисунках
4) Вариант 11.
1)	Газовой сваркой необходимо произвести сварку нахлёсточного
соединения. Толщина свариваемого металла 8 мм., марка стали 10Х5М.
A.	Определите способ газовой сварки.
Б. Угол наклона мундштука горелки.
B.	Режимы газовой сварки.
2)	Произведите сравнительный анализ технологических свойств видов
сварочной    проволоки, представленных на рисунке.
[image: ]Вариант 12.
1)	Газовой сваркой необходимо произвести сварку нахлёсточного
соединения низкоуглеродистой стали длинной 1000мм. Толщина
свариваемого металла 8 мм. Определите:
A.	Основное и общее время газосварочных работ.
Б. Количество потраченного ацетилена и кислорода при заварке швов.
B.	Марку горелки и номер наконечника.
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Рис.1
Рис.2
2)	Произведите сравнительный анализ технологических особенностей,
представленных способов газовой сварки.
Вариант 13.
1) Определите тип сварочной горелки, угол наклона горелки к металлу и диаметр присадочной проволоки для сварки низкоуглеродистой стали толщиной 2мм. левым способом.
2) Произведите сравнительный анализ технологических особенностей способов газовой сварки, представленных на рисунке.
Д[image: ]


Вариант 14.
1)	Необходимо соединить трубы встык диаметром 45 мм., толщиной
стенки 3 мм., изготовленные из стали марки 10, используя газовую
сварку.
A.	Подберите материалы, оборудование и режим сварки.
Б. Составьте последовательность технологических операций
B.	Предложите способ сварки.
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2)	Произведите сравнительный анализ технологических особенностей
способов газовой сварки, изображенных схематически на рисунке.
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Вариант 15.
1) Определите       мощность       кислородно-ацетиленового       пламени, необходимого для сварки низкоуглеродистой стали толщиной 3 мм.
2) Произведите сравнительный анализ структуры зон термического влияния 2-3 и 5-6.
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Рубежные контрольные работы за 4 семестр

Вопросы к контрольной работе
МДК.02.04  ТЕХНОЛОГИЯ ЭЛЕКТРОДУГОВОЙ СВАРКИ И РЕЗКИ МЕТАЛЛА.
 Вариант 1.
1)	Необходимо произвести разделительную резку листовой стали   марки
15Г толщиной 10 мм.
A.	Выберите способ резки стали.
Б. Выберите оборудование для резки.
B.	Определите режимы резки стали.
2)	Произведите сравнительный анализ представленных на рисунках
способов резки металла.
[image: ]
Рис.1

Рис.2

Рис.3

Вариант 2.
1)	Необходимо произвести разделительную резку листовой стали марки
30Г толщиной 8 мм.
A.	Выберите способ резки стали.
Б. Выберите оборудование для резки.
B.	Определите режимы резки стали.
2)	Произведите сравнительный анализ конструктивных и технологических
свойств резаков, представленных на рисунке
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Вариант 3.
1)	Необходимо произвести поверхностную резку листовой стали   марки
18ХГМ толщиной 20 мм.
A.	Выберите способ резки стали.
Б. Выберите оборудование для резки.
B.	Определите режимы резки стали.
2)	Произведите сравнительный анализ конструктивных и технологических
свойств резаков, представленных на рисунках.
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Рис.1	Рис.2
Вариант 4.
1)	Необходимо произвести разделительную резку листовой стали   марки
40ХГМ толщиной 7 мм.
A.	Выберите способ резки стали.
Б. Выберите оборудование для резки.
B.	Определите режимы резки стали.
2)	Произведите сравнительный анализ технологических особенностей
способов резки металла, представленных на рисунках.
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Рис. 1
Рис.2
Вариант 5.
1)	Необходимо произвести поверхностную резку листовой стали    марки
10 толщиной 20 мм.
A.	Выберите способ резки стали.
Б. Выберите оборудование для резки.
B.	Определите режимы резки стали.
Рис.1
[image: ]2)	Произведите сравнительный анализ представленных на рисунках
технологических особенностей способов резки металла.
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Рис.2
Вариант 6.
1)	Необходимо произвести поверхностную резку листовой стали    марки
35 толщиной 15 мм.
A.	Выберите способ резки стали.
Б. Выберите оборудование для резки.
B.	Определите режимы резки стали.
2)	Произведите сравнительный анализ технологических особенностей
способов резки металла, представленных на рисунках.
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Рис.1

Рис.2

особенностей
Вариант 7.
изготовленного из
1)	Необходимо произвести разделительную резку вала
стали  марки 20Г диаметром 50 мм.
A.	Выберите способ резки стали.
Б. Выберите оборудование для резки.
B.	Определите режимы резки стали.
Рис.1
Рис.2
[image: ]2)	Произведите сравнительный анализ технологических
резаков, представленных на рисунках.

Вариант 8.
марки
1)	Необходимо произвести разделительную резку листовой стали
35Г2 толщиной 12 мм.
A.	Выберите способ резки стали.
Б. Выберите оборудование для резки.
B.	Определите режимы резки стали.
2)	Произведите сравнительный анализ разрезаемости стали марок 10ХФ,
40ЧГ, 5ХНМ, 15М.

Вариант 9.
1)	Необходимо произвести поверхностную резку листовой стали    марки
20Х3 толщиной 10 мм.
A.	Выберите способ резки стали.
Б. Выберите оборудование для резки.
B.	Определите режимы резки стали.
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Рис.1
Рис.2
2)	Произведите сравнительный анализ способов резки металла,
представленных на рисунках.

Вариант 10
1)	Необходимо произвести разделительную резку листовой стали   марки
10Г2 толщиной 30 мм.
A.	Выберите способ резки стали.
Б. Выберите оборудование для резки.
B.	Определите режимы резки стали.
[image: ]2)	Произведите   сравнительный   анализ   представленных   на   рисунке
способов резки металла.
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Рис.1	Рис.2
Вариант 11.
1)	Необходимо произвести разделительную резку вала изготовленного из
стали  марки 50ХГА диаметром 40 мм.
A.	Выберите способ резки стали.
Б. Выберите оборудование для резки.
B.	Определите режимы резки стали.
2)	Произведите сравнительный анализ представленных на рисунке
способов резки металла.
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Рис.1

Рис.2

Вариант 12.
1)	Необходимо произвести разделительную резку пластины изготовленной
из чугуна марки СЧ10 толщиной 10 мм.
A.	Выберите способ резки стали.
Б. Выберите оборудование для резки.
B.	Определите режимы резки стали.
2)	Произведите сравнительный анализ представленных на рисунке
способов резки металла.
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Рис.1
Рис.2
Вариант 13.
1)	Необходимо произвести разделительную резку пластины изготовленной
из чугуна марки КЧ30-6 толщиной 12 мм.
A.	Выберите способ резки стали.
Б. Выберите оборудование для резки.
B.	Определите режимы резки стали.
2)	Произведите сравнительный анализ разрезаемости стали марок 15ХГ,
25ХГС, 20Г, 12ХМ.

Вариант 14.
из
1)	Необходимо произвести разделительную резку вала, изготовленного
стали  марки 15МН диаметром 60 мм.
A.	Выберите способ резки стали.
Б. Выберите оборудование для резки.
B.	Определите режимы резки стали.
[image: ]2)	Произведите сравнительный анализ конструкции и технологических
свойств мундштуков, изображённых на рисунке.
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Рис.2
Рис.1
Вариант 15.
пластины,
1)	Необходимо      произвести      разделительную      резку
изготовленной из чугуна марки СЧ 18-36 толщиной 20 мм.
A.	Выберите способ резки стали.
Б. Выберите оборудование для резки.
B.	Определите режимы резки стали.
2)	Произведите сравнительный анализ разрезаемости стали марок 20М,
10Г2, 40ХГМ, 18ХГМ.


Рубежные контрольные работы за 4 семестр

Вопросы к контрольной работе
МДК.02.05  ТЕХНОЛОГИЯ ПРОИЗВОДСТВА    СВАРНЫХ КОНСТРУКЦИЙ.
Вариант 1.
1. Необходимо произвести сварку арматурной сетки из прута диаметром 12 мм. Подберите диаметр электрода, сварочный ток и необходимую длину нахлёстки.
Произведите сравнительный анализ изделий, изображённых на рисунках с учётом их технологичности
Вариант 2.
1) Составьте последовательность операций при сварке монтажного стыка подкрановой балки, изображённой на рисунке
[image: ]
2) Произведите сравнительный анализ конструктивных и технологических свойств сварочных соединений, представленных на рисунках. Выявите технологические ошибки, допущенные при проектировании и способы их исправления
[image: ]
Вариант 3.
1) Составьте последовательность действий при соединении сварных балок на монтаже смещённым стыком
[image: ]
2) Произведите анализ сварных соединений, выявите технологические ошибки, допущенные при проектировании и способы их исправления
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Вариант 4.
1) Составьте последовательность действий при соединении сварных балок на монтаже совмещённым стыком
[image: ]
2) Произведите сравнительный анализ конструктивных и технологических свойств передач, изображённых на рисунках
[image: ]
Вариант 5.
1) Составьте последовательность действий при сварке стыков прокатных балок
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2) Произведите сравнительный анализ конструктивных и технологических свойств передач, изображённых на рисунках
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Вариант 6.
1) Составьте последовательность операций при сварке стыка колонны Н-образного сечения
[image: ]
2) Произведите сравнительный анализ конструктивных и технологических свойств передач, изображённых на рисунках
[image: ][image: ]
Вариант 7.
1) Определите составные части сборочной	единицы, представленной на
рисунке
[image: ]
2) Произведите    сравнительный    анализ    изображенных    схематически способов газовой сварки труб

[image: ]
Вариант 8
1) Предложите порядок наложения сварных швов при сварке узла строительной фермы, изображённой на рисунке, с учётом снижения напряжений и деформаций после сварки
[image: ]
2) Проанализируйте   представленные   способы   газовой   сварки   труб. Определите верный способ для сварки трубы диаметром 114 мм
[image: ]
Вариант 9
1) Предложите порядок наложения сварных швов при сварке резервуара, изображённого на рисунке, с учётом снижения напряжений и деформаций после сварки
[image: ]

2) Произведите анализ сварных соединений, изображённых на рисунках и выявите в каких деталях присутствуют технологические ошибки, допущенные при их изготовлении. Укажите ошибки и мероприятия по их исправлению
[image: ]
Вариант 10
1) Предложите порядок наложения сварных швов при изготовлении настила, изображённого на рисунке, с учётом снижения напряжений и деформаций после сварки
[image: ]
) Произведите сравнительный анализ конструктивных и технологических свойств деталей, изображённых на рисунках
[image: ][image: ][image: ][image: ][image: ]


Вариант 11
) Предложите порядок наложения сварных швов при сварке узла строительной фермы с учётом снижения напряжений и деформаций после сварки. Узел изображён на рисунке
[image: ]
Произведите сравнительный анализ конструктивных и технологических свойств видов соединения деталей, изображённых на рисунках.
[image: ][image: ]

Вариант 12
1) Предложите порядок наложения сварных швов при сварке узла строительной фермы, изображённой на рисунке, с учётом снижения напряжений и деформаций после сварки
[image: ]
2) Произведите сравнительный анализ конструктивных и технологических свойств видов соединения деталей, изображённых на рисунках
[image: ]
Вариант 13
1) Составьте схему сборки и сварки оболочки резервуара с параллельно-меридиональным раскроем, изображённой на рисунке
[image: ]
2) Произведите сравнительный анализ конструктивных и технологических свойств деталей, изображённых на рисунках
[image: ][image: ][image: ]
Вариант 14.
1) Составьте схему сборки и сварки арматурной сетки, изображённой на рисунке
Арматурная сетка
2) Произведите сравнительный анализ конструктивных и технологических свойств представленных на рисунках типов соединений
[image: ]

Вариант 15
1. Составьте схему технологического процесса производства двутавровой балки
1. Произведите сравнительный анализ представленных способов разделки кромок арматурных стержней. Определите недостающие значения

[image: ]

Вопросы к комплексному экзамену за 4 семестр

Вопросы для сдачи экзамена
1. Классификация сварных конструкций
2. Детали машин, их назначение, применение и характеристика
3. Технология сварки балки из листового материала
4. Параметры трубопровода, определяющие его прочность и надёжность 
5. Требования к сварке конструкций 
6. Каркасы зданий, их назначение
7. Прокатный профиль для изготовления сварных металлоконструкций 
8. Основные требования к деталям машин 
9. Порядок подготовки и сборки деталей под сварку
10. Особенности сварки конструкций при отрицательной температуре 
11. Влияние взаимозаменяемости на качество сборочных единиц машин 
12. Колонны: назначение, классификация       
13. Технология сварки решётчатой фермы 
14. Детали специального назначения 
15. Классификация и краткая характеристика листовых конструкций
16. Резервуары: назначение, виды 
17. Деформации упругие и пластические 
18. Требования к сборке конструкций
19. Выбор способа сварки при изготовлении тонколистовой металлоконструкции
20. Напряжения: допустимые, рабочие, предельные 
21. Балки: назначение, классификация
22. Охарактеризуйте понятия: "посадка", "виды" 
23. Подготовка элементов сквозной колонны из уголков под сварку 
24. Стойки, колонны: элементы, назначение
25. Способы усиления прочности сварного шва при изготовлении балок 
26. Сборочные единицы; их назначение в сборочном узле 
27. Ферма: назначение, материал
28. Последовательность сборки решетчатых ферм (деталь, балка, ферма) 
29. Детали общего назначения 
30. Сварка труб "с козырьком"
31. Типы ферм в зависимости от очертаний фермного пояса 
32. Способы сварки резервуаров 
33. Сварные конструкции из алюминиевых сплавов и пластмасс
34. Материал для изготовления балок
35. Требования к сварным конструкциям 
36. Технология сварки днища резервуаров
37. Испытание трубопроводов на непроницаемость швов 
38. Преимущества и недостатки резьбовых соединений 
39. Технология сварки стенки резервуара
40. Расчет устойчивости строительной конструкции 
41. Преимущества и недостатки шлицевых соединений 
42. Технология сварки труб с поворотом
43. Способы контроля соединений на плотность 
44. Преимущества и недостатки неразъёмных соединений на сварке 
45. Колонны: назначение и классификация
46. Виды подготовительных работ при изготовлении сварных конструкций 
47. Выбор сварочного оборудования 
48. Сварка стыка двутавровой балки из листового металла
49. Назначение резервуаров, их основные части, требования к ним 
50. Преимущества и недостатки клепаных соединений 
51. Приемка готовой продукции
52. Предупреждение деформаций в сварных соединениях 
53. Разъемные соединения деталей машин, назначение, устройство, преимущества и недостатки 
54. Сварка стыка трубопровода неповоротным швом
55. Охарактеризуйте понятие "передаточное число" 
56. Классификация колонн по сечению
57. Стандартные размеры пролётов при построении промышленных сооружений
58. Подготовка труб под сварку
59. Дайте определение понятию "механизм", приведите примеры 
60. Фахверк: определение, элементы, назначение
61. Охарактеризуйте понятие "технологичность сварных конструкций" 
62. Колонна: определение, назначение, классификация
63. Выбор сварочно-сборочного оборудования
64. Соединение деталей машины
65. Сварка стыка двутавровой балки прокатного профиля 
66. Исправление деформаций в сварных соединениях
67. Особенности изготовления стенки резервуара
68. Виды деформаций при сварке и способы их устранения
69. Выбор материала для сварки конструкций
70. Ферма: определение, материал, элементы 
71. Выбор схемы сборки конструкции 
72. Виды резьб по профилю
73. Технология сварки фермы
74. Резьбовые соединения, назначение, применение, виды 
75. Стали для изготовления сварных конструкций
76. Трубопроводы: назначение, материал 
77. Назначение маршрутных и технологических карт 
78. Выбор режима дуговой сварки конструкции
79. Технология сварки стойки из швеллеров 
80. Металлы, применяемые для сварки электроды 
81. Понятие о технологическом процессе изготовления сварных конструкций 
82. Контроль качества сварных соединений 
83.  Особенности сварки балочных конструкций 
84. Ременные передачи, устройство, назначение, преимущества и недостатки
85. Подготовка элементов балки из листового металла под сварку 
86.  Цепные передачи, устройство, назначение, преимущества и недостатки 
87. Проковка сварных соединений
88. Общие условия, которые необходимо учитывать при отработке технологичности сварных конструкций
89. Перечислите основные критерии, характеризующие качество продукции 
90. Пути обеспечения устойчивости каркаса здания из сварных металлоконструкций
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              ГОБУ СПО ВО«Лискинский промышленно-транспортный техникум       им.А.К.Лысенко»


	РАССМОТРЕНО 
 цикловой комиссией
«Промышленность»
Буйволова Е.И.
	ЭКЗАМЕНАЦИОНЫЙ БИЛЕТ № 1
Дисциплина«Оборудование, техника и технология электросварки» «Технология газовой сварки» «Электросварочные работы на автоматических и полуавтоматических машинах» «Технология электродуговой сварки и резки металла» «Технология производства сварных конструкций»
	УТВЕРЖДАЮ
Зам.директора по УР
Попова Ю.А.

	«25» марта 2015г.
	Группа  913св 
	25 марта 2015г

	


	Профессия  15.01.05 «Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)»
	



1.Классификация сварных конструкций
2.Детали машин, их назначение, применение и характеристика
3.Технология сварки балки из листового материала



Преподаватель __________ Юрьева Е. Н.
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              ГОБУ СПО ВО«Лискинский промышленно-транспортный техникум       им.А.К.Лысенко»


	РАССМОТРЕНО 
 цикловой комиссией
«Промышленность»
Буйволова Е.И.
	ЭКЗАМЕНАЦИОНЫЙ БИЛЕТ № 2
Дисциплина«Оборудование, техника и технология электросварки» «Технология газовой сварки» «Электросварочные работы на автоматических и полуавтоматических машинах» «Технология электродуговой сварки и резки металла» «Технология производства сварных конструкций»

	УТВЕРЖДАЮ
Зам.директора по УР
Попова Ю.А.

	«25» марта 2015г.
	Группа  913св 
	25 марта 2015г

	


	Профессия  15.01.05 «Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)»
	



1.Параметры трубопровода, определяющие его прочность и надёжность 
2.Требования к сварке конструкций 
3.Каркасы зданий, их назначение



Преподаватель ___________ Юрьева Е.Н.
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	РАССМОТРЕНО 
 цикловой комиссией
«Промышленность»
Буйволова Е.И.
	ЭКЗАМЕНАЦИОНЫЙ БИЛЕТ № 3
Дисциплина«Оборудование, техника и технология электросварки» «Технология газовой сварки» «Электросварочные работы на автоматических и полуавтоматических машинах» «Технология электродуговой сварки и резки металла» «Технология производства сварных конструкций»
	УТВЕРЖДАЮ
Зам.директора по УР
Попова Ю.А.

	«25» марта 2015г.
	Группа  913св 
	25 марта 2015г

	


	Профессия  15.01.05 «Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)»
	



1.Прокатный профиль для изготовления сварных металлоконструкций 
2.Основные требования к деталям машин 
3.Порядок подготовки и сборки деталей под сварку



Преподаватель ___________ Юрьева Е.Н.
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              ГОБУ СПО ВО«Лискинский промышленно-транспортный техникум       им.А.К.Лысенко»

	РАССМОТРЕНО 
 цикловой комиссией
«Промышленность»
Буйволова Е.И.
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Дисциплина«Оборудование, техника и технология электросварки» «Технология газовой сварки» «Электросварочные работы на автоматических и полуавтоматических машинах» «Технология электродуговой сварки и резки металла» «Технология производства сварных конструкций»
	УТВЕРЖДАЮ
Зам.директора по УР
Попова Ю.А.

	«25» марта 2015г.
	Группа  913св 
	25 марта 2015г

	


	Профессия  15.01.05 «Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)»
	



1.Особенности сварки конструкций при отрицательной температуре 
2.Влияние взаимозаменяемости на качество сборочных единиц машин 
З.Колонны: назначение, классификация       



Преподаватель ___________ Юрьева Е.Н.
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              ГОБУ СПО ВО«Лискинский промышленно-транспортный техникум       им.А.К.Лысенко»

	РАССМОТРЕНО 
 цикловой комиссией
«Промышленность»
Буйволова Е.И.
	ЭКЗАМЕНАЦИОНЫЙ БИЛЕТ № 5
Дисциплина«Оборудование, техника и технология электросварки» «Технология газовой сварки» «Электросварочные работы на автоматических и полуавтоматических машинах» «Технология электродуговой сварки и резки металла» «Технология производства сварных конструкций»
	УТВЕРЖДАЮ
Зам.директора по УР
Попова Ю.А.

	«25» марта 2015г.
	Группа  913св 
	25 марта 2015г

	


	Профессия  15.01.05 «Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)»
	



1.Технология сварки решётчатой фермы 
2.Детали специального назначения 
3.Классификация и краткая характеристика листовых конструкций



Преподаватель ___________ Юрьева Е.Н.
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              ГОБУ СПО ВО«Лискинский промышленно-транспортный техникум       им.А.К.Лысенко»

	РАССМОТРЕНО 
 цикловой комиссией
«Промышленность»
Буйволова Е.И.
	ЭКЗАМЕНАЦИОНЫЙ БИЛЕТ № 6
Дисциплина«Оборудование, техника и технология электросварки» «Технология газовой сварки» «Электросварочные работы на автоматических и полуавтоматических машинах» «Технология электродуговой сварки и резки металла» «Технология производства сварных конструкций»
	УТВЕРЖДАЮ
Зам.директора по УР
Попова Ю.А.

	«25» марта 2015г.
	Группа  913св 
	25 марта 2015г

	


	Профессия  15.01.05 «Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)»
	



1.Резервуары: назначение, виды 
2.Деформации упругие и пластические 
3.Требования к сборке конструкций



Преподаватель ___________ Юрьева Е.Н.
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              ГОБУ СПО ВО«Лискинский промышленно-транспортный техникум       им.А.К.Лысенко»

	РАССМОТРЕНО 
 цикловой комиссией
«Промышленность»
Буйволова Е.И.
	ЭКЗАМЕНАЦИОНЫЙ БИЛЕТ № 7
Дисциплина«Оборудование, техника и технология электросварки» «Технология газовой сварки» «Электросварочные работы на автоматических и полуавтоматических машинах» «Технология электродуговой сварки и резки металла» «Технология производства сварных конструкций»

	УТВЕРЖДАЮ
Зам.директора по УР
Попова Ю.А.

	«25» марта 2015г.
	Группа  913св 
	25 марта 2015г

	


	Профессия  15.01.05 «Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)»
	



1.Выбор способа сварки при изготовлении тонколистовой металлоконструкции
2.Напряжения: допустимые, рабочие, предельные 
3.Балки: назначение, классификация



Преподаватель ___________ Юрьева Е.Н.
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              ГОБУ СПО ВО«Лискинский промышленно-транспортный техникум       им.А.К.Лысенко»
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«Промышленность»
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	Группа  913св 
	25 марта 2015г

	


	Профессия  15.01.05 «Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)»
	



1.Охарактеризуйте понятия: "посадка", "виды" 
2.Подготовка элементов сквозной колонны из уголков под сварку 
3.Стойки, колонны: элементы, назначение



Преподаватель ___________ Юрьева Е.Н.
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	Профессия  15.01.05 «Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)»
	



1.Способы усиления прочности сварного шва при изготовлении балок 
2.Сборочные единицы; их назначение в сборочном узле 
3.Ферма: назначение, материал



Преподаватель ___________ Юрьева Е.Н.



	[image: логтоип.jpg] 
              ГОБУ СПО ВО«Лискинский промышленно-транспортный техникум       им.А.К.Лысенко»

	РАССМОТРЕНО 
 цикловой комиссией
«Промышленность»
Буйволова Е.И.
	ЭКЗАМЕНАЦИОНЫЙ БИЛЕТ № 10
Дисциплина«Оборудование, техника и технология электросварки» «Технология газовой сварки» «Электросварочные работы на автоматических и полуавтоматических машинах» «Технология электродуговой сварки и резки металла» «Технология производства сварных конструкций»
	УТВЕРЖДАЮ
Зам.директора по УР
Попова Ю.А.

	«25» марта 2015г.
	Группа  913св 
	25 марта 2015г

	


	Профессия  15.01.05 «Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)»
	



1.Последовательность сборки решетчатых ферм (деталь, балка, ферма) 
2.Детали общего назначения 
3.Сварка труб "с козырьком"



Преподаватель ___________ Юрьева Е.Н.


	[image: логтоип.jpg] 
              ГОБУ СПО ВО«Лискинский промышленно-транспортный техникум       им.А.К.Лысенко»

	РАССМОТРЕНО 
 цикловой комиссией
«Промышленность»
Буйволова Е.И.
	ЭКЗАМЕНАЦИОНЫЙ БИЛЕТ № 11
Дисциплина«Оборудование, техника и технология электросварки» «Технология газовой сварки» «Электросварочные работы на автоматических и полуавтоматических машинах» «Технология электродуговой сварки и резки металла» «Технология производства сварных конструкций»
	УТВЕРЖДАЮ
Зам.директора по УР
Попова Ю.А.

	«25» марта 2015г.
	Группа  913св 
	25 марта 2015г

	


	Профессия  15.01.05 «Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)»
	



1.Типы ферм в зависимости от очертаний фермного пояса 
2.Способы сварки резервуаров 
3.Сварные конструкции из алюминиевых сплавов и пластмасс



Преподаватель ___________ Юрьева Е.Н.


	[image: логтоип.jpg] 
              ГОБУ СПО ВО«Лискинский промышленно-транспортный техникум       им.А.К.Лысенко»

	РАССМОТРЕНО 
 цикловой комиссией
«Промышленность»
Буйволова Е.И.
	ЭКЗАМЕНАЦИОНЫЙ БИЛЕТ № 12
Дисциплина«Оборудование, техника и технология электросварки» «Технология газовой сварки» «Электросварочные работы на автоматических и полуавтоматических машинах» «Технология электродуговой сварки и резки металла» «Технология производства сварных конструкций»
	УТВЕРЖДАЮ
Зам.директора по УР
Попова Ю.А.

	«25» марта 2015г.
	Группа  913св 
	25 марта 2015г

	


	Профессия  15.01.05 «Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)»
	



1.Материал для изготовления балок
2.Требования к сварным конструкциям 
3.Технология сварки днища резервуаров



Преподаватель ___________ Юрьева Е.Н.


	[image: логтоип.jpg] 
              ГОБУ СПО ВО«Лискинский промышленно-транспортный техникум       им.А.К.Лысенко»

	РАССМОТРЕНО 
 цикловой комиссией
«Промышленность»
Буйволова Е.И.
	ЭКЗАМЕНАЦИОНЫЙ БИЛЕТ № 13
Дисциплина«Оборудование, техника и технология электросварки» «Технология газовой сварки» «Электросварочные работы на автоматических и полуавтоматических машинах» «Технология электродуговой сварки и резки металла» «Технология производства сварных конструкций»
	УТВЕРЖДАЮ
Зам.директора по УР
Попова Ю.А.

	«25» марта 2015г.
	Группа  913св 
	25 марта 2015г

	


	Профессия  15.01.05 «Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)»
	





1.Испытание трубопроводов на непроницаемость швов 
2.Преимущества и недостатки резьбовых соединений 
3.Технология сварки стенки резервуара


Преподаватель ___________ Юрьева Е.Н.


	[image: логтоип.jpg] 
              ГОБУ СПО ВО«Лискинский промышленно-транспортный техникум       им.А.К.Лысенко»

	РАССМОТРЕНО 
 цикловой комиссией
«Промышленность»
Буйволова Е.И.
	ЭКЗАМЕНАЦИОНЫЙ БИЛЕТ № 14
Дисциплина«Оборудование, техника и технология электросварки» «Технология газовой сварки» «Электросварочные работы на автоматических и полуавтоматических машинах» «Технология электродуговой сварки и резки металла» «Технология производства сварных конструкций»
	УТВЕРЖДАЮ
Зам.директора по УР
Попова Ю.А.

	«25» марта 2015г.
	Группа  913св 
	25 марта 2015г

	


	Профессия  15.01.05 «Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)»
	



1.Расчет устойчивости строительной конструкции 
2.Преимущества и недостатки шлицевых соединений 
3.Технология сварки труб с поворотом


Преподаватель ___________ Юрьева Е.Н.
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              ГОБУ СПО ВО«Лискинский промышленно-транспортный техникум       им.А.К.Лысенко»

	РАССМОТРЕНО 
 цикловой комиссией
«Промышленность»
Буйволова Е.И.
	ЭКЗАМЕНАЦИОНЫЙ БИЛЕТ № 15
Дисциплина«Оборудование, техника и технология электросварки» «Технология газовой сварки» «Электросварочные работы на автоматических и полуавтоматических машинах» «Технология электродуговой сварки и резки металла» «Технология производства сварных конструкций»
	УТВЕРЖДАЮ
Зам.директора по УР
Попова Ю.А.

	«25» марта 2015г.
	Группа  913св 
	25 марта 2015г

	


	Профессия  15.01.05 «Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)»
	



1.Способы контроля соединений на плотность 
2.Преимущества и недостатки неразъёмных соединений на сварке 
3.Колонны: назначение и классификация



Преподаватель ___________ Юрьева Е.Н.


	[image: логтоип.jpg] 
              ГОБУ СПО ВО«Лискинский промышленно-транспортный техникум       им.А.К.Лысенко»

	РАССМОТРЕНО 
 цикловой комиссией
«Промышленность»
Буйволова Е.И.
	ЭКЗАМЕНАЦИОНЫЙ БИЛЕТ № 16
Дисциплина«Оборудование, техника и технология электросварки» «Технология газовой сварки» «Электросварочные работы на автоматических и полуавтоматических машинах» «Технология электродуговой сварки и резки металла» «Технология производства сварных конструкций»
	УТВЕРЖДАЮ
Зам.директора по УР
Попова Ю.А.

	«25» марта 2015г.
	Группа  913св 
	25 марта 2015г

	


	Профессия  15.01.05 «Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)»
	



1.Виды подготовительных работ при изготовлении сварных конструкций 
2.Выбор сварочного оборудования 
3.Сварка стыка двутавровой балки из листового металла



Преподаватель ___________ Юрьева Е.Н.


	[image: логтоип.jpg] 
              ГОБУ СПО ВО«Лискинский промышленно-транспортный техникум       им.А.К.Лысенко»

	РАССМОТРЕНО 
 цикловой комиссией
«Промышленность»
Буйволова Е.И.
	ЭКЗАМЕНАЦИОНЫЙ БИЛЕТ № 17
Дисциплина«Оборудование, техника и технология электросварки» «Технология газовой сварки» «Электросварочные работы на автоматических и полуавтоматических машинах» «Технология электродуговой сварки и резки металла» «Технология производства сварных конструкций»
	УТВЕРЖДАЮ
Зам.директора по УР
Попова Ю.А.

	«25» марта 2015г.
	Группа  913св 
	25 марта 2015г

	


	Профессия  15.01.05 «Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)»
	



1.Назначение резервуаров, их основные части, требования к ним 
2.Преимущества и недостатки клепаных соединений 
3.Приемка готовой продукции


Преподаватель ___________ Юрьева Е.Н.


	[image: логтоип.jpg] 
              ГОБУ СПО ВО«Лискинский промышленно-транспортный техникум       им.А.К.Лысенко»

	РАССМОТРЕНО 
 цикловой комиссией
«Промышленность»
Буйволова Е.И.
	ЭКЗАМЕНАЦИОНЫЙ БИЛЕТ № 18
Дисциплина«Оборудование, техника и технология электросварки» «Технология газовой сварки» «Электросварочные работы на автоматических и полуавтоматических машинах» «Технология электродуговой сварки и резки металла» «Технология производства сварных конструкций»
	УТВЕРЖДАЮ
Зам.директора по УР
Попова Ю.А.

	«25» марта 2015г.
	Группа  913св 
	25 марта 2015г

	


	Профессия  15.01.05 «Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)»
	



1.Предупреждение деформаций в сварных соединениях 
2.Разъемные соединения деталей машин, назначение, устройство, преимущества и недостатки 
3.Сварка стыка трубопровода неповоротным швом



Преподаватель ___________ Юрьева Е.Н.


	[image: логтоип.jpg] 
              ГОБУ СПО ВО«Лискинский промышленно-транспортный техникум       им.А.К.Лысенко»

	РАССМОТРЕНО 
 цикловой комиссией
«Промышленность»
Буйволова Е.И.
	ЭКЗАМЕНАЦИОНЫЙ БИЛЕТ № 19
Дисциплина«Оборудование, техника и технология электросварки» «Технология газовой сварки» «Электросварочные работы на автоматических и полуавтоматических машинах» «Технология электродуговой сварки и резки металла» «Технология производства сварных конструкций»
	УТВЕРЖДАЮ
Зам.директора по УР
Попова Ю.А.

	«25» марта 2015г.
	Группа  913св 
	25 марта 2015г

	


	Профессия  15.01.05 «Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)»
	



1.Охарактеризуйте понятие "передаточное число" 
2.Классификация колонн по сечению
3.Стандартные размеры пролётов при построении промышленных сооружений


Преподаватель ___________ Юрьева Е.Н.


	[image: логтоип.jpg] 
              ГОБУ СПО ВО«Лискинский промышленно-транспортный техникум       им.А.К.Лысенко»

	РАССМОТРЕНО 
 цикловой комиссией
«Промышленность»
Буйволова Е.И.
	ЭКЗАМЕНАЦИОНЫЙ БИЛЕТ № 20
Дисциплина«Оборудование, техника и технология электросварки» «Технология газовой сварки» «Электросварочные работы на автоматических и полуавтоматических машинах» «Технология электродуговой сварки и резки металла» «Технология производства сварных конструкций»
	УТВЕРЖДАЮ
Зам.директора по УР
Попова Ю.А.

	«25» марта 2015г.
	Группа  913св 
	25 марта 2015г

	


	Профессия  15.01.05 «Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)»
	



1.Подготовка труб под сварку
2.Дайте определение понятию "механизм", приведите примеры 
3.Фахверк: определение, элементы, назначение



Преподаватель ___________ Юрьева Е.Н.




	[image: логтоип.jpg] 
              ГОБУ СПО ВО«Лискинский промышленно-транспортный техникум       им.А.К.Лысенко»

	РАССМОТРЕНО 
 цикловой комиссией
«Промышленность»
Буйволова Е.И.
	ЭКЗАМЕНАЦИОНЫЙ БИЛЕТ № 21
Дисциплина«Оборудование, техника и технология электросварки» «Технология газовой сварки» «Электросварочные работы на автоматических и полуавтоматических машинах» «Технология электродуговой сварки и резки металла» «Технология производства сварных конструкций»
	УТВЕРЖДАЮ
Зам.директора по УР
Попова Ю.А.

	«25» марта 2015г.
	Группа  913св 
	25 марта 2015г

	


	Профессия  15.01.05 «Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)»
	



1.Охарактеризуйте понятие "технологичность сварных конструкций" 
2.Колонна: определение, назначение, классификация
3. Выбор сварочно-сборочного оборудования



Преподаватель ___________ Юрьева Е.Н.


	[image: логтоип.jpg] 
              ГОБУ СПО ВО«Лискинский промышленно-транспортный техникум       им.А.К.Лысенко»

	РАССМОТРЕНО 
 цикловой комиссией
«Промышленность»
Буйволова Е.И.
	ЭКЗАМЕНАЦИОНЫЙ БИЛЕТ № 22
Дисциплина«Оборудование, техника и технология электросварки» «Технология газовой сварки» «Электросварочные работы на автоматических и полуавтоматических машинах» «Технология электродуговой сварки и резки металла» «Технология производства сварных конструкций»
	УТВЕРЖДАЮ
Зам.директора по УР
Попова Ю.А.

	«25» марта 2015г.
	Группа  913св 
	25 марта 2015г

	


	Профессия  15.01.05 «Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)»
	



1.Соединение деталей машины
2.Сварка стыка двутавровой балки прокатного профиля 
3.Исправление деформаций в сварных соединениях



Преподаватель ___________ Юрьева Е.Н.
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              ГОБУ СПО ВО«Лискинский промышленно-транспортный техникум       им.А.К.Лысенко»

	РАССМОТРЕНО 
 цикловой комиссией
«Промышленность»
Буйволова Е.И.
	ЭКЗАМЕНАЦИОНЫЙ БИЛЕТ № 23
Дисциплина«Оборудование, техника и технология электросварки» «Технология газовой сварки» «Электросварочные работы на автоматических и полуавтоматических машинах» «Технология электродуговой сварки и резки металла» «Технология производства сварных конструкций»
	УТВЕРЖДАЮ
Зам.директора по УР
Попова Ю.А.

	«25» марта 2015г.
	Группа  913св 
	25 марта 2015г

	


	Профессия  15.01.05 «Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)»
	



1.Особенности изготовления стенки резервуара
2.Виды деформаций при сварке и способы их устранения
3.Выбор материала для сварки конструкций


Преподаватель ___________ Юрьева Е.Н.
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              ГОБУ СПО ВО«Лискинский промышленно-транспортный техникум       им.А.К.Лысенко»

	РАССМОТРЕНО 
 цикловой комиссией
«Промышленность»
Буйволова Е.И.
	ЭКЗАМЕНАЦИОНЫЙ БИЛЕТ № 24
Дисциплина«Оборудование, техника и технология электросварки» «Технология газовой сварки» «Электросварочные работы на автоматических и полуавтоматических машинах» «Технология электродуговой сварки и резки металла» «Технология производства сварных конструкций»

	УТВЕРЖДАЮ
Зам.директора по УР
Попова Ю.А.

	«25» марта 2015г.
	Группа  913св 
	25 марта 2015г

	


	Профессия  15.01.05 «Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)»
	



1.Ферма: определение, материал, элементы 
2.Выбор схемы сборки конструкции 
3.Виды резьб по профилю



Преподаватель ___________ Юрьева Е.Н.
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              ГОБУ СПО ВО«Лискинский промышленно-транспортный техникум       им.А.К.Лысенко»

	РАССМОТРЕНО 
 цикловой комиссией
«Промышленность»
Буйволова Е.И.
	ЭКЗАМЕНАЦИОНЫЙ БИЛЕТ № 25
Дисциплина«Оборудование, техника и технология электросварки» «Технология газовой сварки» «Электросварочные работы на автоматических и полуавтоматических машинах» «Технология электродуговой сварки и резки металла» «Технология производства сварных конструкций»
	УТВЕРЖДАЮ
Зам.директора по УР
Попова Ю.А.

	«25» марта 2015г.
	Группа  913св 
	25 марта 2015г

	


	Профессия  15.01.05 «Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)»
	



1.Технология сварки фермы
2.Резьбовые соединения, назначение, применение, виды 
3.Стали для изготовления сварных конструкций



Преподаватель ___________ Юрьева Е.Н.
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              ГОБУ СПО ВО«Лискинский промышленно-транспортный техникум       им.А.К.Лысенко»

	РАССМОТРЕНО 
 цикловой комиссией
«Промышленность»
Буйволова Е.И.
	ЭКЗАМЕНАЦИОНЫЙ БИЛЕТ № 26
Дисциплина«Оборудование, техника и технология электросварки» «Технология газовой сварки» «Электросварочные работы на автоматических и полуавтоматических машинах» «Технология электродуговой сварки и резки металла» «Технология производства сварных конструкций»
	УТВЕРЖДАЮ
Зам.директора по УР
Попова Ю.А.

	«25» марта 2015г.
	Группа  913св 
	25 марта 2015г

	


	Профессия  15.01.05 «Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)»
	



1.Трубопроводы: назначение, материал 
2.Назначение маршрутных и технологических карт 
З.Выбор режима дуговой сварки конструкции



Преподаватель ___________ Юрьева Е.Н.
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              ГОБУ СПО ВО«Лискинский промышленно-транспортный техникум       им.А.К.Лысенко»

	РАССМОТРЕНО 
 цикловой комиссией
«Промышленность»
Буйволова Е.И.
	ЭКЗАМЕНАЦИОНЫЙ БИЛЕТ № 27
Дисциплина«Оборудование, техника и технология электросварки» «Технология газовой сварки» «Электросварочные работы на автоматических и полуавтоматических машинах» «Технология электродуговой сварки и резки металла» «Технология производства сварных конструкций»
	УТВЕРЖДАЮ
Зам.директора по УР
Попова Ю.А.

	«25» марта 2015г.
	Группа  913св 
	25 марта 2015г

	


	Профессия  15.01.05 «Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)»
	



1.Технология сварки стойки из швеллеров 
2.Металлы, применяемые для сварки электроды 
3.Понятие о технологическом процессе изготовления сварных конструкций 



Преподаватель ___________ Юрьева Е.Н.
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              ГОБУ СПО ВО«Лискинский промышленно-транспортный техникум       им.А.К.Лысенко»

	РАССМОТРЕНО 
 цикловой комиссией
«Промышленность»
Буйволова Е.И.
	ЭКЗАМЕНАЦИОНЫЙ БИЛЕТ № 28
Дисциплина«Оборудование, техника и технология электросварки» «Технология газовой сварки» «Электросварочные работы на автоматических и полуавтоматических машинах» «Технология электродуговой сварки и резки металла» «Технология производства сварных конструкций»
	УТВЕРЖДАЮ
Зам.директора по УР
Попова Ю.А.

	«25» марта 2015г.
	Группа  913св 
	25 марта 2015г

	


	Профессия  15.01.05 «Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)»
	



1.Подготовка элементов балки из листового металла под сварку 
2. Цепные передачи, устройство, назначение, преимущества и недостатки 
3.Проковка сварных соединений



Преподаватель ___________ Юрьева Е.Н.
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              ГОБУ СПО ВО«Лискинский промышленно-транспортный техникум       им.А.К.Лысенко»

	РАССМОТРЕНО 
 цикловой комиссией
«Промышленность»
Буйволова Е.И.
	ЭКЗАМЕНАЦИОНЫЙ БИЛЕТ № 29
Дисциплина«Оборудование, техника и технология электросварки» «Технология газовой сварки» «Электросварочные работы на автоматических и полуавтоматических машинах» «Технология электродуговой сварки и резки металла» «Технология производства сварных конструкций»
	УТВЕРЖДАЮ
Зам.директора по УР
Попова Ю.А.

	«25» марта 2015г.
	Группа  913св 
	25 марта 2015г

	


	Профессия  15.01.05 «Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)»
	



1.Общие условия, которые необходимо учитывать при отработке технологичности сварных конструкций
2.Перечислите основные критерии, характеризующие качество продукции 
З.Пути обеспечения устойчивости каркаса здания из сварных металлоконструкций

Преподаватель ___________ Юрьева Е.Н.



            ГОБУ СПО ВО «ЛИСКИНСКИЙ ПРОМЫШЛЕННО-ТРАНСПОРТНЫЙ
                                              ТЕХНИКУМ им. А.К.ЛЫСЕНКО»

             [image: ]                         ЗАЧЕТНО-ЭКЗАМЕНАЦИОННАЯ ВЕДОМОСТЬ     №_______
                        Учебный год    20___/20___           Курс            Семестр   _  __
Форма обучения   очная Специальность  по профессии 15.01.05"Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)"
Группа   913св
Форма контроля     экзамен (комплексный)
Дисциплинам:  МДК.02.01. Оборудование, техника и технология электросварки МДК.02.02. Технология газовой сварки МДК.02.03.Электросварочные работы на автоматических и полуавтоматических машинах МДК.02.04. Технология электродуговой сварки и резки металла МДК.02.05. Технология производства сварных конструкций
Фамилия, имя, отчество  преподавателя:  ______________.
Дата проведения «___»_________ 20__г.
	№ 
	Фамилия, имя, отчество студента
	Номер вопроса,
варианта,
билета
	Оценка
	Подпись экзаменатора

	1
	2
	3
	4
	5

	1
	
	
	
	

	2
	
	
	
	

	3
	
	
	
	

	4
	
	
	
	

	5
	
	
	
	

	6
	
	
	
	

	7
	
	
	
	

	8
	
	
	
	

	9
	
	
	
	

	10
	
	
	
	

	11
	
	
	
	

	12
	
	
	
	

	13
	
	
	
	

	14
	
	
	
	

	15
	
	
	
	

	16
	
	
	
	

	17
	
	
	
	

	18
	
	
	
	

	19
	
	
	
	

	20
	
	
	
	

	21
	
	
	
	

	22
	
	
	
	

	23
	
	
	
	

	24
	
	
	
	

	25
	
	
	
	


Число обучающихся в группе  _________________________
из них получивших «отлично»   _________________________
получивших «хорошо»                _________________________
получивших «удовлетворительно»_______________________
получивших «неудовлетворительно»_____________________
Число не явившихся обучающихся_____________________
Число не допущенных обучающихся____________________

Экзаменотор_____________ / _____________/  Зам.директора по УР___________/Ю.А. Попова/


5. Перечень рекомендуемых учебных изданий, 
Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:
1. Чернышов Г.Г. Сварочное дело сварка и резка металлов М.: проф.обр. Издат.центр «Академия» 2011 – 496с.
1. Маслов В.И.. сварочные работы. М.: проф. образ. издат центр «Академия» 2012,-240с.
Дополнительные источники:
1. Чернышов Г.Г. справочник электрогазосварщика и газорезчика М.: проф.Обр. издат центр «Академия». 2012 – 400с. 
1. Интернет ресурс: Учебная, справочная литература по сварочным работам и сварочной аппаратуре для газовой и электрической сварки, иллюстрированные самоучители по электрогазосварке.
Форма доступа: www.librar.ru/topic3235.html
3.	Интернет ресурс: Сварочные работы.
Форма доступа: gid-shop.ru/knigi/literatura_dlja_ssuzhov/svaroch…
4.	Интернет ресурс: Виды сварки, необходимые инструменты и
принадлежности, дефекты и контроль Форма доступа: |
www.xxlbook.ru/offerlab63223.aspx



































[bookmark: _Toc323294815]6. Сводная таблица-ведомость по учебному модулю ПМ 02.
Студента:______________________________________________________
Группа:________________________________________________________
Преподаватель:_________________________________________________

	Результаты обучения
по ПМ 02.
	Рубежный контроль по ПМ.02
	Промежуточ
аттестация по ПМ. 02

	
	Контрольна
работа №1 
	Контрольная 
работа №2
	Контрольная 
работа №2
	Контрольна
работа №2
	Контрольн
работа №2
	Экзамен (комплексный)

	ПК 2.1.
	
	
	
	
	
	

	ПК 2.2.
	
	
	
	
	
	

	ПК 2.3
	
	
	
	
	
	

	ПК 2.4
	
	
	
	
	
	

	ПК 2.5
	
	
	
	
	
	

	ПК 2.6
	
	
	
	
	
	

	ОК 1
	
	
	
	
	
	

	ОК 2
	
	
	
	
	
	

	ОК 3
	
	
	
	
	
	

	ОК 4
	
	
	
	
	
	

	ОК 5
	
	
	
	
	
	

	ОК 6
	
	
	
	
	
	

	ОК 7
	
	
	
	
	
	


[bookmark: _Toc323294816][bookmark: _Toc322443319]
* Итогом является однозначное решение: «Компетенции освоены (+) / компетенции не освоены» (-)

Преподаватель _____________ /_____________/		 	       Зам.директора по УР_____________/____________/
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