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№ урока  13

Тема урока       Режим газовой сварки
Цель урока – изучить зависимость и взаимосвязь показателей режима газовой сварки, закрепить фундаментальные знания, полученные учащимися на предыдущих уроках;
способствовать запоминанию основной терминологии, развивать познавательный интерес и способности, формировать нравственные качества личности, воспитывать уважение к выбранной профессии.

Результат – после проведения урока учащиеся должны освоить следующие профессиональные и общие компетенции:
ПК2.6.  Обеспечивать безопасное выполнение сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда.
ОК2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
ОК3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы
Показатель – выполнение самостоятельной работы.
Вид(Форма) урока:урок усвоения новых знаний, урок-семинар
Оборудование: телевизор, компьютер, учебник, презентация.
Методы обучения: словесные, наглядные
Межпредметные связи:  охрана труда, материаловедение, химия, математика

Ход урока
1. Организационный момент (приветствие, явка), настрой на урок
2. Мотивация (тема, цель)
3. Восстановление знаний (ситуации)  предыдущего материала (урока)
- Какое оборудование необходимо для газовой сварки?
- Какие сварочные материалы применяются для ГС?
- Из каких зон состоит сварочное пламя?
- Какой зоной производят ГС? Почему?
- Виды сварочного пламени?
- Как получить нормальное, окислительное, науглероживающее пламя?
- Какой металл сваривают соответствующим видом пламени?

4. Изучение темы «Режим газовой сварки» - самостоятельное заполнение уч-ся таблицы
	Металл (МЕ)

	Дуговая сварка
	Газовая сварка

	1. Марка электрода (от марки МЕ)
2. Диаметр электрода (от толщины S МЕ)
3. Сила сварочного тока  (I = 40d)

4. Угол наклона электрода 
	1. Марка присадочной проволоки (от марки МЕ)
2. Диаметр ПП: ( d=S/2-правый, d=S/2+1 – левый)
3. Мощность пламени (S МЕ и номер наконечника)
3а. Вид пламени (марки металла)
4.Угол наклона мундштука горелки (от толщины МЕ)



5. Закрепление материала – проверка таблицы и выполнение задания
Необходимо произвести сварку поддона из низкоуглеродистой стали толщиной 4 мм. Подберите режим сварки. 
6. Анализ работы учащихся на уроке. Оценки. Итоги. 
7. Д.з. Юхин, с.114- 116, записи в тетради
	Металл (МЕ)

	Дуговая сварка
	Газовая сварка

	1. Марка электрода (от марки МЕ)

2. Диаметр электрода (от толщины S МЕ)

3. Сила сварочного тока  (I = 40d)



4. Угол наклона электрода
	1.

2.

3.

3а.

4.
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Необходимо произвести сварку поддона из низкоуглеродистой стали толщиной 4 мм. Подберите режим сварки.
Воспользуйтесь справочными таблицами:  Юхин, с. 43, табл.5.5,  таблицами, рабочей тетрадью
	Низкоуглеродистая сталь

	1. 1. Марка сварочной проволоки      -   Св-08,   - 08А, - 08АА,    -08 ГА,     - 10ГА,    - 10Г2
2. 
2. Диаметр сварочной проволоки – 3 мм

3. Мощность пламени   -     № =3 

3а. Пламя нормальное (1:1,1)        (С2Н2:О2)

4. Угол наклона мундштука горелки - 40° 
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