ПЛАН УРОКА ПРОИЗВОДСТВЕННОГО ОБУЧЕНИЯ

Специальность: 1114042 – «Электрогазосварщик»
Мастер п/о: Оразымбетова Акжаркын Усенгалиевна
Тема урока: Сборка под сварку пластин в угол
Вид урока: комбинированный
Тип урока: выполнение упражений, тренировка навыков

Цели урока: 
обучающая: научить обучающихся самостоятельно производить сборку и сварку пластин в угол;
развивающая: развивать навыки самостоятельной работы, внимание, координацию движений, скорость и технику при выполнении дуговой сварки, производить подбор режима сварки и сварочных материалов;
воспитательная: воспитывать у студентов аккуратность, трудолюбие, бережное отношение к сварочному оборудованию и инструментам, формировать у обучающихся профессиональные навыки при выполнении сварки. 

Методические приемы: объяснение нового материала; учебно-производственные работы:

Материально-техническое обеспечение урока:
1.  Плакаты, «Иллюстрационные пособия сварщика», образцы сварки, схемы  поясняющие технику сварочных работ сборки и сварки пластин в угол, карточки-задания. Компьютеризированный тренажер сварщика
2.  Сварочный  трансформатор,   электродержатель,  электроды,  стальные  пластины,  молоток, зубило, стальные щетки, защитные щитки, Угольник металлический, Линейка металлическая L – 150 – 500 мм, Чертилка спецодежда.

Межпредметные связи:
1.  Материаловедение.
2.  Техническое черчение.
4.  Технология сварочных работ.

ХОД УРОКА:
I.  Организационная часть.  (5 минут)
1. 1. Проверка студентов по списку.
1.2.  Проверка готовности студентов к уроку.

II. Вводный инструктаж.
Актуализация опорных знаний.
Что называется сварочным соединением?
Какую роль выполняет зазор при сборке под сварку?
Какие типы сварных соединений вы знаете?
Покажите эти соединения на пластинах.
В чем особенности таврового соединения? Как удобнее его выполнять? В чем вы видите сложность этой операции?

Выполнение проверочного упражнения учащимися на компьютеризированном тренажере

2. Сообщение новой темы и цели урока на сегодня.

3. Изучение нового материала.
3.1. Типы сварных соединений.
3.2. Выполнение углового соединения под прямым углом.
3.3. Выполнение углового соединения под острым углом.
3.4. Сборка и сваривание трубных элементов.
3.5. Сборка и сваривание трубного и плоского элемента.
3.6. Манипулирование электродом, чтение чертежей.

4. Основные требования безопасности труда при ручной дуговой сварке.

5. Закрепление материала вводного инструктажа.
 
	№
п/п
	Вопрос
	Предполагаемый ответ

	1.
	Что называется сварочным соединением?
	Неразъемное соединение, выполненное
сваркой.

	2.
	Что называется угловым соединением?
	Сварное соединение двух элементов, размещенных под углом и сваренных в месте примыкания их краев.

	3.
	Как выполняется угловое соединения под острым углом?
	Сварное соединение, в котором свариваемые
элементы расположены параллельно и
частично перекрывают друг друга.

	4.
	Как выполняется угловое соединения под острым углом?
	Сварное соединение, в котором торцевые
поверхности элементов примыкают друг к
другу.

	5
	Какие опасности существуют для здоровья людей  при выполнении сварочных работ?
	Поражение электрическим током.
Поражение глаз и открытых поверхностей кожи рук.
Отравление вредными газами и пылью.
Ожоги от разбрызгивания электродного расплавленного металла и шлака.
Ушибы, порезы в процессе подготовки изделия под сварку и во время сварки.

	6
	Как определяем диаметр электрода?

	Как определяем диаметр электрода?


	7
	Как проверить величину угла?

	Угольником.




5.1. Демонстрационный показ приемов сборки под сварку пластин 
1. Сборка под сварку пластин под прямым углом.
2. Сборка под сварку пластин под острым углом.

Последовательность выполнения и правила техники безопасности:
Называют этапы, мастер при необходимости делает уточнения:
· Выбираем пластины, удобно располагаем
· Производим зачистку от загрязнений, ржавчины, заусенцев
· Устанавливаем сборку на плиту стола
· Выбираем электрод
· Выбираем значение сварочного тока на источнике питания
· Закрепляем электрод в зажиме электродержателя
· Включаем вытяжку
· Включаем источник питания сварочной дуги
· Опускаем маску
· Производим опробование и настройку сварочного тока на вспомогательной пластине 
· Выполняем шов
· Надеваем защитные очки, производим зачистку сварного шва
· Определяем качества сварного шва внешним осмотром
· Обсуждаем качество сварного шва с мастером
· Во время работы: 
· Придать устойчивое положение свариваемой детали
· Не разрешается смотреть на сварочную дугу без защитной маски со светофильтром
· При смене электродов для огарков используем металлический ящик
· При кратковременных перерывах в работе электродержатель необходимо вешать на специальный штатив
· Нельзя оставлять без присмотра сварочный аппарат включенный в сеть
· Швы очищать от шлака металлической щеткой в защитных очках

III. Текущий инструктаж.
Самостоятельная работа студентов по закреплению и совершенствованию знаний и умений, формирование навыков выполнения процесса сборки и сварки соединения

1. Научить студентов электродуговой сварке пластин в угол.
2. Обход студентов по рабочим местам.
3. Проверка правильности организации рабочего места.
4. Соблюдение правил безопасности труда.
5. Обход рабочих мест с целью оказания помощи слабоуспевающим студентам.
6. Правильность выбора питания.
7. Выбор режима сварки.
8. Технология сварки.
9. Контроль за правильностью выполнения заданий.
10. Проверка качества кончного результата труда.

IV. Заключительный инструктаж.
I. Анализ выполненного задания и разбор допущенных ошибок.
2. Анализ ошибок допущенных работ студентов.
3. Сообщение оценок по итогам урока и выполненной работы студентов.
4. Уборка рабочих мест мастерской.
5. Сдача спецодежды, инструментов.
6. Выдача заданий на дом.





Диагностическая карта
                        Тема:  Сборка под сварку пластин в угол

	№ п.п.
	Ф.И.О
	Измерительный и визуальный контроль сварного соединения (стык)
	Соблюдение ОТ и ТБ
	Организация рабочего места
	Выполнение нормы
	Оценка
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