[image: Фирменный бланк без реквизитов в цветном исполении]







ОХРАНА ТРУДА


Методические указания
по выполнению практических работ











Тольятти 2013г.

Методические указания по выполнению практических работ разработаны для обучающихся по специальности150415 Сварочное производство.
Пособие составлено в соответствии с запросами рынка труда и требованиями работодателей, может быть использовано при подготовке специалистов укрупненной группы специальностей 150000 «Металлургия, машиностроение и материалообработка» и рекомендовано к изданию решением экспертного совета ГАОУ СПО Тольяттинский техникум технического и художественного образования.

Консультант:      
Автор-составитель: Балюк Н.В., преподаватель спецдисциплин ГАОУ СПО ТТТиХО



	
	Содержание

	Стр.

	1. ПР №1 Расчет вредных веществ, выделяющихся при сварке ……………..
	5

	2. ПР №2 Составление акта формы Н-1……………………………………….
	15

	3. ПР №3 Оказание  первой помощи пострадавшему от воздействия электрического тока…………………………………………………………..
	38

	4. ПР №4 Изучение инструкций по охране труда……………………………..
	44

	
	Список литературы……………………………………………………………
	93




Пояснительная записка

Целью пособия является практическое ознакомление с составом выделяющихся при сварке вредных веществ и расчетом их количества, порядком расследования несчастных случаев на производстве, требованиями при оформлении акта формы Н-1 о несчастном случае на производстве, приемами оказания первой доврачебной помощи пострадавшим от электрического тока, а т.ж.структурой и требованиями инструкций по охране труда.
К выполнению практических работ допускаются только подготовленные, предварительно изучившие теоретический материал обучающиеся.
В ходе выполнения практических работ, обучающиеся под руководством преподавателя ознакомятся с нормативными документа, регламентирующие порядок расследования несчастных случаев на производстве, получат навыки расследования несчастного случая на производстве, ознакомятся  с структурой инструкций по охране труда и требованиями  охраны труда которые необходимо выполнять при проведение различных видов работ.
По окончании практической работы каждый обучающийся индивидуально оформляет отчет о проделанной работе, который должен содержать исчерпывающие текстовые ответы на поставленные вопросы. Практикум состоит из двух практических работ, каждая из которых рассчитана на два академических часа.
Методические указания предназначены для обучающихся и преподавателей спецдисциплин.

ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАНЯТИЕ № 1

Тема: «Расчет вредных веществ, выделяющихся при сварке»
Цель работы: Рассмотреть виды сварочных работ. Научиться производить расчёт вредных веществ, выделяющихся при сварке.
[bookmark: bookmark0]Основные понятия
Сварка является наиболее экономичной и эффективной разновидностью постоянного соединения металлов. По сути, это единственный способ соединить две или более металлических детали так, чтобы они стали одним целым. При всей своей обыденности сварочные работы являются важной индустрией для экономики любой страны.
Существует множество различных способов сварки, а также способов проведения сварочных работ. Некоторые разновидности характеризуются множеством сверкающих искр, а некоторым даже не нужна высокая температура. Сварочные работы проводятся везде - внутри помещений, снаружи, под водой и даже в открытом космосе.
Сваркой называется неразъемное соединение двух или более деталей, с помощью электрического тока присадочного материала (электрод).
В процессе проведения электросварочных работ выделяются различные примеси, основными из которых являются твердые частицы и газы. Особенно сильное загрязнение воздуха вызывает сварка электродами с качественными покрытиями. Состав пыли и газов определяется содержанием покрытия и составом свариваемого и электродного металла. Сварочная пыль представляет собой смесь мельчайших частиц окислов металлов и минералов. Основными составляющими являются окислы железа (до 70 %), марганца, кремния, хрома, фтористые и другие соединения. Наиболее вредными веществами, входящими в состав покрытия и металла электрода, являются хром, марганец и фтористые соединения. Воздух в рабочей зоне сварщика также загрязняется различными вредными газами: окислами азота, углерода, фтористым водородом и др.При газовой резке металлов выделяется сварочный аэрозоль, окислы марганца, оксиды хрома, азота и углерода.
Таблица 1
Предельно допустимые концентрации вредных веществ,
выделяющихся в воздух при сварке и резке металлов [2]
	Вещество
	ПДК в воздухе рабочей зоны, мг/м3

	Твердая составляющая сварочного аэрозоля

	Неядовитая пыль
	10,0

	Неядовитая пыль (при содержании кварца (SiO2) свыше 70 %)
	1,0

	Марганец (при его содержании в сварочном аэрозоле около 20 %)
	0,2

	Железа оксид
	6,0

	Кремния диоксид
	1,0

	Хрома (III) оксид
	1,0

	Хрома (VI) оксид
	0,01

	Цинка оксид
	6,0




	Газовая составляющая сварочного аэрозоля

	Азота диоксид
	2,0

	Марганца оксид
	0,3

	Озон
	0,1

	Углерода оксид
	20,0

	Фтористый водород
	0,5/1,0

	Окислы бериллия
	0,001

	Мышьяковистый водород
	0,3

	Сернистый ангидрид
	20,0



Расчет вредных веществ, выделяющихся при сварке металлов, определяется из расчета расхода массы электродов.
Количество выделяющихся вредных примесей i компонента при ручной электродуговой сварке на 1 кг израсходованных электродов можно определить по формуле, кг:
[bookmark: bookmark3]Gi = 10-3 gj . В,	(1)
где gj - удельное выделение i компонента на 1 кг израсходованных электродов, которое приведено в табл. 2;
В - масса расходуемых электродов за рассматриваемый промежуток времени (час, смену, год и т.п.), кг.
Расчет вредных веществ, выделяющихся при газовой сварке металлов, определяется из расчета времени проведения работ. При газовой сварке в ацетилено- кислородном пламени выделяются оксиды азота в количестве 22 г на 1 кг ацетилена. При сварке в пламени пропан- бутановой смеси выделяется 15 г оксидов азота на 1 кг смеси.
[bookmark: bookmark4]Максимальный разовый выброс выделяющихся вредных примесей i компонента при проведении газовой сварки можно определить по формуле, г/с:


где      В - масса расходуемых электродов за рассматриваемый промежуток времени (час,  смену, год и т.п.), кг;
 - время непосредственно проведения сварки в течение смены, ч.
Расчет вредных веществ, выделяющихся при резке металлов, определяется также из расчета времени проведения работ. Количество выделяющихся вредных примесей i компонента при резке можно определить по формуле, кг:
[bookmark: bookmark5]GiP = 10-3.giPP,	(3)
где gi р - удельное выделение i компонента при резке металла за 1 ч работы, которое приведено в табл. 3;
 — время непосредственного проведения резки, ч.



	Марка электродов
	Количество вредных примесей при электросварке, г/кг

	
	Твердые частицы сварочного аэрозоля
	Газообразные вещества

	
	общее количество твердых частиц
	том числе
	фтористый водород
	оксиды азота
	оксид углерода

	
	
	марганец и его оксиды
	окись хрома
	фториды
	
	
	

	УОНИ 13/45
	1 8,0
	0,9
	1,4
	3,45
	0,75
	1,5
	13,3

	УОНИ 13/55
	16,0
	1,1
	1,0
	1,0
	-
	2,76
	13,3

	УОНИ 13/65
	7,5
	1,41
	0,8
	0,8
	1,16
	-
	-

	УОНИ 13/80
	11,2
	0,78
	1,05
	1,05
	1,14
	-
	-

	УОНИ 13/85
	12,1
	0,69
	1,3
	1,3
	1,1
	-
	-

	АНО-1
	9,6
	0,43
	-
	-
	2,13
	-
	-

	А110-3
	17,0
	2,2
	-
	-
	-
	-
	-

	Л! 10-4
	17,8
	1,05
	0,41
	-
	-
	-
	-

	АНО-5
	10,7
	1,44
	-
	-
	-
	-
	-

	АНО-6
	16,3
	1,54
	-
	
	-
	-
	-

	ОЭС-3
	15,2
	0,41
	-
	-
	-
	-
	-

	ОЭС-4
	9,9
	1,37
	-
	-
	-
	-
	-

	ОЭС-6
	11,4
	0,86
	-
	-
	-
	-
	-

	ЭА-606/11
	10,25
	0,66
	0,3
	1,9
	0,004
	1,3
	1,4

	ЭА-395/8
	18,5
	1,2
	0,32
	-
	0,9
	-
	0,5

	ЭА-400/1ОУ
	7,2
	0,48
	0,85
	0,02
	-
	0,99
	-

	ЭА-98/15
	10,3
	0,74
	0,81
	-
	0,8
	-
	-

	ЭА-903/12
	25,0
	2,8
	-
	-
	-
	-
	" 1,9

	ЭА-48А/2
	17,8
	0.45
	0,91
	0,33
	1,68
	0,9
	

	МР-З
	10,6
	1,56
	-
	-
	0,4
	-
	-

	MP-4
	10,8
	1,08
	-
	-
	1,53
	-
	-














Таблица 3


Удельные выделения вредных примесей при газовой резке металлов в течение часа
	Вид разрезаемых металлов
	Толщина листа, мм
	Выделение вредных примесей, г ч

	
	
	сварочный аэрозоль
	оксиды марганца (МпО)
	оксиды углерода (СО)
	оксиды азота (NO)
	оксиды хрома (СЮ)

	Сталь углеродистая низколегированная
	5
	74,0
	2,31
	49,5
	39,0
	-

	
	10
	131,0
	3,79
	63.4
	64,1
	-

	Сталь качественная, легированная
	5
	82,5
	-
	42.9
	33.6
	3,96

	
	10
	145,5
	-
	55.2
	43,4
	6,68


Максимальный разовый выброс выделяющихся вредных примесей i компонента при газовой резке металлов можно определить по формуле, г/с:

Разные марки электродов имеют определённый ряд эксплуатационных показателей, которые призваны обеспечить выполнение различных поставленных задач. Используя электроды разных видов с нужными свойствами, а также состав обмазки и сварную проволоку, вы можете работать не только со сталью, но и с цветными металлами и современными сплавами.
Например, при сварке углеродистых и низколегированных сталей применяются сварочные электроды покрытые УОНИ 13/55Р с рутиловым или смешанным покрытием.
Рутиловое покрытие (АНО-4, МР-3, ОЗС-12) - это порошок диоксида титана, который способствует увеличению прочности шва и обеспечивает стабильное горение. Такие электроды обычно, несколько дороже по стоимости, чем другие, однако имеют преимущества перед другими типами сварочных электродов. Электроды с рутиловым покрытием, отлично себя показали при сварке ржавых деталей, способствуют уменьшению разбрызгивания металла, уменьшая его потери. После работы этими электродами можно легко удалить шлаковую накипь со сварочного шва.
Ильменитовое покрытие (АНО-4И. МР-ЗМ) - покрытие с использованием соединения диоксидов титана и железа. Сварной шов получается крепким и эластичным по сравнению с использованием рутиловых электродов.
Основное покрытие (УОНИ-13/45) - в покрытие таких электродов включены карбонаты и фтористые соединения. Шов получается очень пластичным и хорошо переносит перепады температуры. Однако они не очень хорошо сваривают детали с ржавчиной на кромках.
Это всего лишь малая часть марок и видов сварочных электродов, которые вы можете применить при дуговой сварке разных сталей и сплавов.
[bookmark: bookmark6]Пример.
1. Рассчитать количество выделяющихся вредных веществ и максимальный разовый их выброс при ручной электродуговой сварке металлов за смену (8 часов). При сварке используются электроды марки МР-3, расход электродов за смену 5 кг, время «чистой» работы сварщика 6 часов. Сравнить полученные результаты с ПДК вредных веществ на рабочем месте сварщика и сделать выводы.
2. Рассчитать количество выделяющихся вредных веществ и максимальный разовый их выброс при газовой резке металлов за время проведения работ. При резке используется сталь углеродистая низколегированная, толщина листа 5 мм, время непосредственного проведения резки 3 часа.
[bookmark: bookmark7]Решение.
1. Количество выделяющихся вредных веществ G, при ручной электродуговой сварке можно определить по формуле (1), кг/смена:
· твердых частиц (пыли)
GП = х10,6х5 = 0,053;
· оксиды марганца
GMn =х1,56х5 = 0,0078;
· фтористый водород
GB = х0,4х5 = 0,002. 
Максимальный разовый выброс выделяющихся вредных примесей i компонента при проведении электродуговой сварки можно определить по формуле (2), г/с
· твердых частиц (пыли)
МП= 
· оксиды марганца
ММn= =  = 0,00036   
· фтористый водород
МВ= =  = 0,000093

2. Количество выделяющихся вредных веществ Gj при резке металлов можно определить по формуле (3), кг:
· сварочный аэрозоль
Gce. аэp = х10,6х3 = 0,032
· оксиды марганца
GMn =х2,31х3 = 0,007
· оксиды углерода
Gco= х49,5х3 = 0,149
· оксиды азота
GNO=х39.0х3 = 0,117;
Максимальный разовый выброс выделяющихся вредных примесей i компонента при проведении газовой резке металлов можно определить по формуле (4), г/с:
· сварочный аэрозоль
МП= =  = 0,021
- оксиды марганца
ММn= =  = 0,001
· оксиды углерода
МСО= =  = 0,014
· оксиды азота
МNO= =  = 0,011
Согласно нормативному документу [2]. ПДК вредных веществ в воздухе рабочей зоны сварщика не должны превышать:
· но оксидам марганца ПДК= 0,3 мг /;
· по фтористому водороду ПДК= 0,5 мг /;
· по оксиду углерода ПДК= 20,0 мг /;
· по фтористому водороду ПДК= 0.5 мг /;
При сравнении полученных в расчете величин выделяющихся вредных веществ с нормативными видно, что по оксидам марганца имеется в рабочей зоне сварщика небольшое превышение (должно быть не более 0,3 мг /;, а имеем 0.36 мг /;).
Аналогично рассмотренному примеру студент рассчитывает выбросы вредных веществ при сварке и резке металлов по индивидуальным исходным данным по вариант, выданному преподавателем (табл. 4).
[bookmark: bookmark9]Средства индивидуальной защиты при производстве сварочных работ
Средства индивидуальной защиты применяют в тех случаях, когда безопасность работ не может быть обеспечена конструкцией оборудования, организацией производственных процессов, ар- хитектурно-планировочными решениями и средствами коллективной защиты (см. приложение). Средства индивидуальной защиты должны выдаваться в соответствии с Типовыми отраслевыми нормами бесплатной выдачи рабочим и служащим специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты, утвержденными Постановлением Министерства труда и социального развития Российской Федерации от 16 декабря 1997 г. № 63.
В зависимости от назначения средства индивидуальной защиты подразделяют согласно ГОСТ 12.4.011-89 на следующие классы:
1) специальная одежда (комбинезоны, полукомбинезоны, куртки, брюки, костюмы, полушубки, тулупы, фартуки, жилеты, нарукавники);
2) специальная обувь (сапоги, ботинки, галоши, боты); 
3) средства защиты головы (каски, подшлемники, шапки.
4) береты);
5) средства защиты органов дыхания (противогазы, респираторы);
6) средства защиты лица (защитные щитки и маски);
7) средства защиты глаз (защитные очки);
8) средства защиты органов слуха (противошумные шлемы, наушники, вкладыши);
9) предохранительные приспособления (диэлектрические коврики, ручные захваты, манипуляторы, наколенники, налокотники, наплечники, предохранительные пояса);
10) средства защиты рук (рукавицы, перчатки);
11) защитные дерматологические средства (пасты, кремы, мази, моющие средства).

Средства индивидуальной защиты (СИЗ)
	Маска сварщика

	Используется для защиты лица от ультрафиолетового и инфракрасного излучений, искр и брызг расплавленного металла, слепящей яркости электрической дуги

	Очки защитные открытые

	Очки защитные открытые с бесцветным стеклом, регулируемая длина дужек. Средства индивидуальной защиты глаз от механических повреждений, брызг строительных растворов и др. ГОСТ 12.4.013-97

	Очки газосварщика

	Используются для защиты глаз от инфракрасного и видимого излучения, сварочных дымов и брызг расплавленных металлов.

	Очки газосварщика защитные закрытые ЗНР-1

	Очки защитные закрытые ЗНР-1 для газосварщика с непрямой вентиляцией, с регулирующей перемычкой. Средства индивидуальной защиты глаз от слепящей яркости света, ультрафиолетового, инфракрасного излучений и от сочетания излучений указанных видов с воздействием твердых частиц. Рекомендуются газосварщикам при газовой сварке и резке. ГОСТ 12.4.013-85.

	Рукавицы брезентовые ОП (огнеупорные)
	Используются при сварочных работах и предназначены также для горячих цехов. Основа рукавиц — брезент с огнеупорной пропиткой. Защищают от значительных истирающих нагрузок.

	Рукавицы брезентовые с 2-м наладонником
	Основа рукавиц - брезент с огнеупорной пропиткой. Наладонник усилен брезентом. Двойная строчка. Защищают от значительных истирающих нагрузок. Применяются при сварочных работах.

	Рукавицы суконные

	Основа - плотное шинельное сукно. Предназначены для защиты рук от механических воздействий. Защищают как от пониженных, так и от высоких температур.

	Каска защитная (оранжевая, белая)
	Используется для уменьшения воздействия на голову работающих опасных производственных факторов.

	Каска защитная (оранжевая, белая)
	Используется для уменьшения воздействия на голову работающих опасных производственных факторов.

	Защитные очки 037 "Универсал-Титан"
	Средства индивидуальной защиты глаз спереди и с боков от воздействия твердых частиц. ГОСТ 12.4.013-97

	Защитные прозрачные очки закрытые ЗП2 "Панорама"
	Закрытые с панорамным защитным стеклом и прямой вентиляцией. Средства индивидуальной защиты глаз спереди, с боков, сверху и снизу от воздействия твердых частиц. ГОСТ 12. 4. 013-75

	Костюм рабочий "Комби-2"
	состоит из куртки и полукомбинезона. Куртка с супатной застежкой на пуговицах, с отложным воротником, имеет четыре накладных кармана: два боковых и два нагрудных с клапаном на липучке. Низ куртки на манжете с регулируемыми патами. Полукомбинезон с боковыми застежками на пуговицах и накладными карманами. Нагрудный и задний карманы с клапаном на липучке. Длина бретелей регулируется с помощью пряжек.

	Пояс предохранительный с цепью ПП 1Г 2

	Используется для предотвращения падения с высоты при работе на железобетонных опорах и высотных работах связанных с огнём (сварка, резка). Пояс безлямочный со стропом из металлической цепи. Конструкция позволяет подгонять пояс по фигуре работающего, а также допускает перестановку крепёжных элементов справа налево. Выдерживает статическую нагрузку не менее 10000 Н, динамическую нагрузку, возникающую при падении груза массой 100 кг с высоты, равной двум максимальным длинам стропы.

	Пояс предохранительный фаловый ПП 1А 2

	Используется для обеспечения безопасности при проведении работ на высоте и на опорах, не связанных с огнём. Безлямочный с фалом из нейлоновой ленты. Конструкция позволяет подгонять пояс по фигуре работающего, а также допускает перестановку крепёжных элементов справа налево. Выдерживает статическую нагрузку не менее 15000 Н, динамическую нагрузку, возникающую при падении груза массой 100 кг с высоты, равной двум максимальным длинам стропы.



Ход работы.

Аналогично рассмотренному примеру студент рассчитывает выбросы вредных веществ при сварке и резке металлов по индивидуальным исходным данным по вариантам, выданных преподавателем (табл. 4).

Таблица 4
	№
варианта
	Марка электрода
	Расход электродов за смену, кг
	Время «чистой» работы сварщика, ч
	Вид разрезаемого металла
	Толщина листа, мм
	Время непосредственного проведения резки, ч

	1
	МР-З
	3
	5
	Сталь углеродистая низколегированная
	5
	3

	2
	ЛПО-6
	6
	6
	Сталь качественная, легированная
	5
	2

	3
	ЭЛ-903/12
	4
	3
	Сталь углеродистая низколегированная
	10
	2

	4
	УОНИ 13/55
	7
	6
	Сталь качественная, легированная
	5
	6

	5
	МР-4
	5
	4
	Сталь углеродистая низколегированная
	10
	4

	6
	СУХ-З
	5
	5
	Сталь углеродистая низколегированная
	10
	3

	7
	А110-1
	7
	3
	Сталь углеродистая низколегированная
	5
	4

	8
	ЭЛ-903/12
	5
	3
	Сталь качественная, легированная
	10
	3

	9
	ОЭС-6
	6
	6
	Сталь углеродистая низколегированная
	5
	3

	10
	АПО-1
	4
	5
	Сталь углеродистая низколегированная
	5
	4



Исходные данные к задаче



[bookmark: bookmark10]Контрольные вопросы к лабораторной работе
1. В каких случаях работники применяют средства индивидуальной защиты?
2. Какими средствами индивидуальной защиты, специальной одежды, специальной обуви обеспечиваются электросварщики?
3. Какими средствами индивидуальной защиты, специальной одежды, специальной обуви обеспечиваются газосварщики?
4. По какой формуле определяется максимальный разовый выброс выделяющихся вредных примесей .
5. По какой формуле определяется количество выделяющихся вредных веществ G, при ручной электродуговой сварке . 
6. По какой формуле определяется количество количество выделяющихся вредных веществ Gj при резке металлов.


ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАНЯТИЕ № 2
Тема: «Составление акта формы Н-1»
Цель работы: получение навыков оформления акта формы Н-1 о несчастном случае на производстве, изучение форм документов, необходимых для расследования несчастных случаев на производстве.
Общие положения
Законодательные и нормативные правовые акты, определяющие порядок расследования несчастных случаев на производстве: Статьи 227- 231 Трудового кодекса РФ; Постановление Минтруда РФ от 24.10.2002г. №73 «Об утверждении форм документов, необходимых для расследования и учета несчастных случаев на производстве, и положения об особенностях расследования несчастных случаев на производстве в отдельных отраслях и организациях».
Расследованию и учету подлежат все несчастные случаи при: 
· получении травмы, в том числе нанесенной другим лицом; 
· остром  отравлении; 
· тепловом ударе; 
· ожоге; 
· обморожении; 
· утоплении; 
· поражении электрическим током, молнией, излучением; 
· укусах  и других телесных повреждениях, нанесенных животными и насекомыми; 
· повреждениях вследствие взрывов, аварий, разрушении зданий, сооружений и конструкций,  дорожно-транспортных происшествиях, стихийных бедствиях и других чрезвычайных обстоятельств.

Если в момент несчастного случая совпадают 3 условия:
1.  Наличие оформленных трудовых отношений;
2.  Наличие документального подтверждения травмы;
3.  Место, время, обстоятельства:
· на территории организации или вне ее;
· во время следования к месту работы или с работы на транспорте, предоставленном организацией или личном транспорте в случае использования его в служебных целях;
· в течение рабочего времени;
· задание работодателя;
· исполнение работниками трудовых обязанностей.
Обязанности работодателя при несчастном случае (ст. 228 Трудового  кодекса РФ)
· оказать первую помощь пострадавшему, доставить в медицинскую организацию (направить запрос о степени тяжести травмы и нахождении пострадавшего в состоянии алкогольного или иного опьянения);
· принять экстренные меры по ликвидации аварийной ситуации;
· сохранить обстановку до момента  расследования несчастного случая на рабочем месте, зафиксировать обстановку (фото, видеосъемка, схемы);
· немедленно сообщить в органы и организации, о тяжелом и смертельном несчастном случае - родственникам пострадавшего;
· организовать своевременное расследование несчастного случая и оформление материалов расследования несчастного случая.

Сроки расследования несчастных случаев
(ст. 229.1 Трудового кодекса РФ)
В течение 3-х дней расследуется несчастный случай (в т.ч. групповой), в результате которого пострадавший(ие) получил(и) легкие повреждения здоровья
В течение 15-ти дней расследуется тяжелый, групповой несчастный случай и несчастный случай со смертельным исходом
Если нетрудоспособность у пострадавшего наступила не сразу, либо о несчастном случае своевременно не сообщили работодателю, то такие случаи расследуются по заявлению пострадавшего (доверенного лица) в течение 1 месяца со дня поступления указанного заявления.
При необходимости срок расследования может быть продлен председателем комиссии, но не более, чем на 15 дней (получение медицинских и иных заключений).

Порядок расследования несчастных случаев
(ст. 229.2 Трудового кодекса РФ)
1. Издать приказ о создании комиссии по расследованию несчастного случая.
2. Организовать работу комиссии по расследованию несчастного случая (обеспечить транспортом, помещение и средствами связи и т.д.).
3. Обеспечить материалами для расследования несчастного случая.
4. Оформить акты о несчастном случае (форма 4,       форма 2 - Н-1).
5. Организовать регистрацию и учет несчастного случая на производстве.
6. Провести мероприятия по устранению причин несчастного случая. 


Форма  Н-1
Один экземпляр направляется 
пострадавшему или его доверенному лицу
                 УТВЕРЖДАЮ
______________________________
    (подпись, фамилия, инициалы 
работодателя  (его представителя))
        “__”_______20__г.
                     Печать
АКТ №___
о несчастном случае на производстве
1. Дата и время несчастного случая _________________________
(число, месяц, год и время происшествия несчастного случая, количество полных часов от начала работы)
2. Организация (работодатель), работником которой является (являлся) пострадавший  _________________________________
(наименование, место нахождения, юридический адрес, ведомственная и отраслевая принадлежность /ОКОНХ (ОКВЭД) основного вида деятельности/; фамилия, инициалы работодателя – физического лица,  регистрационный номер ФСС)
Наименование структурного подразделения  ________________
3. Организация, направившая работника ___________________ 
(наименование, место нахождения, юридический адрес, отраслевая принадлежность)
4. Лица, проводившие расследование несчастного случая _____
_________________________________________________________
                                                  (фамилии, инициалы, должности и место работы)
5. Сведения о пострадавшем:
фамилия, имя, отчество          СНИЛС_ (пенсионное страховое свид-во)_________________________________________________ 
пол (мужской, женский)   _________________________________
дата рождения  __________________________________________
профессиональный статус  _________________________________
профессия (должность) ___________________________________ 
стаж работы, при выполнении которой произошел несчастный случай  	______________________________________________	
(число полных лет и месяцев)
в том числе в данной организации  _______________________
(число полных лет и месяцев)
6. Сведения о проведении инструктажей и обучения по охране труда
Вводный инструктаж  ____________________________________
(число, месяц, год)
Инструктаж на рабочем месте /первичный, повторный, внеплановый, целевой/___________________________________
(нужное подчеркнуть)
по профессии или виду работы, при выполнении которой произошел несчастный случай
__________________________________________________________
(число, месяц, год)
Стажировка: с «__» _________ 20__г. по «__» __________ 20__г.
__________________________________________________________
(если не проводилась - указать)
Обучение по охране труда по профессии или виду работы, при выполнении которой произошел несчастный случай: с «__» ________ 20__г. по «__» ________ 20__г.
__________________________________________________________
(если не проводилось - указать)
Проверка знаний по охране труда по профессии или виду работ, при выполнении которой произошел несчастный случай ______________________________________________________
(число, месяц, год, № протокола)
7. Краткая характеристика места (объекта), где произошел несчастный случай  
__________________________________________________________
(краткое описание места происшествия с указанием опасных и (или) вредных производственных факторов со ссылкой на сведения, содержащиеся в протоколе осмотра места несчастного случая)
Оборудование, использование которого привело к несчастному случаю  
__________________________________________________________
(наименование, тип, марка, год выпуска, организация-изготовитель)
8. Обстоятельства несчастного случая
__________________________________________________________ (краткое изложение обстоятельств, предшествовавших несчастному случаю, описание событий и действий пострадавшего и других лиц, связанных с несчастным случаем, и другие сведения, установленные в ходе расследования)
8.1. Вид происшествия  ___________________________________
8.2. Характер полученных повреждений и орган, подвергшийся повреждению, медицинское заключение о тяжести повреждения здоровья  ___________________________________
8.3. Нахождение пострадавшего в состоянии алкогольного или наркотического опьянения ________________________________
(нет, да – указать состояние и степень опьянения в соответствии с заключением по результатам освидетельствования, проведенного в установленном порядке)
8.4. Очевидцы несчастного случая _________________________
(фамилия, инициалы, постоянное место жительства, домашний телефон)
9. Причины несчастного случая  _______________________
(указать основную и сопутствующие причины несчастного случая со ссылками на нарушенные требования законодательных и иных нормативных правовых актов, локальных нормативных актов)
10. Лица, допустившие нарушение требований охраны труда:
__________________________________________________________
(фамилии, инициалы, должности (профессии) с указанием требований законодательных, иных нормативных правовых и локальных нормативных актов, предусматривающих их ответственность за нарушения, явившиеся причинами несчастного случая, указанными в п. 9 настоящего акта;
при установлении факта грубой неосторожности пострадавшего указать степень его вины в процентах)
Организация (работодатель), работниками которой являются данные лица_____________________________________________
(наименование, адрес)
11. Мероприятия по устранению причин несчастного случая, сроки-___________________________________________________

Подписи лиц, проводивших
расследование несчастного случая
		____________________________________
____________________________________
____________________________________
	                           (подписи, фамилии, инициалы, дата)

[bookmark: bookmark33]Порядок выполнения работы
1. Изучить нормативные документы по расследования несчастного случая на производстве (формы 1-8).
2. Заполнить акт формы Н-1 (форма 8) согласно приложений №№1-3, в соответствии с исходными данные по вариантами и примерами заполнения акта формы Н-1 (приложение №3).

Содержание отчёта
1. Приказ о создании комиссии по расследованию несчастного случая.
2. Заполненный акта формы Н-1.
3. Приказ об итогах по расследования несчастного случая.

Контрольные вопросы
1. Законодательные и нормативные правовые акты, определяющие порядок расследования несчастных случаев на производстве 
2. Порядок формирования комиссий по расследованию несчастных случаев  Сроки расследования несчастных случаев.
3. Порядок расследования несчастных случаев.
4. Порядок оформления материалов несчастного случая.
5. Что означает номер акта формы Н-1.
6. Сроки хранения документов о расследовании несчастного случая.

ПРИМЕР
Приложение №1
ООО «Звездное время»
ПРИКАЗ

г. Тольятти

10 мая 2003 года                                                                        № 208                                                                       
«о несчастном случае»
10 мая 2003 года, у 10 часов 50 минут в коридоре первого этажа с мастером Антиповой Майей Ивановной  произошел несчастный случай.
Антипова А.А. вышла в коридор из комнаты мастеров, где поскользнулась и упала. В результате падения и удара о скамейку произошел перелом кости плеча со смещением. 
ПРИКАЗЫВАЮ:
Для расследования несчастного случая создать  комиссию в следующем составе: председатель  комиссии- Петрова И.И., зам. директора, 
члены комиссии: 
Блохина Н.Ф, старший мастер, 
Балюк Н.В., руководитель службы  ОТ,
Киселева Е.Е., уполномоченный по ОТ.



Директор                                         П.Ф. Иванов



Приложение №2

ООО «Звездное время»


ПРИКАЗ

г. Тольятти

15 мая 2003 года                                                   № 208
«об итогах расследования 
несчастного случая»
10 мая  2003 года , у 10 часов 50 минут в коридоре первого этажа с мастером Антиповой Майей Ивановной  произошел несчастный случай.
Антипова М.И. вышла в коридор  из комнаты мастеров, где  поскользнулась и упала. В результате  падения и  удара о скамейку  произошел перелом кости плеча со смещением. 
ПРИКАЗЫВАЮ:
1. провести внеплановый  инструктаж с мастером Антиповой М.И. в срок до 20.05.03г.
2. Контроль за исполнением возложить на руководителя службы ОТ Балюк Н.В.


Директор                                                    П.Ф. Иванов



Приложение №3
ПРИМЕР ЗАПОЛНЕНИЯ 
АКТ ФОРМЫ Н-1 О НЕСЧАСТНОМ СЛУЧАЕ НА ПРОИЗВОДСТВЕ
	                                                                                           один экземпляр направляется
                                                                        пострадавшему или его
                                                                доверенному лицу

УТВЕРЖДАЮ
П.Ф. Иванов.__________
(подпись, фамилия, инициалы 
работодателя (его представителя))
П.Ф. Иванов.__________
 «_12_»_мая  2003г.
печать
АКТ№__3____
О НЕСЧАСТНОМ СЛУЧАЕ НА ПРОИЗВОДСТВЕ
1. Дата и время несчастного случая   10 мая 2003 года_____
 (число, месяц, год и время происшествия несчастного случая,
10 часов 50 минут________2 часа______________________ 
количество полных часов от начала работы)
2. Организация  (работодатель), работником которой является (являлся) пострадавший ООО «Звездное время», Самарская______ область, г Тольятти,_ ул.Воскресенская, 1___________________ 
(наименование, место нахождения, юридический адрес, ведомственная и отраслевая 
ОКОНХ 92200_________________________________________
принадлежность (ОКОНХ основного вида деятельности);фамилия, инициалы работодателя- физического лица)
Наименование структурного подразделения __-_________________
Организация, направившая работника __-______________________
(наименование, место нахождения, юридический адрес, отраслевая принадлежность)
1. Лица, проводившие расследование несчастного случая:
Председатель :Петров И.И. зам. директора ПЛ-47;________
(фамилия, инициалы, должность и место работы)
Члены комиссии: Блохина Н.Ф., старший мастер ;Балюк Н.В., руководитель службы ОТ; Киселева Е.Е., уполномоченный по ОТ
5. Сведения о пострадавшем: 
фамилия, имя, отчество:     Антипова Майя Ивановна
пол (мужской, женский)     женский
дата рождения                   07.09.48г
профессиональный статус специалист
профессия (должность)      мастер 
стаж работы, при выполнении которой произошел несчастный случай_____38 лет_
(число полных лет и месяцев)
в том числе в данной организации  15 лет 3 месяца
                                       (число полных лет и месяцев)
6.Сведения о проведении инструктажей и обучения по охране труда
Вводный инструктаж                         14.04.87г._________________
(число, месяц, год)
Инструктаж на рабочем месте (первичный, повторный, внеплановый целевой) по профессии или виду работы, при которой произошел несчастный случай (нужное подчеркнуть)14.01.03г _______ (число, месяц, год)
Обучение по охране труда по профессии или виду работы, при выполнении  которой произошел несчастныйслучай: с «14» января 2002г.  по_____________________________________ (если не проводилось- указать)
Проверка знаний по охране труда по профессии или виду работы, при выполнении которой произошел несчастный случай   14.01.03г____________________________________ (число, месяц, год, № протокола)
7. Краткая характеристика места  (объекта), где произошел несчастный случай несчастный случай произошел в холле первого  этажа административно- бытового   в холле вдоль оконных проемов  установлены  скамейки для отдыха  и в одном метре от них бетонные  вазоны (малые архитектурные  формы для цветов) пол холла ровный, без выбоин ,  покрытие тротуарная плитка__________________________________-факторов со ссылкой на сведения, содержащиеся в протоколе осмотра места несчастного случая)
Оборудование, использование которого привело к несчастному случаю отсутствует_____________________________ (наименование, тип, марка, год выпуска, организация- изготовитель)
8. Обстоятельства несчастного случая 10 мая 2003 года, в 10 часов 50 минут мастер Антипова М.И. вышла в холл  из кабинета мастеров, проходя по холлу, запнулась о вазон, упала и ударилась  рукой о стоящую скамейку, получила травму руки. Медицинская помощь была оказана вызванной скорой медицинской помощью__________(краткое изложение обстоятельств, предшествовавших несчастному случаю, описание событий и действия пострадавшего и других лиц, связанных с несчастным случаем, и другие сведения,установленные в ходе расследования)
8.1. Вид происшествия падение________________________          8.2. Характер полученных повреждений и орган, подвергшийся повреждению, медицинское заключение о тяжести повреждения здоровья закрытый перелом  левой плечевой кости со смещением обломков______________________________________
8.3. Нахождение пострадавшего в состоянии алкогольного или наркотического  опьянения__нет____________________________________________ соответствии с заключениемпо результатам освидетельствования, проведенного в установленном порядке)
8.4. Очевидцы несчастного случая__ нет_______________    (фамилия, инициалы, постоянное место жительства, домашний телефон)
9. Причины несчастного случая_ прочие: личная неосторожность пострадавшей________________________                                                                          (указать основную и сопутствующие причины несчастного случая со ссылками на нарушение требования на нарушенные требования законных или иных нормативных правовых актов, локальных нормативных актов)
10. Лица, допустившие нарушение требований охраны труда: нет (фамилия, инициалы, должность (профессия) с указанием требований законодательных, иных нормативных актов, предусматривающих их ответственных за нарушения, явившиеся причинами несчастного случая, указанные в п.9настоящего акта; при установлении факта грубой неосторожности пострадавшего указать степень его вины в процентах) Организация (работодатель), работниками которой являются данные лица(наименование и адрес)
11. Мероприятия по устранению причин несчастного случаю, сроки инструктаж по правилам внутреннего распорядка лицея до____ 20.05.2003г.________________________________________________
Подписи лиц, проводивших
Расследования несчастного случая                               /Петров И.И., 12.05.03г
                                                          Блохина Н.Ф, 12.05.03г 
                                                          Балюк Н.В., 12.05.03г                         (фамилия, инициалы, дата)

ВАРИАНТЫ 
ДЛЯ ВЫПОЛНЕНИЯ ПРАКТИЧЕСКОЙ РАБОТЫ   

Вариант 1
3 апреля 2006г. в 9 часов 10 минут в сварочной мастерской во время урока производственного обучения   обучающийся группы 111 Смирновым Иваном Петровичем (поим.№428) после выполнения своего задания по просьбе Зиновьева Юрия Михайловича зашел в его сварочную кабину, чтобы помочь ему с заданием. Перед началом работы Иван не расправил шланг, по окончании работы шланг выпрямился, и Смирнов И.П. получил ожог глазного яблока (левый глаз).
Дата рождения- 12.12.1990г.
Дата поступления в профессиональный лицей – 1.09.2005г.
Юридический адрес Самарская область, село Шилан, ул. Ленина, 2

Вариант 2
20 ноября 2005 года в 700 в гостинице «Петушки»,     г. Петровск, произошел несчастный случай с инженером Пугачевой  Ксенией Васильевной (находилась в командировке). 
К.В. Пугачева шла по коридору гостиницы, запнулась о палас и упала. Т.к. медработника в гостинице в это время не было,  в травмпункт обратилась по возращению в г. Тольятти, где был поставлен диагноз- разрыв связок правой ноги.

Дата рождения – 1.05.1980г.
Дата поступления на работу в ОАО «Пламя»- 30.07.2003г.
Юридический адрес Самарская область, г. Тольятти, ул. Дзержинского, 53

Вариант 3
11 апреля 2004 года в 10 часов, распиливая пиломатериалы в столярном цехе ООО «Вымпел» на циркулярной пиле рабочий мастерских Евгений Николаевич Орлов получил травму большого пальца правой руки (травматический отрыв ногтевой фаланги  большого пальца правой руки).
Дата рождения- 6.07.1978г.
Дата поступления на работу в ООО «Вымпел»- 15.04.1999г.
Юридический адрес Самарская область, г. Сызрань, ул. Ленина, 33

Вариант 4
17 ноября 2006 года в 10 часов в столярном цехе лицея, при работе на фуговальном станке слесарь по обслуживанию зданий и сооружений Игорь Алексеевич Царьков, получил травму- перлом III пальца левой руки с  деформацией кожи.
Дата рождения- 2.0.2.1970г.
Дата поступления на работу  в ООО «АБВ»-  19.02.2004г.
Юридический адрес Самарская область, г. Новокуйбышевск, ул. Мира, 12

Контрольные вопросы.
1. Состав комиссии по расследования несчастного случая на производстве.
2. Сроки расследования несчастного случая на производстве.
3. При каких условиях расследуется несчастный случай
4. Сроки хранения акта формы Н-1.
5. Сроки хранения документации по расследованию несчастного случая.





ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАНЯТИЕ № 3
Тема:  Оказание первой помощи пострадавшему от воздействия электрического тока

Цель работы освоить основные приемы оказания первой доврачебной помощи пострадавшим от электрического тока
Общие положения
При попадании человека под действие низковольтного напряжения (до 1000 В), необходимо немедленно: 
· отключить электроустановку с помощью выключателя, рубильника, путем вывинчивания пробок;
· разомкнуть штепсельное соединения;
· вывернуть пробки;
· удалить предохранители и т.п.
Если быстро отключить электроустановку невозможно, спасатель, прежде чем прикоснуться к пострадавшему, обязан защититься от поражения электрическим током, используя следующие меры:
· Встать на сухие доски, бревна, свернутую сухую одежду, резиновый коврик или надеть диэлектрические галоши (боты).
· Надеть диэлектрические перчатки и или обмотать руку сухой тканью, шарфом, защитить кепкой или краем рукава.
· Не дотрагиваясь до металлических предметов и до тела пострадавшего. Можно касаться только его одежды.
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Если быстро отключить ток нельзя, то нужно прервать его. Для этого следует:
	· либо оттянуть пострадавшего от токоведущей части, любым сухим предметом не проводящим ток: палкой, доской, канатом;
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	· либо оттянуть пострадавшего за воротник или полу одежды;
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	· либо перекусить, перерубить (каждую фазу отдельно!) инструментом с изолированными ручками.
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После освобождения от проводника пострадавшему оказывают помощь:
При клинической смерти - первая реанимационная помощь в полном объеме.
Если после освобождения пострадавшего от действия электрического тока установлено, что он не дышит, следует немедленно приступить к искусственному дыханию и непрямому массажу сердца. При отсутствии специальных аппаратов наиболее эффективным является искусственное дыхание методом «изо рта в рот» или «изо рта в нос».
Пострадавшего следует положить на спину, встать с левой стороны, подвести под его затылок левую руку, а правой, надавливая на лоб, откинуть голову назад. Открывшийся рот пострадавшего следует освободить от слизи, например носовым платком. Для сохранения достигнутого положения под лопатки пострадавшего подкладывают валик из свернутой одежды. Сделав два-три глубоких вдоха, оказывающий помощь вдувает воздух из своего рта в рот или нос пострадавшего. При вдувании через рот надо закрыть нос пострадавшему, а при вдувании через нос — закрыть рот. Частота вдувания — 10... 12 раз в минуту. Более гигиенично вдувание в рот через специальный резиновый сосок;
При отсутствии клинической смерти - первая медицинская помощь по показаниям.
При сохранении дыхания и пульса пострадавшего следует осторожно унести с места поражения, уложить в постель, расстегнуть одежду, снять пояс и предоставить ему строгий покой, так как при таком состоянии у пострадавшего может наступить резкое ухудшение здоровья. Основной принцип помощи — соблюдение полного покоя, поэтому нельзя позволять пострадавшему подниматься, а тем более продолжать работу. В любых случаях надо немедленно вызвать врача; обеспечение полного покоя, вызов скорой медицинской помощи; госпитализация.
При ожогах осторожно разрезают обугленную одежду  ножницами, обработанными в спирте. На ожоговую рану  накладывают стерильную повязку из тщательно проглаженной утюгом салфетки, куска простыни, наволочки.
ЗАПРЕЩАЕТСЯ касаться ожоговой раны пальцами каким-либо предметом, удалять обугленные участки кожи, вскрывать пузыри!
При глубокими обширных ожогах, обугливании ткан переломом костей пострадавшего срочно эвакуировать в  лечебное учреждение. Необходимо соблюдать правила  транспортной иммобилизации, обеспечить щадя режим доставки и постоянный контроль.
При попадании человека под действие высоковольтного напряжения (выше 1000В, а также атмосферного электричества), электротравмы сопровождаются тяжелыми ожогами не только кожи, но и глубоко расположенных тканей: мышц, костей, внутренних органов, вплоть до обугливания. Нередки глубокие кровоизлияния, переломы костей. Внешне эти проявления не заметны, однако в последствии состояние пострадавшего может резко ухудшиться, необходимо немедленно освободить пострадавшего от токоведущего элемента:
	Спасатель должен надеть диэлектрические боты, работать в диэлектрических перчатках. 
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	Действовать необходимо изолирующей штангой или изолирующими клещами, рассчитанными на соответствующее напряжение. Остальные меры предосторожности те же, что и при низковольтной травме

	Если токоведущий элемент лежит на земле, возникает опасность напряжения шага. Двигаясь в зона растекания тока, используйте  
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	диэлектрические галоши и коврики, сухие доски. При отсутствии защитных средств выходить из зоны растекания тока следует короткими шагами, передвигая ноги без отрыва их от земли и одной ступни от другой.


После освобождения от проводника пострадавшему оказывают первую медицинскую помощь:
· при клинической смерти - первая реанимационная помощь в полном объеме.
· при отсутствии клинической смерти - первая медицинская помощь по показаниям.
· обеспечение полного покоя, вызов скорой медицинской помощи;
· госпитализация.

Ход выполнения работы:
Изучить основные приемы оказания первой помощи при поражении человека электрическим током. 


Контрольные вопросы:
1. Что следует сделать при попадании человека под воздействие электрического тока?
2. Порядок действий при освобождении человека от действия электрического тока
3. Порядок оказания первой медицинской помощи при клинической смерти.

ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАНЯТИЕ № 4
Тема:  Изучение инструкций по охране труда

Цель работы: изучить инструкции по охране труда на производстве различных видов  работ.

Общие положения
Инструкция по охране труда — нормативный акт, устанавливающий требования по охране труда при выполнении работ в производственных помещениях, на территории предприятия, на строительных площадках и в иных местах, где производятся эти работы или выполняются служебные обязанности.
Инструкции по охране труда могут быть типовыми (отраслевыми или межотраслевыми) и для работников предприятий (для отдельных должностей, профессий и видов работ).
Типовые инструкции утверждаются федеральными органами исполнительной власти после проведения предварительных консультаций с соответствующими профсоюзными органами.
В качестве типовой инструкции данной отрасли может быть использована типовая инструкция другой отрасли для работников соответствующих профессий (видов работ) с согласия федерального органа исполнительной власти, утвердившего указанную инструкцию.
Инструкции по охране труда могут разрабатываться как для работников по должностям (директор, главный бухгалтер, экономист, менеджер по персоналу и др.), отдельным профессиям (электросварщики, станочники, слесари, электромонтеры, уборщицы, лаборанты, доярки и др.), так и на отдельные виды работ (работа на высоте, монтажные, наладочные, ремонтные работы, проведение испытаний и др.). В соответствии с судебной практикой целесообразно организовать разработку инструкций по должностям согласно утвержденному работодателем штатному расписанию.
Типовая инструкция для работников должна содержать следующие разделы:
1. Общие требования охраны труда (включая должностные обязанности работника);
2. Требования охраны труда перед началом работы;
3. Требования охраны труда во время работы;
4. Требования охраны труда в аварийных ситуациях;
5. Требования охраны труда по окончании работы.
6. Ответственность
При необходимости в инструкцию можно включать дополнительные разделы.
Для вводимых в действие новых производств допускается разработка временных инструкций для работников. Временные инструкции должны обеспечивать безопасное ведение технологических процессов и безопасную эксплуатацию оборудования.
Инструкции для работников всех должностей утверждаются руководителем предприятия после согласования с соответствующим профсоюзным органом (или иным выборным органом) и службой охраны труда, а в случае необходимости и с другими заинтересованными службами и должностными лицами по усмотрению службы охраны труда.
 Инструкции могут быть выданы работникам на руки под расписку в личной карточке инструктажа для изучения при первичном инструктаже, либо вывешены на рабочих местах или участках, либо храниться в ином месте, доступном для работников.
Изучение инструкций для работников обеспечивается работодателем. Требования инструкций являются обязательными для работников. Невыполнение этих требований должно рассматриваться как нарушение трудовой дисциплины




Ход выполнения работы:
Изучите инструкции по охране труда (Приложение). Чётко представьте требования безопасности при ведении различных работ.
2. Изучите разделы инструкции по охране труда:
1. Общие требования безопасности 
2. Требования безопасности  перед началом работы
3. Требования безопасности во время работы
4. Требования безопасности  в аварийных ситуациях
5. Требования безопасности  по окончании работы
6. Ответственность

Содержание отчета:
1. Исходные данные (примеры инструкций по охране труда)
2. Составить инструкцию по охране труда для при проведении профессии «Сварщик»

1. Контрольные вопросы:
2. Структура инструкции по охране труда.
3. Содержание раздела «Общие требования безопасности» 
4. Содержание раздела «Требования безопасности  перед началом работы»
5. Содержание раздела «Требования безопасности во время работы»
6. Содержание раздела «Требования безопасности  в аварийных ситуациях»
7. Содержание раздела «Содержание раздела Требования безопасности  по окончании работы»
8. Содержание раздела «Ответственность»

Приложение
Типовая инструкция
по охране труда для электросварщиков ручной сварки (ТОИ Р-66-20-93*)
 
1. Общие требования безопасности
Электросварщики ручной сварки (далее - "электросварщики") при производстве работ согласно имеющейся квалификации обязаны выполнять требования безопасности, изложенные в "Типовой инструкции по охране труда для работников строительства, промышленности строительных материалов и жилищно-коммунального хозяйства", настоящей типовой инструкции, разработанной с учетом строительных норм и правил Российской Федерации, а также требования инструкций заводов-изготовителей по эксплуатации сварочного аппарата и другого применяемого оборудования.
 
2. Требования безопасности перед началом работы
1. Перед началом работы электросварщик обязан:
а) предъявить руководителю удостоверение о проверке знаний безопасных методов работ;
б) надеть каску, спецодежду, спецобувь установленного образца;
в) получить задание на выполнение работы у бригадира или руководителя.
2. После получения задания у бригадира или руководителя электросварщик обязан:
а) подготовить необходимые средства индивидуальной защиты (при выполнении потолочной сварки - асбестовые или брезентовые нарукавники; при работе лежа-тепловые подстилки; при производстве работ во влажных помещениях - диэлектрические перчатки, галоши или коврики; при сварке или резке цветных металлов и сплавов - шланговый противогаз);
б) проверить рабочее место и подходы к нему на соответствие требованиям безопасности;
в) подготовить инструмент, оборудование и технологическую оснастку, необходимые при выполнении работ, проверить их исправность и соответствие требованиям безопасности;
г) в случае производства сварочных работ в закрытых помещениях или на территории действующего предприятия проверить выполнение требований пожаровзрывобезопасности и вентиляции в зоне работы.
3. Электросварщик не должен приступать к работе при следующих нарушениях требований безопасности:
а) отсутствии или неисправности защитного щитка, сварочных проводов, электродержателя, а также средств индивидуальной защиты;
б) отсутствии или неисправности заземления корпуса сварочного трансформатора, вторичной обмотки, свариваемой детали и кожуха рубильника;
в) недостаточной освещенности, рабочих мест и подходов к ним;
г) отсутствии ограждений рабочих мест, расположенных на высоте 1,3 м и более, и оборудованных систем доступа к ним;
д) пожаровзрывоопасных условиях;
е) отсутствии вытяжной вентиляции в случае работы в закрытых помещениях.
Обнаруженные неисправности и нарушения требований безопасности должны быть устранены собственными силами до начала работ, а при невозможности сделать это электросварщик обязан сообщить о них бригадиру или руководителю.
 
3.Требования безопасности во время работы
1. Электросварщик обязан выполнять работы при соблюдении следующих требований безопасности:
а) место производства работ, а также нижерасположенные места должны быть освобождены от горючих материалов в радиусе не менее 5 м, а от взрывоопасных материалов и установок - 10 м;
б) при производстве электросварочных работ вне помещений (во время дождя или снегопада) над рабочим местом сварщика и местом нахождения сварочного аппарата должен быть установлен навес;
в) электросварочные работы на высоте должны выполняться с лесов и подмостей с ограждениями. Запрещается производить работы с приставных лестниц;
г) сварка должна осуществляться с применением двух проводов, один из которых присоединяется к электрододержателю, а другой (обратный) - к свариваемой детали. Запрещается использовать в качестве обратного провода сети заземления металлические конструкции зданий, технологическое оборудование, трубы санитарно-технических сетей (водопровод, газопровод и т.п.);
д) сварочные провода должны соединяться способом горячей пайки, сварки или при помощи соединительных муфт с изолирующей оболочкой. Места соединений должны быть заизолированы; соединение сварочных проводов методом скрутки не допускается;
е) сварочные провода должны прокладывать так, чтобы их не могли повредить машины и механизмы. Запрещается прокладка проводов рядом с газосварочными шлангами и трубопроводами, расстояние между сварочным проводом и трубопроводом кислорода должно быть не менее 0,5 м, а трубопроводом ацетилена и других горючих газов - 1 м.
2. Перед сваркой электросварщик должен убедиться, что кромки свариваемого изделия и прилегающая к ним зона (20-30 мм) очищены от ржавчины, шлака и т.п. При очистке необходимо пользоваться защитными очками. Свариваемые детали до начала сварки должны быть надежно закреплены. При резке элементов конструкций электросварщик обязан применять меры против случайного падения отрезаемых элементов.
3. Емкости, в которых находились горючие жидкости или кислоты, до начала электросварочных работ должны быть очищены, промыты, просушены с целью устранения опасной концентрации вредных веществ.
Запрещается производить сварку на сосудах, находящихся под давлением. Сварку (резку) свежеокрашенных конструкций и деталей следует производить только после полного высыхания краски.
4. При выполнении электросварочных работ в закрытых емкостях или полостях конструкций электросварщик обязан соблюдать следующие требования безопасности:
а) рабочее место должно быть обеспечено вытяжной вентиляцией, а в особых случаях сварку следует производить в шланговом противогазе;
б) применять освещение напряжением не выше 12В, устанавливая трансформатор вне емкости;
в) работы необходимо осуществлять с применением предохранительного пояса с креплением его к веревке, другой конец которой должен держать страхующий снаружи емкости;
г) электросварочный аппарат должен иметь электроблокировку, обеспечивающую автоматическое отключение напряжения холостого хода или ограничение его до напряжения 12В с выдержкой времени не более 0,5 с;
д) сварщик при работе должен пользоваться диэлектрическими перчатками, галошами, ковриком, а также изолирующим шлемом.
5. При работе в одном месте нескольких электросварщиков их рабочие места необходимо ограждать светонепроницаемыми щитами из несгораемого материала.
Запрещается одновременная работа электросварщика и газосварщика (газорезчика) внутри закрытой емкости или резервуара.
6. Во время перерывов в работе электросварщику запрещается оставлять на рабочем месте электрододержатель, находящийся под напряжением, сварочный аппарат необходимо отключать, а электрододержатель закреплять на специальной подставке или подвеске. Подключение и отключение сварочных аппаратов, а также их ремонт должны осуществляться специальным персоналом через индивидуальный рубильник.
7. При выполнении работ на действующих объектах с установленным режимом проведения огневых работ электросварщик обязан выполнять дополнительные требования инструкций, утвержденных Госгортехнадзором России.
 
4. Требования безопасности в аварийных ситуациях
1. При обнаружении в процессе работы загораний необходимо работу приостановить и принять меры к их тушению. В случае невозможности ликвидировать загорание собственными силами необходимо сообщить бригадиру или руководителю работ.
2. В случае возникновения неисправности сварочного агрегата, сварочных проводов, электродержателей, защитного щитка или шлема-маски необходимо прекратить работу и сообщить об этом бригадиру или руководителю работ. Возобновить работу можно только после устранения всех неисправностей соответствующим персоналом.
3. В случае возникновения загазованности помещений при отсутствии вытяжной вентиляции работы необходимо приостановить и проветрить помещение. Работы также должны быть прекращены при выполнении их вне помещений (при возникновении дождя или снегопада). Работы могут быть возобновлены только после прекращения дождя или снегопада или устройства навеса над местом работы электросварщика.
 
5.Требования безопасности по окончании работы
1. По окончании работы электросварщик обязан:
а) отключить электросварочный аппарат;
б) привести в порядок рабочее место, собрать инструмент, смотать в бухты сварочные провода и убрать в отведенные для их хранения места;
в) убедиться в отсутствии очагов загорания, при их наличии залить водой;
г) обо всех нарушениях требований безопасности, имевших место в процессе выполнения работы, сообщить бригадиру или руководителю работ.

6. Ответственность
За невыполнение требований настоящей инструкции несет персональную ответственность согласно действующему законодательству и Правилам внутреннего распорядка 

Инструкция по охране труда для электросварщиков ручной сварки

1. Общие требования безопасности
Электросварщики ручной сварки (далее - "электросварщики") при производстве работ согласно имеющейся квалификации обязаны выполнять требования безопасности, изложенные в "Типовой инструкции по охране труда для работников строительства, промышленности строительных материалов и жилищно-коммунального хозяйства". 

2.Требования безопасности перед началом работы
Перед началом работы электросварщик обязан: 
а) предъявить руководителю удостоверение о проверке знаний безопасных методов работ; 
б) надеть каску, спецодежду, спецобувь установленного образца; 
в) получить задание на выполнение работы у бригадира или руководителя. 
1. После получения задания у бригадира или руководителя электросварщик обязан: 
а) подготовить необходимые средства индивидуальной защиты (при выполнении потолочной сварки - асбестовые или брезентовые нарукавники; при работе лежа-тепловые подстилки; при производстве работ во влажных помещениях - диэлектрические перчатки, галоши или коврики; при сварке или резке цветных металлов и сплавов - шланговый противогаз); 
б) проверить рабочее место и подходы к нему на соответствие требованиям безопасности; 
в) подготовить инструмент, оборудование и технологическую оснастку, необходимые при выполнении работ, проверить их исправность и соответствие требованиям безопасности; 
г) в случае производства сварочных работ в закрытых помещениях или на территории действующего предприятия проверить выполнение требований пожаровзрывобезопасности и вентиляции в зоне работы. 
2. Электросварщик не должен приступать к работе при следующих нарушениях требований безопасности: 
а) отсутствии или неисправности защитного щитка, сварочных проводов, электродержателя, а также средств индивидуальной защиты; 
б) отсутствии или неисправности заземления корпуса сварочного трансформатора, вторичной обмотки, свариваемой детали и кожуха рубильника; 
в) недостаточной освещенности, рабочих мест и подходов к ним; 
г) отсутствии ограждений рабочих мест, расположенных на высоте 1,3 м и более, и оборудованных систем доступа к ним; 
д) пожаровзрывоопасных условиях; 
е) отсутствии вытяжной вентиляции в случае работы в закрытых помещениях. Обнаруженные неисправности и нарушения требований безопасности должны быть устранены собственными силами до начала работ, а при невозможности сделать это электросварщик обязан сообщить о них бригадиру или руководителю. 
3.Требования безопасности во время работы
1. Электросварщик обязан выполнять работы при соблюдении следующих требований безопасности: 
а) место производства работ, а также нижерасположенные места должны быть освобождены от горючих материалов в радиусе не менее 5 м, а от взрывоопасных материалов и установок - 10 м; 
б) при производстве электросварочных работ вне помещений (во время дождя или снегопада) над рабочим местом сварщика и местом нахождения сварочного аппарата должен быть установлен навес; 
в) электросварочные работы на высоте должны выполняться с лесов и подмостей с ограждениями. Запрещается производить работы с приставных лестниц; 
г) сварка должна осуществляться с применением двух проводов, один из которых присоединяется к электрододержателю, а другой (обратный) - к свариваемой детали. Запрещается использовать в качестве обратного провода сети заземления металлические конструкции зданий, технологическое оборудование, трубы санитарно-технических сетей (водопровод, газопровод и т.п.); 
д) сварочные провода должны соединяться способом горячей пайки, сварки или при помощи соединительных муфт с изолирующей оболочкой. Места соединений должны быть заизолированы; соединение сварочных проводов методом скрутки не допускается; 
е) сварочные провода должны прокладывать так, чтобы их не могли повредить машины и механизмы. Запрещается прокладка проводов рядом с газосварочными шлангами и трубопроводами, расстояние между сварочным проводом и трубопроводом кислорода должно быть не менее 0,5 м, а трубопроводом ацетилена и других горючих газов - 1 м. 
2. Перед сваркой электросварщик должен убедиться, что кромки свариваемого изделия и прилегающая к ним зона (20-30 мм) очищены от ржавчины, шлака и т.п. При очистке необходимо пользоваться защитными очками. Свариваемые детали до начала сварки должны быть надежно закреплены. При резке элементов конструкций электросварщик обязан применять меры против случайного падения отрезаемых элементов. 
3. Емкости, в которых находились горючие жидкости или кислоты, до начала электросварочных работ должны быть очищены, промыты, просушены с целью устранения опасной концентрации вредных веществ. Запрещается производить сварку на сосудах, находящихся под давлением. Сварку (резку) свежеокрашенных конструкций и деталей следует производить только после полного высыхания краски. 
4. При выполнении электросварочных работ в закрытых емкостях или полостях конструкций электросварщик обязан соблюдать следующие требования безопасности: 
а) рабочее место должно быть обеспечено вытяжной вентиляцией, а в особых случаях сварку следует производить в шланговом противогазе; 
б) применять освещение напряжением не выше 12В, устанавливая трансформатор вне емкости; 
в) работы необходимо осуществлять с применением предохранительного пояса с креплением его к веревке, другой конец которой должен держать страхующий снаружи емкости; 
г) электросварочный аппарат должен иметь электроблокировку, обеспечивающую автоматическое отключение напряжения холостого хода или ограничение его до напряжения 12В с выдержкой времени не более 0,5 с; 
д) сварщик при работе должен пользоваться диэлектрическими перчатками, галошами, ковриком, а также изолирующим шлемом. 
5. При работе в одном месте нескольких электросварщиков их рабочие места необходимо ограждать светонепроницаемыми щитами из несгораемого материала. Запрещается одновременная работа электросварщика и газосварщика (газорезчика) внутри закрытой емкости или резервуара. 
6. Во время перерывов в работе электросварщику запрещается оставлять на рабочем месте электрододержатель, находящийся под напряжением, сварочный аппарат необходимо отключать, а электрододержатель закреплять на специальной подставке или подвеске. Подключение и отключение сварочных аппаратов, а также их ремонт должны осуществляться специальным персоналом через индивидуальный рубильник. 
7. При выполнении работ на действующих объектах с установленным режимом проведения огневых работ электросварщик обязан выполнять дополнительные требования инструкций, утвержденных Госгортехнадзором России. 
4.Требования безопасности в аварийных ситуациях
1. При обнаружении в процессе работы загораний необходимо работу приостановить и принять меры к их тушению. В случае невозможности ликвидировать загорание собственными силами необходимо сообщить бригадиру или руководителю работ. 
2. В случае возникновения неисправности сварочного агрегата, сварочных проводов, электродержателей, защитного щитка или шлема-маски необходимо прекратить работу и сообщить об этом бригадиру или руководителю работ. Возобновить работу можно только после устранения всех неисправностей соответствующим персоналом. 
3. В случае возникновения загазованности помещений при отсутствии вытяжной вентиляции работы необходимо приостановить и проветрить помещение. Работы также должны быть прекращены при выполнении их вне помещений (при возникновении дождя или снегопада). Работы могут быть возобновлены только после прекращения дождя или снегопада или устройства навеса над местом работы электросварщика. 
5.Требования безопасности по окончании работы
1. По окончании работы электросварщик обязан: 
а) отключить электросварочный аппарат; 
б) привести в порядок рабочее место, собрать инструмент, смотать в бухты сварочные провода и убрать в отведенные для их хранения места; 
в) убедиться в отсутствии очагов загорания, при их наличии залить водой; 
г) обо всех нарушениях требований безопасности, имевших место в процессе выполнения работы, сообщить бригадиру или руководителю работ. 

	6. Ответственность
За невыполнение требований настоящей инструкции несет персональную ответственность согласно действующему законодательству и Правилам внутреннего распорядка 


Типовые инструкции по охране труда
для газосварщиков (газорезчиков) ТИ РО-006-2003
Настоящая отраслевая типовая инструкция разработана с учетом требований законодательных и иных нормативных правовых актов, содержащих государственные требования охраны труда, указанных в разделе 2 настоящего документа, а также нормативных документов Госгортехнадзора России и предназначена для газосварщиков (газорезчиков) при выполнении работ согласно профессии и квалификации (далее газосварщиков).
1.Общие требования безопасности
1. Работники не моложе 18 лет, прошедшие соответствующую подготовку, имеющие профессиональные навыки по газосварочным работам и имеющие удостоверение на право производства газосварочных работ, не имеющие противопоказаний по полу при выполнении отдельных работ перед допуском к самостоятельной работе должны пройти: обязательные предварительные (при поступлении на работу) и периодические (в течении  трудовой деятельности) медицинские осмотры (обследования) для признания годными к выполнению работ в порядке, установленном Минздравом России; обучение безопасным методам и приемам выполнения работ, инструктаж по охране труда, стажировку на рабочем месте и проверку знаний требований охраны труда.
2. Газосварщики обязаны соблюдать требования безопасности труда для обеспечения защиты от воздействия опасных и вредных производственных факторов, связанных с характером работы:
· повышенная запыленность и загазованность воздуха рабочей зоны;
· повышенная температура поверхности оборудования;
· повышенная яркость света.
3. Для защиты от тепловых воздействий и загрязнений газосварщики обязаны использовать предоставляемыми работодателями бесплатно костюм хлопчатобумажный с огнезащитной пропиткой или костюм сварщика, ботинки кожаные с жестким подноском, рукавицы брезентовые, костюмы на утепляющей прокладке и валенки для зимнего периода.
При нахождении на территории стройплощадки газосварщики должны носить защитные каски.
4. Находясь на территории строительной (производственной) площадки, в производственных и бытовых помещениях, участках работ и рабочих местах газосварщики обязаны выполнять правила внутреннего трудового распорядка, принятые в данной организации.
Допуск посторонних лиц, а также работников в нетрезвом состоянии на указанные места запрещается.
5. В процессе повседневной деятельности газосварщики должны:
· применять в процессе работы машины и механизмы по назначению, в соответствии с инструкциями заводов-изготовителей;
· поддерживать порядок на рабочих местах, очищать их от мусора, снега, наледи, не допускать нарушений правил складирования материалов и конструкций;
· быть внимательным во время работы и не допускать нарушений требований безопасности труда.
6. Газосварщик обязан немедленно извещать своего непосредственного или вышестоящего руководителя работ о любой ситуации, угрожающей жизни и здоровью людей, о каждом несчастном случае, происшедшем на производстве, или об ухудшении состояния своего здоровья, в том числе о появлении острого профессионального заболевания (отравления).
2.Требования безопасности перед началом работы
1. Перед началом работы газосварщик обязан:
а) предъявить руководителю работ удостоверение о проверке знаний безопасных методов работы;
б) надеть каску, спецодежду, спецобувь установленного образца;
в) получить задание на выполнение работы у бригадира или руководителя работ и пройти инструктаж на рабочем месте с учетом специфики выполняемых работ.
2. После получения задания у бригадира или руководителя работ газосварщик обязан:
а) подготовить необходимые средства индивидуальной защиты (асбестовые или брезентовые нарукавники - при производстве потолочной сварки, защитные очки, шланговый противогаз - при сварке или резке цветных металлов);
б) проверить рабочее место и подходы к нему на соответствие требованиям безопасности;
в) подобрать инструмент, оборудование и технологическую оснастку, необходимые при выполнении работ, проверить их исправность и соответствие требованиям безопасности;
г) проверить устойчивость свариваемых или разрезаемых деталей и конструкций;
д) убедиться в отсутствии в зоне работы пожароопасных материалов.
3. Газосварщик не должен приступать к работе при следующих нарушениях требований безопасности:
а) неисправности горелки или редуктора (неплотности примыкания накидной гайки редуктора, неисправности вентиля горелки);
б) неисправности манометра на редукторе (отсутствии клейма о ежегодном испытании или несвоевременном проведении очередных испытаний; разбитом стекле или деформированном корпусе, неподвижности стрелки при подаче газа в редукторе);
в) нарушении целостности баллона (наличие трещин или вмятин), а также отсутствии на баллоне с газом клейма с датой испытания;
г) неисправности водяного затвора ацетиленового генератора, а также наличии других неисправностей, указанных в инструкции завода-изготовителя по его эксплуатации, при которых не допускается применение генератора;
д) недостаточной освещенности рабочих мест и подходов к ним;
е) отсутствии ограждений рабочих мест, расположенных на высоте 1,3 м и более, и оборудованных систем доступа к ним;
ж) отсутствии вытяжной вентиляции в случае работы в закрытых помещениях;
з) наличии в зоне работы взрывопожароопасньх материалов. Обнаруженные нарушения требований безопасности должны быть устранены собственными силами до начала работы, а при невозможности сделать это газосварщик обязан сообщить о них бригадиру или руководителю работ.
3.Требования безопасности во время работы
1. В процессе работы газосварщик обязан соблюдать следующие требования безопасности:
     а) шланги должны быть защищены от соприкосновений с токоведущими проводами, стальными канатами, нагретыми предметами, масляными и жирными материалами. Перегибать и переламывать шланги не допускается;
б) перед зажиганием горелки следует проверить правильность перекрытия вентиля (при зажигании сначала открывают кислородный вентиль, после чего ацетиленовый, а при тушении - наоборот);
в) во время перерывов в работе горелка должна быть потушена и вентили на ней перекрыты, перемещаться с зажженной горелкой вне рабочего места не допускается;
г) во избежание сильного нагрева горелку, предварительно потушив, следует периодически охлаждать в ведре с чистой водой;
д) емкости, в которых находились горючие жидкости или кислород, разрешается сваривать (резать) только после их очистки, промывки и просушки. Запрещается производить сварку, резку и нагрев открытым пламенем аппарата сосудов и трубопроводов под давлением;
е) во избежание отравления окисью углерода, а также образования взрывоопасной газовоздушной смеси запрещается подогревать металл горелкой с использованием только ацетилена без кислорода;
ж) свариваемые (разрезаемые) конструкции и изделия должны быть очищены от краски, масла, окалины и грязи с целью предотвращения разбрызгивания металла и загрязнения воздуха испарениями газа;
з) свариваемые конструкции до начала сварки должны быть закреплены, а при резке должны быть приняты меры против обрушения разрезаемых элементов конструкций;
и) при обратном ударе (шипении горелки) следует немедленно перекрыть сначала ацетиленовый, затем кислородный вентили, после чего охладить горелку в чистой воде;
к) разводить огонь, курить и зажигать спички в пределах 10 м от кислородных и ацетиленовых баллонов, газогенераторов и иловых ям не допускается.
2. При газопламенных работах в закрытых емкостях или полостях конструкций газосварщик обязан выполнять следующие требования:
а) использовать в процессе работы вытяжную вентиляцию, а в особых случаях - шланговые противогазы;
б) размещать ацетиленовые генераторы и газовые баллоны вне емкостей;
в) выполнять работы только при наличии вне емкости двух работников, которые должны страховать газосварщика с помощью веревки, второй конец должен быть прикреплен к его предохранительному поясу;
г) провести проверку загазованности в колодцах, тоннелях и других местах возможного скопления взрывопожароопасных газов до начала производства работ;
д) не допускать одновременно производства газопламенных и электросварочных работ.
3. При работе с карбидом кальция газосварщик обязан выполнять следующие требования безопасности:
а) хранить барабаны с карбидом на стеллажах в сухом, закрытом, но хорошо проветриваемом помещении, защищенном от проникновения влаги; запрещается хранить карбид кальция в подвальных помещениях и около рабочего места газосварщика;
б) в случае возникновения пожара в помещении, где хранится карбид кальция, тушить огонь следует сухим песком или углекислотными огнетушителями. Запрещается при тушении использовать воду;
в) вскрывать крышки барабанов с карбидом кальция латунным зубилом и деревянным молотком либо специальным ножом; для предупреждения искрообразования барабан в местах вскрытия необходимо покрыть слоем солидола толщиной 2-3 мм;
г) размельчать крупные куски карбида латунным молотком; при дроблении необходимо находиться под навесом, пользоваться респиратором (противогазом) и защитными очками;
д) переносить куски карбида в герметически закрываемой таре.
4. При использовании газовых баллонов газосварщик обязан выполнять следующие требования безопасности:
а) хранение, перевозка и выдача газовых баллонов должны осуществляться лицами, прошедшими обучение;
б) перемещение баллонов с газом следует осуществлять только в предохранительных колпаках на специальных тележках, контейнерах или других устройствах, обеспечивающих устойчивость положения баллонов;
в) хранить газовые баллоны - в сухих и проветриваемых помещениях, исключающих доступ посторонних лиц;
г) производить отбор кислорода из баллона до минимально допустимого остаточного давления - 0,5 атм; отбор ацетилена (в зависимости от температуры наружного воздуха) до остаточного давления 0,5-3 атм;
д) применять кислородные баллоны, окрашенные в голубой цвет, а ацетиленовые - в белый.
5. При эксплуатации ацетиленовых газогенераторов газосварщик обязан выполнять следующие требования безопасности:
а) генераторы должны быть установлены на специальные металлические поддоны строго вертикально; запрещается устанавливать ацетиленовые генераторы в проходах, на лестничных площадках, а также в эксплуатируемых помещениях;
б) куски карбида кальция, загружаемые в генератор, должны быть не менее 2 мм. При загрузке генератора необходимо надевать резиновые перчатки;
в) для определения мест утечки газа следует использовать мыльный раствор, не допускается использовать генератор, имеющий утечку газа;
г) перед пуском генератора и через каждые 2 ч работы необходимо проверять уровень воды в водяном затворе; работать с генератором, водяной затвор которого не заполнен водой или не исправен, не допускается;
д) карбидный ил следует высыпать в иловую яму, находящуюся вдали от транспортных путей и жилых районов
6. При производстве газопламенных работ с применением пропан-бутановых смесей газосварщик обязан выполнять следующие требования:
а) применять в работе газовые баллоны, редукторы и регуляторы, окрашенные в красный цвет;
б) не допускать нахождения более одного баллона с пропан-бутановой смесью на рабочем месте;
в) следить за тем, чтобы окалина не попадала в сопло, а перед каждым зажиганием выпускать через резак образующуюся в шланге гремучую смесь паров, газов и воздуха.
7. При выполнении газопламенных работ на действующих предприятиях, где установлен режим огневых работ, работы следует выполнять по наряду-допуску.
4.Требования безопасности в аварийных ситуациях
1. При обнаружении неисправности оборудования для газопламенных работ (генератора, баллонов, редуктора, резака и т.п.) газосварщик обязан прекратить производство работ и не возобновлять их до устранения неисправности.
2. . В случае возникновения загорания необходимо работу прекратить, перенести баллоны, шланги и другое оборудование на безопасное расстояние от места загорания и сообщить об этом бригадиру или руководителю работ. После этого газосварщик должен принять участие в тушении пожара. Пламя следует тушить углекислотными огнетушителями, асбестовыми покрывалами, песком или сильной струей воды.
3. При потере устойчивости свариваемых (разрезаемых) изделий и конструкций работы следует прекратить и сообщить о случившемся бригадиру или руководителю работ. После этого газосварщик должен принять участие в работах по предотвращению обрушения конструкций.
5. Требования безопасности по окончании работы
1. После окончания работы газосварщик обязан:
а) потушить горелку;
б) привести в порядок рабочее место;
в) убрать газовые баллоны, шланги и другое оборудование в отведенные для них места;
г) разрядить генератор, для чего следует очистить его от ила и промыть волосяной щеткой;
д) убедиться в отсутствии очагов загорания; при их наличии - залить их водой;
е) обо всех нарушениях требований безопасности, имевших место в процессе работы, сообщить бригадиру или руководителю работ.
6. Ответственность
За невыполнение требований настоящей инструкции несет персональную ответственность согласно действующему законодательству и Правилам внутреннего распорядка 

Типовая инструкция  по охране труда
при работе с ручным слесарным инструментом
(РД 153-34.0-03.299/5-2001)
 Инструкция предназначена для персонала, использующего при работе ручной слесарный инструмент. При работе с ручным слесарным инструментом могут иметь место вредные и опасные производственные факторы, в том числе: повышенная или пониженная температура поверхности оборудования, материалов; острые кромки, заусенцы, шероховатость на поверхностях заготовок, инструмента, оборудования, отходов; осколки металла, отлетающие от обрабатываемой детали; - неисправный инструмент (трещины в металле, непрочно насажены рукоятки, битые и смятые грани ключей и т.д.) недостаточная освещенность рабочей зоны. 
1. ОБЩИЕ ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ
1.1. К самостоятельной работе со слесарным инструментом допускается обученный персонал, прошедший вводный инструктаж по охране труда и первичный инструктаж на рабочем месте, ознакомленный со специальными инструкциями по работе с инструментом, с правилами пожарной безопасности и усвоивший безопасные приемы работы, знающий и умеющий применять методы оказания первой помощи при несчастных случаях. 
1.2. Инструмент на рабочем месте должен храниться в специальных ящиках. 
1.3. Инструмент, предназначенный для работы в агрессивной среде, должен быть устойчив к воздействию этой среды. 
1.4. Инструмент, предназначенный для работы в среде горючих и взрывоопасных веществ, должен быть искробезопасным. 
1.5. Персонал, работающий со слесарным инструментом, обязан: 
1.5.1. Выполнять только ту работу, которая поручена ему непосредственным руководителем: начальником цеха (участка), бригадиром и др. 
1.5.2. Иметь и использовать по назначению костюм хлопчатобумажный или полукомбинезон, очки защитные, ботинки юфтевые, рукавицы, головной убор. 
1.6. Если пол на рабочем месте скользкий (облит маслом, эмульсией), потребовать, чтобы его посыпали опилками, или сделать это самому. 
1.7. В процессе работы запрещается: 
· стоять и проходить под поднятым грузом; 
· проходить в местах, не предназначенных для прохода людей; 
· заходить без разрешения за ограждения технологического оборудования и опасных зон; 
· снимать и перемещать ограждения опасных зон; 
· мыть руки в эмульсии, масле, керосине и вытирать их обтирочными концами, загрязненными стружкой. 
1.8. О всяком несчастном случае немедленно поставить в известность непосредственного руководителя, а в случае травмирования немедленно обратиться в медицинский пункт. 
1.9. Персонал, выполняющий работы с использованием слесарного инструмента, обязан выполнять требования безопасности, изложенные в настоящей инструкции. 
В случае невыполнения положений настоящей инструкции работники могут быть привлечены к дисциплинарной, административной, материальной ответственности в соответствии с законодательством Российской Федерации в зависимости от тяжести последствий. 
2.ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ ПЕРЕД НАЧАЛОМ РАБОТЫ 
2.1. Привести в порядок рабочую специальную одежду и обувь: застегнуть обшлага рукавов, заправить одежду и застегнуть ее на все пуговицы, надеть головной убор, подготовить рукавицы (перчатки) и защитные очки. 
2.2. Осмотреть рабочее место, убрать все, что может помешать выполнению работ или создать дополнительную опасность. 
2.3. Проверить освещенность рабочего места (освещенность должна быть достаточной, но свет не должен слепить глаза). 
2.4. В случае недостаточности общего освещения необходимо применять для местного освещения переносные инвентарные светильники напряжением 12 В с рукояткой из диэлектрического материала, защитной сеткой и вилкой, конструкция которой исключает возможность ее подключения в розетку напряжением свыше 12 В. 
2.5. Проверить исправность необходимого для работы инструмента: 
- молоток (кувалда) должен быть надежно насажен на (без трещин) исправную рукоятку; 
- зубила, крейцмейсели, бородки, обжимки и керны не должны иметь сбитых или сношенных затылков с заусенцами; 
- набор гаечных ключей должен соответствовать размерам болтов и гаек; если ключ не подходит к гайкам, пользоваться раздвижными ключами; 
- губки гаечных ключей должны быть параллельны, а рабочие поверхности не иметь битых и смятых граней; 
- напильники, шаберы, отвертки, ножовки должны иметь рукоятки длиной не менее 150 мм; 
- насаженные деревянные рукоятки инструмента должны быть прочно насажены и оборудованы бандажными кольцами; 
- полотно ножовки должно быть хорошо натянуто и не иметь повреждений; 
- угол заточки острия зубил должен соответствовать обрабатываемому металлу. 
2.6. При осмотре тисков следует убедиться: 
- в надежности крепления к верстаку; 
- что губки их параллельны, а насечка не стерта и не сбита; 
- в исправности работы затяжного винта. 
3. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ ВО ВРЕМЯ РАБОТЫ
3.1. Во время работы персонал обязан: 
- пользоваться только исправным инструментом, предусмотренным технологической картой; 
- при работе инструментом для рубки металла использовать защитные очки; 
- при работе клиньями или зубилами с использованием кувалд и выколоток применять держатели длиной не менее 0,7 м. 
Выколотки должны быть изготовлены из мягкого металла; 
- обрабатываемую деталь закреплять в тисках прочно и надежно; 
- срезаемый или срубаемый материал направлять в сторону от себя; 
- при работе с листовым материалом использовать рукавицы; 
- при обрубке деталей из твердого или крупногабаритного материала применять заградительные сетки (ширмы). 
3.2. При работе со слесарным инструментом запрещается: 
- пользоваться трубой для удлинения рычага при зажиме детали в тисках; 
- работать в тисках с заедающим червяком, а также со сработанной резьбой во втулке или на червяке; 
- применять прокладки для устранения зазора между плоскостями губок ключей и головок болтов или гаек; 
- пользоваться осветительными приборами для местного освещения напряжением свыше 42 В. 
4. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ В АВАРИЙНЫХ 
И ЧРЕЗВЫЧАЙНЫХ СИТУАЦИЯХ
4.1. При обнаружении неисправности инструмента или оборудования работу немедленно прекратить и доложить об этом своему непосредственному руководителю. 
4.2. В случае загорания ветоши, оборудования или возникновения пожара необходимо немедленно сообщить о случившемся в пожарную охрану, руководителям и другим работникам предприятия и приступить к ликвидации очага загорания. 
4.3. В случае возникновения аварийной или чрезвычайной ситуации, опасности для своего здоровья или здоровья окружающих людей покинуть опасную зону и сообщить об опасности непосредственному руководителю. 
5. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ ПО ОКОНЧАНИИ РАБОТЫ
После окончания работы персонал обязан: 
- проверить исправность слесарного инструмента и уложить его в отведенное для хранения место; 
- неисправный инструмент сдать в кладовую для замены на новый; 
- произвести уборку рабочего места и сдать его мастеру; 
- снять спецодежду, повесить ее в шкаф, вымыть лицо и руки теплой водой с мылом или принять душ. 
6. Ответственность
За невыполнение требований настоящей инструкции несет персональную ответственность согласно действующему законодательству и Правилам внутреннего распорядка 

Инструкция по охране труда
для работающих электроинструментом
1. ОБЩИЕ ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ
1.1. К самостоятельной работе с электрифицированным инструментом допускаются лица  не моложе 18 лет, прошедшие специальное обучение, проверку знаний, вводный инструктаж, инструктаж  на  рабочем  месте  и  признанные  годными  для  работы медицинской комиссией.
1.2. Работающие с электроинструментом должны иметь I квалификационную группупо электробезопасности.
Работающие с электроинструментом должны обеспечиваться спецодеждой,
спецобувью и средствами индивидуальной защиты в зависимости от профессии.
1.3. Выполнять только ту работу, которая ему поручена  администрацией и по которой проинструктирован безопасным методам труда.
1.4. Соблюдать правила внутреннего трудового распорядка.
Запрещается употреблять, а также находиться на рабочем месте, территории организации или в рабочее время в состоянии алкогольного, наркотического или токсического опьянения.
Курить разрешается только в специально установленных местах.
1.5. Пользоваться спецодеждой и предохранительными  приспособлениями, независимо от вида работ применять защитную каску.
1.6. Уметь оказывать потерпевшим первую доврачебную помощь.
1.7. Выполнять правила личной гигиены.
1.8. Сообщать администрации о неисправности инструментов, машин и оборудования.
1.9. Характеристика опасных и вредных факторов, действующих на рабочих:
    - движущиеся машины и механизмы, подвижные части производственного
оборудования,   перемещаемые  изделия,   заготовки,   материалы,   разрушающиеся
конструкции;
    - повышенный уровень шума на рабочем месте;
    - повышенный уровень вибрации на рабочем месте;
    - повышенное значение напряжения в электрической цепи, замыкание которой может травмировать тело человека;
    - острые кромки, заусеницы и шероховатость на поверхностях заготовок, инструмента и оборудования;
    - расположение рабочего места на значительной высоте относительно поверхности земли (пола);
    - нервно-психические перегрузки в результате монотонности труда.
1.10. Работающие с электроинструментом должны быть обучены правилам и практическим приемам пользования первичными средствами пожаротушения.
1.11. Запрещается пользоваться электроинструментом, не имеющего приемо-сдаточного акта.
1.12. При работе в запыленных, загазованных помещениях работы можно производить ручным электроинструментом во взрывобезопасном исполнении.
    1.13. Во избежание пожара запрещается работа электроинструментом при:
    - искрении щеток коллектора, сопровождающегося появлением кругового огня на его поверхности;
    - вытекании смазки из редуктора или вентиляционных каналов;
    - появлении дыма или запаха, характерного для горящей изоляции;
    - неисправности электрического соединения.
1.14.   Не допускать соприкосновения кабеля с горячими и масляными поверхностями.
1.15. Не допускать прокладки кабеля (провода) по земле и в местах, где возможно повреждение изоляции.
1.16. Не допускается пользование электроинструментом в химически активной среде.
1.17. Не допускается пользование электроинструментом с просроченной датой 
1.18. За невыполнение требований настоящей инструкции работник несет
ответственность в соответствии с действующим законодательством.

2. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ ПЕРЕД НАЧАЛОМ РАБОТЫ
2.1. Получить задание у бригадира и ознакомиться с порядком по безопасному производству выполняемых работ.
2.2. Проверить наличие  и исправность спецодежды, спецобуви и других средств индивидуальной защиты.
2.3. Проверить исправность нормокомплекта инструмента. В случае неисправности отремонтировать или заменить.
2.4. Проверить исправность, надежность соединений, отсутствие механических повреждений в соответствии с требованиями правил по технической  эксплуатации электроинструмента.
2.5. Провести проверку работы электроинструмента на холостом ходу.
2.6. Необходимо убедиться в исправности электрокабелей и наличии заземления (зануления).
3. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ ПРИ ВЫПОЛНЕНИИ РАБОТЫ
3.1. Не допускать переломов, перегибов электропровода, а также прокладки его в местах складирования конструкций, материалов, движения транспорта.
3.2. Наружные электропроводки временного электроснабжения должны быть выполнены изолированным проводом, размещены на опорах на высоте над уровнем земли, пола, настила не менее:
2,5 м - над рабочими местами;
3,5 м - над проходами;
6,0 м - над проездами.
3.3. В местах подключения  электроинструмента должны быть надписи или таблички с указанием напряжения в электросети.
3.4. При нагревании корпуса электроинструмента необходимо делать технологические перерывы.
3.5. Крепление сменного рабочего инструмента производить только при отключении его от сети, предназначенным для этого инструментом.
3.6. При работе в дождливую  погоду (при снегопаде) места прокладки кабеля и места производства работ электроинструментом должны быть оборудованы навесами.
3.7. В пожароопасных и взрывоопасных местах разрешается использование электроинструмента только в специальном взрывобезопасном исполнении.
3.8. Подключение электроинструмента к понижающим трансформаторам, преобразователям частоты тока, защитноотключающим устройствам, а также ремонт электроинструмента должны производиться электротехническим персоналом.
3.9. При появлении запаха или дыма, сильного шума и вибрации необходимо немедленно отключать электроинструмент от электросети до устранения неисправностей.
3.10. Переноску электроинструмента с одного рабочего места на другое производить при отключенном электродвигателе.
4. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ В АВАРИЙНЫХ СИТУАЦИЯХ
4.1. Аварийные ситуации и несчастные случаи возникают по следующим причинам:
4.1.1. допуск к работе электроинструментом лиц, не прошедших специального обучения, инструктажа на рабочем месте, не имеющих квалификационной группы по электробезопасности и с  просроченными сроками проверки знаний по охране труда.
4.1.2. включение электроинструмента в сеть с характеристиками, несоответствующими указанным в техническом паспорте;
4.1.3. производство работ неисправным, не имеющим заземления электроинструментом;
4.1.4. производство работ электроинструментом без использования средств индивидуальной защиты (очки, диэлектрические перчатки, коврики и галоши);
4.1.5. использование розеток, не имеющих заземляющего контакта;
4.1.6. производство работ, не предусмотренных в техническом паспорте инструмента;
4.1.7. остановка руками движущегося после отключения от электросети сменного инструмента;
4.1.8. использование электроинструмента, не имеющего инвентарного номера и таблички завода-изготовителя;
4.1.9. соприкосновение электропровода с горячими, влажными и масляными поверхностями;
4.1.10. оставленный без надзора подключенный к электросети электроинструмент, а также с работающим электродвигателем;
4.1.11. пересечение электропровода (кабеля) с электросварочными проводами, шлангами для подачи кислорода, ацетилена и других газов;
4.1.12. работа электроинструментом с приставных лестниц, неинвентарных и не огражденных средств подмащивания;
4.1.13. допуск к работе электроинструментом посторонних лиц.
4.2. При возникновении аварийных ситуаций необходимо:
    - отключить источник, вызвавший аварийную ситуацию;
    - выключить машину, оборудование, механизм, отключить напряжение;
    - вызвать аварийные спецслужбы;
    - сообщить администрации, оказать помощь потерпевшим и сохранить обстановку, если это не угрожает жизни и здоровью людей.
5. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ ПО ОКОНЧАНИИ РАБОТЫ
5.1. Выключить и отключить электроинструмент от электросети, произвести очистку и смазку.
5.2. Навести порядок на рабочем месте, убрать строительный  мусор и ненужные материалы.
5.3.  Электрокабели и электроинструмент должны быть сданы на хранение и храниться в закрыта помещении.
5.4. Обо всех замечаниях по работе электроинструмента поставить в известность обслуживающий электротехнический персонал  и руководителя работой (мастера, прораба).
5.5. По окончании работы вымыть теплой водой с мылом руки и лицо, по возможности принял душ.


6. Ответственность
За невыполнение требований настоящей инструкции несет персональную ответственность согласно действующему законодательству и Правилам внутреннего распорядка 


Инструкция по охране труда
для резчиков металла на гильотинных ножницах

1. Общие требования безопасности
1.1. К работе по резке металла на листовых ножницах допускаются лице не моложе 18 лет, имеющие профессиональные навыки, прошедшие обучение безопасным методам и приемам этих работ и получившие удостоверение, прошедшие вводный инструктаж и инструктаж на рабочем месте по безопасности труда.
1.2. Выполнять только ту работу, которая поручена администрацией (мастером, начальником участка, цеха) и безопасные способы выполнения которой известны.
1.3. При совмещении основной работы с какой-либо другой или при работе в составе комплексных бригад обучение безопасным методам труда необходимо пройти в полном объеме по основной и совмещаемой профессиям.
1.4. На территории предприятия и цеха необходимо соблюдать следующие требования:
    1.4.1. соблюдать правила внутреннего трудового распорядка; запрещается употреблять, а также находиться на рабочем месте, территории организации или в рабочее время в состоянии алкогольного, наркотического или токсического опьянения. Курить разрешается только в специально установленных местах;
    1.4.2. быть внимательным к сигналам, подаваемым машинистами грузоподъемных кранов и водителями движущегося транспорта (электрокара, автомобиля и т.п.);
    1.4.3. пользоваться только установленными проходами;
    1.4.4. не прикасаться к неизолированным или неогражденным токоведущим частям электрических устройств, не открывать дверцы электрораспределительных шкафов;
    1.4.5. не курить и не подходить с открытым огнем к ацетиленовому аппарату, к газовым баллонам, легковоспламеняющимся жидкостям и материалам, к окрасочным камерам;
    1.4.6. при неисправности электрооборудования вызвать электромонтера. Самому устранять неисправности не разрешается;
    1.4.7. не допускается мыть руки в масле, керосине, бензине и вытирать их концами обтирочного материала, загрязненными стружкой;
    1.4.8. при несчастном случае немедленно прекратить работу, обратиться в медицинский пункт и одновременно сообщить мастеру о несчастном случае с вами или товарищем по работе. При необходимости обратиться в поликлинику, поставив в известность мастера.
    1.5. Станочникам выдается спецодежда и индивидуальные средства защиты:
    - костюм вискозно-лавсановый;
    - ботинки кожаные;
    - очки защитные;
    - рукавицы хлопчатобумажные с накладками.
    1.6. Опасные и вредные производственные факторы:
    - движущиеся ножи и прижимы ножниц;
    - заусенцы;
    - падающие со стола обрезки металла и заготовки;
    - электрический ток.
2. Требования безопасности перед началом работы
2.1. Привести в порядок рабочую одежду и обувь: застегнуть обшлага рукавов и все пуговицы, надеть головной убор, женщинам убрать волосы под косынку или платок.
2.2. Подготовить рабочее место: пол должен быть  освобожден от  кусков металла, обрезков, других предметов, должен быть исправным и нескользким.
2.3. Для укладки листов и нарезанных заготовок необходимо подготовить исправные и устойчивые инвентарные приспособления (столы, этажерки и т.п.), а также тару для обрезков; листы, подлежащие раскрою, необходимо располагать в одной плоскости со столом ножниц и невдалеке от них.
    При наличии механизации  стапелирования и уборки нарезанных полос строго следить за исправностью механизмов.
2.4. Осмотреть силовую электропроводку, провода защитного заземления, убедиться в их исправности. Отрегулировать местное освещение так, чтобы рабочая зона была хорошо  освещена и свет не слепил глаза. Лампы местного освещения должны питаться током напряжением до 42 В.
2.5. Убедиться в наличии и надежности крепления ограждений всех движущихся частей передаточного механизма ножниц (шкивов, ремней, шестерен, механизмов,валов), а также подвижных ограждений прижимов и ножей.
2.6. Проверить наличие и исправность блокировочного устройства откидного ограждения ножей ножниц.
2.7. При педальном включении проверить наличие щитка, ограждающего педаль сверху. Опробовать усилие нажатия на педаль, оно должно быть 2,5-3,5 кг.
2.8. Проверить крепление и правильность установки ножей в соответствии с толщиной и твердостью материала, подлежащего раскрою, а также правильность их заточки.
2.9. Закрепить жестко упоры, фиксирующие разрезаемый лист. Длина нарезаемых полос должна быть меньше расстояния между направляющими стержнями упора.
2.10. Освободить стол ножниц, приготовить необходимый во время работы инструмент, предусмотренный технологией, проверить его исправность и расположить его вблизи ножниц в порядке, удобном для пользования.
2.11. На холостом ходу проверить отсутствие сдвоенных ударов (исправность муфты включения), а также надежность работы тормоза.
2.12. В целях предупреждения несчастных случаев и аварий приэксплуатации ножниц лица, работающие на них, должны изучить устройство, настройку и режим работы ножниц.
При наладке ножниц должно присутствовать не менее 2-х человек.
2.13. Настройка ножниц для резки полос заданной ширины производится перемещением заднего упора. Резка листов под углом производится по угловому упору, который устанавливается при необходимости на столе. Ножницы работают на одиночных и автоматических ходах. Резка листов максимальной ширины и толщины на автоматических ходах не допускается, так как мощность установленного электродвигателя рассчитана на использование 20% ходов.
2.14. Для резки полос шириной более 1000 мм необходимо  убрать задний упор. Упор убирается автоматически, нажатием кнопки с общего пульта управления,  при
этом необходимо следить,  чтобы  упор  дошел до крайнего заднего  положения и поднялся вверх. Возвращение заднего упора вперед тоже следует производить осторожно, не включая муфты до тех пор, пока упор займет положение, равное 1000мм или менее. Во всех случаях перестройку работы ножниц с упором и без упора следует производить внимательно с визуальным контролем положения заднего упора, в противном случае может произойти авария, т.е. поломка заднего упора.
2.15. Работать на  ножницах со снятым ограждением прижимов прижимной балки и маховика запрещается.
2.16. После каждой смены ножей и каждой регулировки зазора между ножами во избежание аварий необходимо первый ход ножевой балки делать вхолостую на толчковом режиме, строго следя при этом, чтобы подвижной нож не нашел на нож стола.
2.17. Регулировку ножниц производить только при отключенном приводе.
2.18. Во избежание перегрузки и поломки ножниц, которые могут вызвать серьезные аварии, резку листов производить, строго руководствуясь  таблицей, установленной на них.
2.19. Смену ножей и ремонт  ножниц производить только при снятом напряжении, ножевая балка должна находиться в верхнем положении и быть надежно закреплена. Резка затупленными ножами не допускается.
2.20. При ремонте ресивер  (стяжка) должен  быть  отключен  от  воздушной системы, воздух из него должен быть выпущен полностью.
2.21. Перед резкой листа необходимо его очистить от грязи, снега.
3. Требования безопасности при выполнении работы
3.1. Работать только на тех ножницах, которые указаны в технологической карте, и выполнять только порученную работу.
3.2. Согласовывать свою работу с подручным рабочим, предупреждать его о пуске ножниц.
3.3. Все операции с металлом производить только  пригодных к работе рукавицах.
3.4. Запрещается вводить руки в пространство между ножами при включенных ножницах, резать материал толщиной большей, чем разрешено паспортом, разрезать несколько листов одновременно.
3.5. Не работать с  ножами, смазанными жиром или маслом. При загрязнении очищать и протирать ножи от окалины. Ножницы при этом должны быть отключены.
3.6. При загибании кромок или образовании заусенцев у разрезаемого листа проверить соответствие зазора между ножами и остроту заточки их при выключенном двигателе.
3.7. Не поправлять материал на ножницах после нажатия на педаль, даже если он подан неправильно.
3.8. Прекратить работу на ножницах, если после снятия с педали ноги происходит повторное самовключение ножниц.
3.9. При резке листов малого размера и остатков листа подавать материал только при помощи специальной накладки, а не рукой.
4. Требования безопасности в аварийных ситуациях
4.1. При авариях и несчастных случаях немедленно принять меры по оказанию потерпевшим до-врачебной помощи и поставить в известность бригадира (мастера), а также обеспечить до прибытия комиссии по расследованию сохранность обстановки, если это не представляет опасности для жизни и здоровья людей.
4.2. Аварийные ситуации и несчастные случаи могут произойти по организационным, технически и другим причинам, в частности из-за:
    - нахождения на рабочем месте в нетрезвом состоянии;
    - допуска к работе необученных, неаттестованных, не прошедших инструктажей лиц;
    - неприменения средств индивидуальной защиты;
    - неисправности ножниц;
    - из-за отсутствия технологической карты или неознакомления с ней;
    - неудовлетворительного состояния рабочего места;
    - недостаточной освещенности рабочего места;
    - нарушения требований технологической карты.
5. Требования безопасности по окончании работы
5.1. Отключить ножницы от электросети, запереть включающие устройства.
5.2. Протереть ножницы и смазать трущиеся части. Очистить стол от окалины и масел.
5.3. Привести в порядок рабочее место, сложить, сдать готовую продукцию.
5.4. Собрать использованный  обтирочный  материал в соответствующую для него тару.
5.5. Убрать ручной инструмент.
5.6. Сдать рабочее место и оборудование сменщику  или  мастеру, сообщить обо всех неполадка в работе ножниц.
5.7. Выполнить гигиенические процедуры.
6. Ответственность
За невыполнение требований настоящей инструкции несет персональную ответственность согласно действующему законодательству и Правилам внутреннего распорядка 
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