Инструкционно - технологическая карта на пошив прихватки «Шахматка»


Детали: основная                 дет.
              полоска для канта дет.
	№
п/п
	Технологическая операция
	Технические условия на выполнение
	Оборудование, инструменты, приспособления
	Рисунок
	Что проверить

	1. 
	Проверить детали кроя
	Наложить лекало на детали, отмелить и подрезать неровности. 
	Лекало, мел, ножницы
	[image: ]
	Точность кроя.

	2. 
	Стачать детали верхней части прихватки
	1) Срезы деталей 1 и 2а уравнять и стачать шириной шва 0,5 см.
2) К узкой стороне 2а притачать деталь 1а  уравнивая срезы ш.ш 0,5см.
3) К узкой стороне 1а притачать деталь 2 уравнивая срезы ш.ш 0,5см.
	Универсальная машина, ножницы
	[image: ] [image: ] [image: ]
	качество строчки

	3. 
	Разутюжить швы
	Разутюжить все швы верхней части прихватки до полного прилегания
	Утюг
	[image: ]
	Прилегания припусков шва

	4. 
	Отмелить линии разреза на верхней части прихватки
	Развернуть деталь на 900.. Отмелить место расположения трех линий разреза.
	Лекало, карандаш
	6,0  5,5    5,5   6,0





	Толщину линии

	5. 
	Разрезать верхнюю часть прихватки
	Разрезать по трем отмеленным линиям
	Ножницы
	[image: ]
	Качество разреза

	6. 
	Разложить детали в шахматном порядке
	Полосы 2 и 4 перевернуть на 1800. Цветные квадраты и однотонные квадраты должны чередоваться
	
	[image: ]
	Проверить правильность расположения деталей.

	7. 
	Стачать детали верхней части прихватки
	Стачать детали между собой совмещая швы при притачанных полос ш.ш 0,5см.
	Универсальная машина, ножницы
	[image: ]
	Качество совмещения деталей, качество строчки и ширину шва

	8. 
	Разутюжить швы
	Разутюжить все швы верхней части прихватки до полного прилегания
	Утюг
	[image: ]
	Прилегания припусков шва

	9. 
	Соединить части прихватки с утеплителем
	На изнаночную сторону нижней части прихватки наложить утеплитель, закрыть верхней частью прихватки лицевой стороной вверх.
Уравнять срезы, проложить соединительную строчку с 4 сторон ш.ш. 0,3-0,4см.
	Универсальная машина, ножницы
	[image: ]
	Качество совмещения деталей, качество строчки и ширину шва

	10. 
	Притачать короткие обтачки
	Короткие обтачки притачать со стороны нижней части прихватки к двум противоположным сторонам швом шириной 1,0 см
	Универсальная машина, ножницы
	 [image: ]
	Качество совмещения, качество строчки и ширину шва

	11. 
	Настрочить подогнутые срезы коротких обтачек на внешнюю часть прихватки
	Подогнуть противоположный срез обтачки на 1 см, обогнуть прихватку на внешнюю часть и настрочить на шов притачивания обтачки ш.ш  0,1 см. от подогнутого сгиба обтачки.
	Универсальная машина, ножницы
	[image: ][image: ]   
	Качество совмещения, качество строчки и ширину шва

	12. 
	Притачать длинные обтачки
	Приложить прихватку нижней частью на лицевую сторону обтачки, загнуть равномерно выступающие края и настрочить  ш.ш.1,0 см
	Универсальная машина, ножницы
	[image: ] [image: ]
	Качество совмещения, качество строчки и ширину шва

	13. 
	Настрочить подогнутые срезы длинных обтачек на внешнюю часть прихватки
	Подогнуть противоположный срез обтачки вывернув и выправив углы на 1 см, обогнуть прихватку на внешнюю часть и настрочить на шов притачивания обтачки ш.ш  0,1 см. от подогнутого сгиба обтачки.
	Универсальная машина, ножницы
	[image: ]
	Качество совмещения, качество строчки и ширину шва

	1. 
	Обработать вешалку
	Подогнуть к середине срезы вешалки по длине, перегнуть по середине уравнивая сгибы и настрочить ш.ш 0,1см. от подогнутых сгибов.
	Универсальная машина, ножницы
	[image: ]
	Качество совмещения, качество строчки и ширину шва

	2. 
	Притачать вешалку
	Сложить вешалку пополам и притачать в угол прихватки шириной шва 0,3 см. 
Отогнуть вешалку в противоположную сторону и настрочить шириной шва 0,5 см.
	Универсальная машина, ножницы
	      [image: ]
	Качество совмещения, качество строчки и ширину шва

	3. 
	Окончательная отделка изделия
	ВТО
	Утюг
	
	Проверить качество ВТО




[image: 12-5][image: 12-5]Преподаватель  
[bookmark: _GoBack]Технологии швейных изделий                                                                                                                 Бухарина Л.В.
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