
ДЕПАРТАМЕНТ ОБРАЗОВАНИЯ РК
АЛМАТИНСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОЛЛЕДЖ НОВЫХ ТЕХНОЛОГИЙ




ЛАБОРАТОРНО- ПРАКТИЧЕСКАЯ РАБОТА       № _____


    Предмет :           «Технология швейного производства»
    Тема :                 «Обработка застежек с втачными  планками»  
    Цель работы :   «Выбор метода обработки »  
    Задание :            
1. Указать на техническом рисунке платья место разреза .
1. Зарисовать сборочную схему на обработку застежки .



                                                                   Выполнила  : учащаяся гр. МК ___

                                                                        _____________________________
                                                          
                                                                       Проверила: преподаватель 
                                                                        Куткина О.Ю. 
Замечания: ________________________________________________________

__________________________________________________________________

__________________________________________________________________
Итог : _________________________________

Алматы 20__ г.


Инструменты и материалы:
-Альбомы с наборами образцов застежек.
-Измерительный инструмент – линейка.
- Цветные карандаши, ручки с цветными чернилами
- Инструменты и приспособления для ручных работ, лоскуты однолицевой хлопчатобумажной ткани.

Вопросы для подготовки:
-  Виды застежек в легком изделии 
- Детали кроя застежек
- Обработка застежек в легком изделии 

Методические указания.

1. Лабораторно - практическая работа оформляется на листах формата А4, пастой черного цвета.
1. При оформлении работы необходимо соблюдать следующую последовательность
1. Титульный лист (указать фамилию, имя, группу учащегося)
1. Технический рисунок внешнего вида застежки с втачными планками. На техническом рисунке необходимо указать место разреза застежки, направление взгляда, дать имя разрезу.
1. Таблица «Спецификация деталей кроя на обработку застежки с втачными планками »
1. Таблица «Инструкционно-технологическая карта на обработку застежки с втачными планками »
1. Сборочная схема  на обработку застежки в легком изделии. Сборочная схема должна быть оформлена в цвете, в ней указывается наименование деталей кроя (01, 02 и т.д.), нумерация последовательности прокладывания швов и строчек (1,2,3 и т.д), ширина шва (ш.ш.), используемый вид оборудования.
1. Лекала для изготовления застежки с втачными планками . Лекала изготавливаются из плотной бумаги (картона), на лекалах указывается: наименование деталей кроя согласно спецификации, направление нити основы, припуски на швы.
1. Макет застежки с втачными планками 
1. Таблицы должны быт оформлены в цвете (зарисовки схем швов)
1. Материал для изготовления макета должен быть хорошо отутюжен
1. Макет застежки закрепляют на листах формата А-4, только с одной стороны так, чтобы можно было легко посмотреть лицевую и изнаночную стороны

Порядок выполнения работы:

      Выполнение работы рекомендуется проводить в следующем порядке:
1.  внимательно рассмотреть  технический рисунок, обращая внимание на вид застежки.  
2.  на техническом рисунке указать место разреза, направление взгляда, указать наименование разреза. 
3.  заполнить таблицу «Спецификация деталей	 кроя на обработку застежки с втачными планками »
4. изготовить лекала для изготовления застежки с втачными планками , оформить их согласно методическим указаниям пункт 2.6.
5. раскроить детали кроя и отшить макет застежки с втачными планками  согласно инструкционно-технологической карты на обработку застежки с втачными планками , одновременно оформляя карту в цвете (зарисовка рисунков и схем операций выполняется цветными карандашами)
6. разрезать макет застежки с втачными планками  пополам и зарисовать сборочную схему застежки с втачными планками  на листе формата А-4 в цвете, оформить сборочную схему согласно методическим указаниям пункт 2.5
     Законченную работу разложить по файлам , 
Сложить в папку для лабораторно-практических работ и сдать преподавателю.       
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Технический рисунок застежки с втачными планками
Спецификация деталей кроя на обработку застежки втачными планками.                                              Таблица № _____
	№
	Наименование детали
	Эскиз детали
	Кол-во
деталей
	Кол-во лекал
	Наименование срезов и конструктивных линий
	Направление нитей основы в деталях
	Допускаемые отклонения от направления нити основы

	
	
	
	
	
	
	
	с рисунком
	без рисунка

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	Детали верха

	1
	Перед 
	







	1
	1
	
	
	
	

	2
	Планка
1-2=6 см
2-3=18см
3-4=6см
4-1=18см
	






	2
	1
	
	
	
	

	Детали проклада

	3
	Долевик
 1-2=6 см
2-3=18см
3-4=6см
4-1=18см
	






	1
	1
	
	
	
	






Инструкционно – технологическая карта на обработку застежки втачными  планками.                             Таблица № _________
	№
	Содержание неделимой операции
	Технические условия на выполнение
	Оборудование, инструменты
	Рисунок
	Схема

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1
	Проверка деталей кроя
	На деталях кроя отмечают величину припусков на швы: 
- на планке по уступу 5 мм по изнаночной стороне; по боковым сторонам 10мм по лицевой стороне
- на переде намечают застежку четырьмя линиями:
2 – линия середины переда;
1,3 – линии притачивания планок ( 10 мм)
4- линия, ограничивающая длину застежки ( 140 мм)
	Рабочие лекала
	



	

	2
	Дублирование 
	Места расположения застежки
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	№
	Содержание неделимой операции
	Технические условия на выполнение
	Оборудование, инструменты
	Рисунок
	Схема

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	3
	Обтачивание 
	Перегнув планки вдоль по середине лицевой стороной внутрь, обтачивают уступы, шш 5 мм







	
	
	

	4
	Вывертывание 
	Планки  вывертывают на лицевую сторону, выправляют углы уступов
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	5
	Заутюжтвание
	Заутюживают планки вдоль по середине.
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	№
	Содержание неделимой операции
	Технические условия на выполнение
	Оборудование, инструменты
	Рисунок
	Схема

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	6
	Обметывание




	Боковых срезов, шш 5 мм
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	7
	Притачивание 
	Планки накладывают на лицевую сторону переда лицевыми сторонами вниз, срезами к середине переда. Совмещают линии на планках и переде (линии 1,3), притачивают, заканчивая строчки притачивания планок у ограничительной линии 4 (строчки 1 и 1 1 )
	
	[image: ]
	

	8
	Рассекание
	Рассекают застежку по аналогии с рассеканием входа в карман прорезного кармана 












	







	


	

	№
	Содержание неделимой операции
	Технические условия на выполнение
	Оборудование, инструменты
	Рисунок
	Схема

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	9
	Вывертывание
	Отгибают швы притачивания планок на изнаночную сторону переда








	
	[image: ]
	

	10
	Застрачивание
	Угол в конце застежки по его основанию застрачивают тройной машинной строчкой
	
	
	

	11
	Обметывание 












	Срезы обтачек обметывают, шш 5 мм
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	12
	Приутюживание
	Готовой застежки
	
	
	






















Сборочная схема на обработку застежки с втачными планками


















Лекала деталей для раскроя застежки  с втачными планками 

















Макет застежки с втачными планками
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