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Формирование задачи

Изготовление зарядного устройства вызвано необходимостью учебной школьной программы по факультативу «электродело», для обучения учащихся правильным приемам зарядки аккумуляторных батарей от1,5 В до 12 В.

Дизайн критерий


Формулировка проблемы

Для изготовления изделия необходимо проанализировать проблемы с которыми сталкивался учитель на уроках факультативных занятий по электроделу.

	Покупая изделие на рынке
	Финансовый кризис

	
	Высокая цена изделия

	
	Конструктивные недостатки изделия

	
	Отсутствие нужного товара

	
	Несоответствие размеров товара


Исследование.

[image: image1]
1. Трансформатор – трудоемкость изготовления: очень дорого, высокий КПД.

2. Медь – дорогостоящий металл, трудоемкость в изготовлении.

3. Алюминий - дорогостоящий металл, трудоемкость в изготовлении.

4. Электрический конденсатор – накопитель электрической энергии: высокий КПД.

5. Органическое стекло – очень дорого, трудоемко.

6. ДСП – высокая трудоемкость в изготовлении и отделке.

7. Металл – дорог, трудоемко.

8. Крепеж – трудоемко в изготовлении, очень дорого.

Необходимое оборудование.
· Верстак

· Карандаш

· Чертилка
· Дрель

· Линейка
· Угольник
· Сверлильный станок
· Сверло ǿ6
· Ножницы
· Оправка
· Киянка
· Напильник
· Паяльник
· Отвертка
· Ваттметр 

· Амперметр
· Вольтметр
· Кернер
Дизайн спецификация

Требования к проектированию

	Выбранное изделие
	Приятный дизайн

	
	Простота в изготовлении

	
	Наличие оборудования

	
	Доступность материала

	
	Оптимальные затраты

	
	Безопасность изготовления

	
	Безопасность эксплуатации

	
	Соответствие принятым техническим требованиям

	
	Время изготовления


Вывод: итак, наша цель – изготовить выбранное изделие. Оно должно быть изготовлено быстро, красиво, дешево, оригинально, применимо.

Технология изготовления
Для изготовления изделия применяем следующие основные операции:

· конструирование

· разметка

· резание
· сверление

· гибка

· паяние

· сборка

· отделка

	Шлифование

	Полирование

	Лакирование

	Окрашивание


Проработка идеи

Данный вариант изготовления самый оригинальный, с небольшими габаритами, не сложный в изготовлении, красивый, не требующих больших материальных затрат, а главное востребован для кабинета технологии для обучения учащихся правильным приемам зарядки аккумуляторных батарей.

Технологическая карта
материал: сталь 1,5 мм.

	№ п/п
	Последовательность выполнения работы
	Графическое изображение
	Инструменты и приспособления

	1
	2
	3
	4

	1
	Подобрать заготовку
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	Линейка

	2
	Построить контур развертки детали
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	Линейка, угольник

	3
	Обрезать по контуру  оставляя припуск 0.5 мм на обработку
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	Ножницы

	4
	Обработать контур детали
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	Напильник

	5
	Разметить центры отверстий
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	Линейка, чертилка, кернер

	6
	Сверлить отверстия
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	Сверлильный станок

	7
	Гнуть по линиям сгиба
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	Оправка, киянка

	8
	Снять заусенцы
	
	Напильник

	9
	Пайка электрической схемы


	
	Паяльник

	10
	Сборка зарядного устройства


	
	Отвертка

	11
	Настройка и испытание схемы
	
	Электро-измерительные приборы: амперметр, вольтметр, ваттметр


Техническое описание

Изготовление зарядного устройства вызвано необходимостью учебной школьной программы по факультативу «электродело», для учащихся правильным приемам зарядки аккумуляторных батарей от1,5 В до 12 В.
Основные технические данные
Номинальное напряжение …250В

Номинальный ток – от 0.01А до 4.0А

Габариты – 640х100

Масса – не более 5.0кг

Предел измерения – от 0.01А до 4.0А

Применяется при температуре воздуха – от -300С до +400С с относительной влажностью воздуха не выше 90%

Устройство и назначение зарядного устройства
Устройство предназначено для зарядки аккумуляторных батарей от 1.5 В до 12 В. Устройство состоит из однофазного трансформатора 220х12 В. вмонтированного в корпус основания. К трансформатору подключено выпрямительное устройство, которое преобразует переменное напряжение в постоянное. Выпрямительное устройство выполнено на диодах Д-242Б с защитой от короткого замыкания тиристором КУ-201М. В схеме предусмотрена защита устройства от перепада напряжения и К.З. предохранителем 10А. В схеме предусмотрена плавная регулировка выпрямленного напряжения потенциометром СПЗ-30а – 10 кОм с защитой от радиопомех конденсатором К73-17-680МФ.
Окончательный вариант

1. Изделие предназначено для кабинета технологии слесарного дела.
2. Изделие состоит из 30 деталей.

3. Предварительное время изготовления 34 часа.

4. Поверхность изделия окрашивается лаком, эмалью либо обклеивается  клейкой пленкой.
Оценка проекта



Инструкция





Форма





Эстетика





Материал 





Технология изготовления





Техническое мышление








Изготовленное 


изделие 





Соединительный шнур с штепсельной вилкой





Трансформатор





Выключатель





Электролитический конденсатор





Сигнальная лампочка





Выбранные


изделия





Металл





Органическое стекло





Самоклеющаяся бумага





Красивое





Удобное





Прочное





Нужное





Применимое





Необходимое








Выбранное


 изделие





Виды отделки








