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	№
	Наименование выполняемых работ
	Разряд, категория
	Норма времени
	Кол-во операций и приёмов

	1
	Продольное опиливание металла.
	2
	30 мин.
	8

	2
	Резание металла ножницами.
	2
	30 мин.
	8

	3
	Резание металла ножовкой.
	2
	30 мин.
	8

	4
	Нарезание внутренней резьбы.
	3
	30 мин.
	14

	5
	Нарезание наружной резьбы.
	3
	30 мин.
	10

	6
	Клёпка металла.
	3
	30 мин.
	15
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ЗАДАНИЕ  № 1
на проверку правильности выполнения трудовых приёмов
Профессия по ОК: Слесарь по ремонту строительных машин.
Задание: Продольное опиливание металла.
Норма времени: 30 минут
Место проведения: слесарный цех ГОУ CПО «ТМТ» г. Таштагола
Примерные объекты работ: чугунные плитки, молотки слесарные с квадратным бойком, губки параллельных тисков, производственные детали призматической формы, разные заготовки.
Оборудование и инструменты: напильники плоские тупоносые с насечкой № 1 и 2, длиной 250-300 мм., чертилка, лекальные линейки с двусторонним скосом 175 мм, тиски параллельные.

ЭТАЛОН ВЫПОЛНЕНИЯ ЗАДАНИЯ № 1

	№ пп
	Порядок выполнения задания
	Кол-во операций и приёмов

	1
	Организовать рабочее место в соответствии с заданием и соблюдений правил и норм ОТ и ТБ
	1

	2
	Закрепить заготовку в тиски таким образом, чтобы опиливаемая поверхность выступала над губками на 8-10 мм.
	1

	3
	Выбрать напильник для опиливания с таким расчетом, чтобы его длина была больше длины опиливаемой детали не менее, чем на 150 мм.
	1

	4
	Установить (повернуть) тиски так, чтобы напильник двигался вдоль заготовки.
	1

	5
	Опиливание начинать с левого края поверхности.
	1

	6
	При движении напильника назад передвигать его вправо примерно на 1\3 его ширины.
	1

	7
	После первого прохода опиливание повторить справа налево способом, указанным выше.
	1

	8
	Привести рабочее место и инструмент в порядок.
	1
























ЗАДАНИЕ  № 2
на проверку правильности выполнения трудовых приёмов
Профессия по ОК: Слесарь по ремонту строительных машин.
Задание: Резание металла ножницами.
Норма времени: 30 минут
Место проведения: слесарный цех ГОУ СПО «ТМТ»  г. Таштагола
Примерные объекты работ: заготовки из листовой стали толщиной 0,7-2,0 мм прямолинейных и криволинейных контуров.
Оборудование и инструменты: ножницы ручные, разметочные инструменты.
Приспособления и материалы: мел, брезентовые рукавицы. 

ЭТАЛОН ВЫПОЛНЕНИЯ ЗАДАНИЯ № 2

	№ пп
	Порядок выполнения задания
	Кол-во операций и приёмов

	1
	Организовать рабочее место в соответствии с заданием и соблюдений правил и норм ОТ и ТБ
	1

	2
	Разметить заготовку (круг).
	1

	3
	Взять ножницы в правую руку - большой палец положить на верхнюю ручку, средним, указательным и безымянным пальцами охватить нижнюю ручку для раздвигания их во время работы.
	1

	4
	Левой рукой (в рукавице) взять разрезаемый лист и заложить его между лезвиями ножниц.
	1

	5
	Во время работы следить за тем, чтобы лезвия не сходились полностью, так как это приводит к разрыву металла при сжатии ручек ножниц.
	1

	6
	При раскрывании лезвий лист металла передвигать «на себя» и слегка отгибать отрезанную его часть.
	1

	7
	Вырезать заготовку прямым резом с припуском 5 мм.
	1

	8
	Привести рабочее место и инструмент в порядок.
	1

























ЗАДАНИЕ  № 3
на проверку правильности выполнения трудовых приёмов
Профессия по ОК: Слесарь по ремонту строительных машин.
Задание: Резание металла ножовкой.
Норма времени: 30 минут
Место проведения: слесарный цех ГОУ СПО «ТМТ» г. Таштагола
Примерные объекты работ: заготовки квадратного, круглого и прямоугольного сечений, кольца для ручек напильников, трубы диаметром от 3\4 до 1\4.
Оборудование и инструменты: слесарная ножовка, ножовочное полотно, разметочные инструменты.
Приспособления и материалы: параллельные тисы, заготовки разные, мел. 

ЭТАЛОН ВЫПОЛНЕНИЯ ЗАДАНИЯ № 3

	№ пп
	Порядок выполнения задания
	Кол-во операций и приёмов

	1
	Организовать рабочее место в соответствии с заданием и соблюдений правил и норм ОТ и ТБ
	1

	2
	Отметить мелом место разрезания со всех сторон детали.
	1

	3
	Закрепить деталь в тисках так, чтобы линия отреза находилась слева, в 15-20 мм от губок тисков.
	1

	4
	Разрезать заготовку, ножовку в начале резания наклонять от себя, во время работы ножовочное полотно находится в горизонтальном положении.
	1

	5
	Делать 40-50 рабочих движений в минуту.
	1

	6
	Нажимать на ножовку легко и только при движении вперед.
	1

	7
	Заканчивая резание, нажим на ножовку ослабить и поддерживать отрезаемый кусок заготовки рукой.
	1

	8
	Привести рабочее место и инструмент в порядок.
	1



























ЗАДАНИЕ  № 4
на проверку правильности выполнения трудовых приёмов
Профессия по ОК: Слесарь по ремонту строительных машин.
Задание: Нарезание внутренней резьбы.
Норма времени: 30 минут
Место проведения: слесарный цех ГОУ СПО «ТМТ»  г. Таштагола
Примерные объекты работ: гайки (заготовки) разные, различные производственные детали с внутренними (сквозными) резьбовыми отверстиями.
Оборудование и инструменты: сверлильный станок, метчики слесарные для резьб разные (в соответствии с объектами работ), сверла разные, зенковки 900 или 1200 разные, штангенциркули.
Приспособления и материалы: воротки для метчиков разные, сверлильные патроны, тиски параллельные, масло минеральное.

ЭТАЛОН ВЫПОЛНЕНИЯ ЗАДАНИЯ № 4

	№ пп
	Порядок выполнения задания
	Кол-во операций и приёмов

	1
	Организовать рабочее место в соответствии с заданием и соблюдений правил и норм ОТ и ТБ
	1

	2
	Подобрать сверло, соответствующее заданному размеру, и закрепить его в патроне станка.
	1

	3
	Просверлить отверстие в заготовке насквозь.
	1

	4
	Раззенковать отверстие на 1,0-1,5 мм зенковкой 900 или 1200 с одной или двух сторон по чертежу.
	1

	5
	Подобрать метчики в соответствии с требованием чертежа.
	1

	6
	Смазать рабочую часть первого (чернового) метчика маслом и вставить его заборной частью в отверстие строго по оси.
	1

	7
	Надеть на квадрат хвостовика метчика вороток .
	1

	8
	Нажимая правой рукой на метчик вниз, левой рукой вращать вороток по часовой стрелке до врезания метчика в металл на несколько ниток.
	1

	9
	Нарезать резьбу в отверстии, вращая метчик за рукоятку воротка по часовой стрелке на 1-2 оборота и на полоборота обратно (для срезания стружки) до полного выхода рабочей части метчика из отверстия.
	1

	10
	Вывернуть метчик обратным ходом.
	1

	11
	Прорезать резьбу вторым (калибрующим) метчиком.
	1

	12
	Проверить резьбу внешним осмотром - не допускаются задиры и сорванные нитки.
	1

	13
	Проверить резьбу резьбовым калибром-пробкой: проходной конец навинчивается, непроходной не навинчивается.
	1

	14
	Привести рабочее место и инструмент в порядок.
	1














ЗАДАНИЕ  № 5
на проверку правильности выполнения трудовых приёмов
Профессия по ОК: Слесарь по ремонту строительных машин.
Задание: Нарезание внешней резьбы.
Норма времени: 30 минут
Место проведения: слесарный цех ГОУ СПО «ТМТ»  г. Таштагола
Примерные объекты работ: болты, шпильки М6, М8, М10, М12.
Инструменты: круглые плашки цельные, круглые плашки разрезные (соответственно объектам работы), напильники разные с насечкой № 2 и 3, штангенциркули, резьбовые калибры-кольца.
Приспособления и материалы: тиски параллельные, воротки для круглых плашек (плашкодержатели) разные, масло минеральное.

ЭТАЛОН ВЫПОЛНЕНИЯ ЗАДАНИЯ № 5

	№ пп
	Порядок выполнения задания
	Кол-во операций и приёмов

	1
	Организовать рабочее место в соответствии с заданием и соблюдений правил и норм ОТ и ТБ
	1

	2
	Подготовить плашкодержатель (вороток) для работы, слегка отвернув все винты на воротке.
	1

	3
	Вставить плашку в гнездо воротка так, чтобы клеймо на плашке было наружу, а углубления располагались против стопорных винтов.
	1

	4
	Закрепить плашку в головке воротка стопорными винтами.
	1

	5
	Проверить диаметр стержня, который должен быть на 0,1-0,2 мм меньше наружного диаметра (размера) резьбы.
	1

	6
	Опилить заборную фаску.
	1

	7
	Закрепить стержень (болт, шпильку) в тисках вертикально так,чтобы выступающая над губками часть его была на 20-25 мм больше длины нарезаемой части..
	1

	8
	Проверить резьбу внешним осмотром - не допускаются задиры.
	1

	9
	Прорезать резьбу соответствующей размеру гайкой.
	1

	10
	Привести рабочее место и инструмент в порядок.
	1




















ЗАДАНИЕ  № 6
на проверку правильности выполнения трудовых приёмов
Профессия по ОК: Слесарь по ремонту строительных машин.
Задание: Клёпка металла.
Норма времени: 30 минут
Место проведения: слесарный цех ГОУ СПО «ТМТ»  г. Таштагола
Примерные объекты работ: учебные пластины, различные производственные детали.
Оборудование и инструменты: молотки слесарной массой 500г, разметочные инструменты, свёрла разные, зенковки угловые разные, напильники плоские с насечками № 2 и 3, ножовки слесарные, сверлильный станок.
Приспособления и материалы: обжимки и поддержки разные, плита правильная, тиски машинные, тиски ручные, натяжки разные, заклёпки диаметром 5-8 мм стальные или алюминиевые с полукруглыми и потайными головками, струбцины слесарные – соответственно учебно-производственным работам.

ЭТАЛОН ВЫПОЛНЕНИЯ ЗАДАНИЯ № 6

	№ пп
	Порядок выполнения задания
	Кол-во операций и приёмов

	1
	Организовать рабочее место в соответствии с заданием и соблюдений правил и норм ОТ и ТБ
	1

	2
	Разметить заклёпочный шов для клёпки внахлёстку на одной детали.
	1

	3
	При разметке соблюдать шаг между заклёпками “t” и расстояние “а” от центра заклёпки до кромки детали (в двухрядном шов t=4d; а=1,5d)
	1

	4
	Подобрать сверло, соответствующее диаметру заклёпки по таблице: 
	Диаметр заклёпки
	3,0
	3,5
	4,0
	5,0
	6,0
	7,0

	Диаметр сверла
	3,1
	3,6
	4,1
	5,2
	6,2
	7,2



	1

	5
	Совместить детали и сжать их вместе тисками или струбцинами.
	1

	6
	Просверлить по разметке отверстия под заклёпки в обеих деталях одновременно.
	1

	7
	Зенковать места (гнёзда) под потайные головки заклёпок на глубину, равную 0,8 диаметра заклёпки
	1

	8
	Подобрать заклёпки – длина стержня заклёпки берется в зависимости от суммарной толщины склёпываемых деталей с учетом, чтобы на  образование потайной замыкающей головки оставалась часть стержня длиной 0,8 – 1,2d.
	1

	9
	Наложить детали друг на друга.
	1

	10
	В крайние отверстия вставить заклёпки.
	1

	11
	Положить детали на плиту.
	1

	12
	Осадить детали в месте клёпки натяжкой до плотного их прилегания. 
	1

	13
	Осадить стержень крайней заклёпки бойком молотка
	1

	14
	Расплющить головку заклёпку носком молотка.
	1

	15
	Привести рабочее место и инструмент в порядок.
	1




