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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ  ПРОГРАММЫ 
 ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ

 Производственная  практика по профессиональному модулю ПМ. 02 Проверка и наладка электрооборудования направлена на формирование у обучающихся общих и профессиональных компетенций, приобретение практического опыта и реализуется в рамках профессионального модуля по виду профессиональной деятельности (ВПД): Проверка и наладка электрооборудования
           Программа  производственной   практики является  составной частью профессионального модуля ПМ.02 Проверка и наладка электрооборудования  программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих   по профессии СПО  13.01.10 Электромонтер по ремонту и обслуживанию электрооборудования (по отраслям) 

Рабочая программа  производственной  практики разрабатывалась в соответствии с:
1.ФГОС.
2.Рабочим учебным планом образовательного учреждения  по профессии СПО  13.01.10 Электромонтер по ремонту и обслуживанию электрооборудования (по отраслям) (2014г)
3. Рабочей программой профессионального модуля 
При прохождении практики обучающиеся должны освоить соответствующие компетенции:

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 2. 1.
	Принимать в эксплуатацию отремонтированное электрооборудование и включать его в работу.

	ПК 2. 2. 
	Производить испытания и пробный пуск машин под наблюдением инженерно-технического персонала.

	ПК 2 .3.
	Настраивать и регулировать контрольно-измерительные приборы и инструменты.

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2. 
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6.
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.




Результатом  прохождения  производственной  практики по профессиональному модулю является: 
освоение практического опыта:

ПО2.1 заполнения технологической документации;
ПО 2.2 работы с измерительными электрическими приборами, средствами  
       измерений, стендами.
Умений
1. У2.1 выполнять испытания и наладку осветительных электроустановок;
1. У2. 2     проводить  электрические  измерения; 
1. У2. 3     снимать  показания  приборов;
1. У2.4   проверять электрооборудование на соответствие чертежам, электрическим схемам, техническим условиям.



В период прохождения производственной практики обучающимся ведётся дневник практики. По результатам практики своевременно предоставляется отчёт по форме ( Приложение 2), в соответствии с полученным заданием, который утверждается организацией.
1.  Распределение часов по профессиональному модулю
Таблица1
	Коды  профессиональных  и 
общих  компетенций
	Междисциплинарный  курс
	Курс
	Семестр
	Объем времени, отведенный на освоение МДК
	Самостоятельная   работа обучающихся
	Практика

	
	
	
	
	Максимальная учебная нагрузка
	Обязательная аудиторная нагрузка
	
	Учебная , для СПО
	Производственная  
по  модулю

	
	
	
	
	
	Всего часов
	В том числе
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	Теоретические занятия
	Лабораторные работы
	Практические занятия
	Курсовые работы (проекты)
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	ПК 2.1-2.3
	МДК02.01

	2

	3

	165

	38

	19


	    19
   
	
	19

	

	108


	
	МДК02.02
	2
	4
	156
	32
	16
	    16             
	
	16
	
	108

	
	Всего
	
	
	321
	70
	35
	    35
	
	35
	
	216



Количество часов на освоение программы производственной практики ( по профилю профессии) всего   216  часов.


1. Структура и содержание практики профессионального модуля 
                                                                                                                                         Таблица 2
2. Тематический план  производственной практики
	№ п/п
	Виды работ
	Количество
часов

	Производственная практика

	1
	Т 1  Проверка и наладка электрооборудования.
	180

	2
	Т 2  Эксплуатация и техническое обслуживание контрольно- измерительных приборов
	30

	
	Защита отчётов по производственной практике
	6

	
	Всего:
	216

	
	Итоговая аттестация по производственной практике- дифференцированный зачёт
Форма контроля и оценки – накопительная система оценок
	



                                                          3.2   Содержание производственной практики
Таблица 2
	№
п/п
	Индекс
 модуля,
МДК
	Виды
работ
	Содержание
работ

	Кол-во
часов
	Коды  компетенций
	ПО/У
	Формы и
методы
контроля
	ФИО
руководителя
практики

	
	
	
	
	
	ОК
	ПК
	
	
	

	Производственная  практика

	
	МДК. 02.01











































































МДК 02.02
	Т 1.Проверка и наладка электрооборудования
	
	180
	
	
	
	Наблюдение и оценка выполнения работ при прохождении производственной  практики
	Ряшина В. Л.
Кремаренко Ю.Н.

	1
	
	
	Проверка и испытание монтажа открытой электропроводки: измерение сопротивления изоляции токоведущей жилы кабельной линии по отношению к земле и между каждой парой жил с помощью мегомметра.
	6
	ОК1-ОК4
ОК6
	ПК2.1
ПК2.2

	ПО2.1, ПО2.2
У2.1,У2.2,У2.3,  У2.4
	
	

	2
	
	
	Проверка и испытание монтажа скрытой  электропроводки: проверка состояния соединительных ниш соседних стеновых панелей при монтаже скрытой  электропроводки.
	6
	ОК1-ОК4
ОК6
	ПК2.1
ПК2.2

	ПО2.1, ПО2.2
У2.1,У2.2,У2.3,  У2.4
	
	

	3
	
	
	Проверка и наладка контактных соединений: проверка целостности конструкций; проверка и наладка контактных соединений.                
	6
	ОК1-ОК4
	ПК2.1
	 ПО2.2
У2.3
	
	

	4
	
	
	Регулировка реостата : регулировка действия механической части реостата;  проверка и регулировка плотности вжима контактной части.
	6
	ОК2-ОК4
	ПК2.3
	 ПО2.2   У2.3
	
	

	5
	
	
	Испытание, наладка реле: внешний осмотр; внутренний осмотр, проверка и регулировка механической части реле; проверка изоляции; настройка электрических характеристик реле.
	6
	ОК1-ОК4
	ПК2.1

	ПО2.2
У2.2,У2.3
	
	

	6
	
	
	Регулировка контроллера : регулировка контактов контроллера; проверка и регулировка фиксатора для удержания штурвала в фиксированном положении.
	6
	ОК1-ОК4
	ПК2.1

	ПО2.2
У2.4
	
	

	7
	
	
	Проверка нагрева корпуса и подшипников электродвигателя : проверка нагрева подшипников, корпуса двигателя, наличия вибрации  и характера шума подшипников на холостом ходу электродвигателя.                                                                                   
	6
	ОК2-ОК4,
ОК6
	ПК2.2

	ПО2.2
У2.2, У2.3
	
	

	8
	
	
	Проверка нагрева корпуса и подшипников электродвигателя : проверка зазоров, качества центровки  валов,  сопротивления изоляции вех обмоток относительно корпуса и между собой  мегомметром.
	6
	ОК2-ОК4,
ОК6
	ПК2.2

	ПО2.2
У2.2, У2.3
	
	

	9
	
	
	Пробный пуск электродвигателя в работу : проверка исправности механической части (отсутствие стуков, задевание вращающимися частями неподвижных), правильности направления вращения, прочности крепления при пуске электродвигателя вхолостую. 
	6
	ОК1-ОК4, ОК6
	ПК2.1
ПК2.2
	ПО2.2
У2.4
	
	

	10
	
	
	Проверка и наладка осветительных электроустановок: проверка целостности конструкций; проверка и наладка контактных соединений.                
	6
	ОК1 –ОК4, ОК6
	ПК 2.1
	ПО2.1,ПО2.2
У2.1,У2.2,У2.3,У2.4
	
	

	11
	
	
	Проверка и наладка пускорегулирующей аппаратуры: испытания магнитных пускателей и контакторов;
	6
	ОК1 –ОК4, ОК6
	ПК2.1
ПК2.2
	ПО2.1,ПО2.2
У2.2,У2.3,У2.4
	
	

	12
	
	
	Проверка и наладка пускорегулирующей аппаратуры: наладка и испытания автоматических выключателей;
	6
	ОК1 –ОК4, ОК6
	ПК2.1
ПК2.2
	ПО2.1,ПО2.2
У2.2,У2.3,У2.4
	
	

	13
	
	
	Ремонт элементов автоматики: реле времени, напряжения.
	6
	ОК2-ОК4
	ПК2.1

	ПО2.1  У2.4
	
	

	14
	
	
	Измерение сопротивления катушек и сопротивления изоляции элементов: проверка механической части, чистка, замена контактов реле, датчиков, конечных выключателей
	6
	ОК2-ОК4
	ПК2.1

	ПО2.1
У2.2,У2.3,У2.4

	
	

	15
	
	
	Проверка сопротивления вводов и выводов кабеля: выполнение и оформление проводимых электромонтажных работ по измерению сопротивления изоляции мегомметром.
	6
	ОК2-ОК4
	ПК2.3
	ПО2.2
У2.2,У2.3,У2.4
	
	

	16
	
	
	Подключение однофазного счётчика электрической энергии в осветительную сеть: подключение однофазного счётчика электрической энергии в схему рабочего освещения.
	6
	ОК1-ОК4
	ПК2.1
ПК2.3
	 ПО2.2
У2.3,У2.4
	
	

	17
	
	
	Подключение трёхфазного счётчика электрической энергии в осветительную сеть: подключение трёхфазного счётчика электрической энергии в схему уличного освещения.
	6
	ОК1-ОК4
	ПК2.1
ПК2.3
	ПО2.2
У2.3,У2.4
	
	

	18
	
	
	Наладка и ремонт щитков ОЩВ: сборка силовых ящиков и вводно-распределительных устройств, оцинковка сборок алюминиевыми шинами, установка рубильников с боковыми центральными приводами и их ремонт. 
	6
	ОК1 –ОК4, ОК6
	ПК2.1

	ПО2.2
У2.1, У2.4

	
	

	19
	
	
	Ремонт элементов автоматики: датчиков, конечных выключателей.   
	6
	ОК2-ОК4
	ПК2.1

	ПО2.1  У2.4
	
	

	20
	
	
	Прозвонка контактов реле: замыкающих, размыкающих, переключающих.
	6
	ОК2-ОК4
	ПК2.1

	ПО2.1  У2.4
	
	

	21
	
	
	Монтаж и наладка осветительных щитков: ЩК, ОП, ОЩВ 
	6
	ОК1 –ОК4, ОК6
	ПК2.1

	ПО2.2
У2.1, У2.4
	
	

	22
	
	
	Монтаж и наладка щитка ЩО-70 уличного освещения.
	6
	ОК1 –ОК4, ОК6
	ПК2.1

	ПО2.2
У2.1, У2.4
	
	

	23
	
	
	Наладка счетчиков  реактивной мощности: без трансформаторов тока.
	6
	ОК2 –ОК3, ОК5
	ПК2.1
ПК2.2
	ПО2.2
У2.1, У2.4
	
	

	24
	
	
	Наладка счетчиков реактивной мощности: с трансформаторами тока.
	6
	ОК2 –ОК3, ОК5
	ПК2.1
ПК2.2
	ПО2.2
У2.1, 2.4
	
	

	25
	
	
	Испытание, наладка реле максимального тока: внешний осмотр; внутренний осмотр, проверка и регулировка механической части реле; проверка изоляции; настройка электрических характеристик реле
	6
	ОК2-ОК4
	ПК2.1

	ПО2.1  У2.4
	
	

	26
	
	
	Наладка и ремонт щитков ОЩВ: регулировка включения подвижных ножей, зачистка и смазка контактных соединений; установка, снятие предохранителей и их проверка.
	6
	ОК1 –ОК4, ОК6
	ПК2.1

	ПО2.2
У2.1, У2.4

	
	

	27
	
	
	Наладка  пускорегулирующей аппаратуры: наладка пусковых кнопок. 
	6
	ОК1 –ОК4, ОК6
	ПК2.1
ПК2.2
	ПО2.1,ПО2.2
У2.2.,У2.3,У2.4
	
	

	28
	
	
	Наладка  пускорегулирующей аппаратуры: наладка реверсивных магнитных пускателей.
	6
	ОК1 –ОК4, ОК6
	ПК2.1
ПК2.2
	ПО2.1,ПО2.2
У2.2,У2.3,У2.4
	
	

	29
	
	
	Проверка нагрева корпуса и подшипников электродвигателя : проверка нагрева подшипников, корпуса двигателя, наличия вибрации  и характера шума подшипников на холостом ходу электродвигателя.                                                                                   
	6
	ОК2-ОК4,
ОК6
	ПК2.2

	ПО2.2
У2.2, У2.3
	
	

	30
	
	
	Проверка нагрева корпуса и подшипников электродвигателя : проверка зазоров, качества центровки  валов,  сопротивления изоляции вех обмоток относительно корпуса и между собой  мегомметром.
	6
	ОК2-ОК4,
ОК6
	ПК2.2

	ПО2.2
У2.2, У2.3
	
	

	
	
	Т 2  Эксплуатация и техническое обслуживание контрольно- измерительных приборов
	
	30
	
	
	
	
	

	31
	
	
	Ознакомление с документацией на техническое обслуживание амперметра, вольтметра, ваттметра: выявление неисправностей и способы их устранения.
	6
	ОК2-ОК4
	ПК2.3
	ПО2.2
У2.2,У2.3,У2.4
	
	

	32
	
	
	Включение в цепь электроизмерительных приборов для измерения силы тока : включение в электрическую  цепь амперметра.
	6
	ОК2-ОК4
	ПК2.3
	ПО2.2
У2.4
	
	

	33
	
	
	Включение в цепь электроизмерительных приборов для измерения напряжения: включение в электрическую цепь вольтметра.
	6
	ОК2-ОК4
	ПК2.3
	ПО2.2
У2.4
	
	

	34
	
	
	Включение в цепь электроизмерительных приборов для измерения сопротивления: включение в электрическую цепь омметра.
	6
	ОК2-ОК4
	ПК2.3
	ПО2.2
У2.4
	
	

	35
	
	
	Проверка интенсивности  освещения с помощью люксметра.
	6
	ОК2-ОК4
	ПК2.3
	ПО2.2
У2.4
	
	

	36
	
	Защита отчётов по производственной практике, дифференцированный зачёт
	6
	
	
	
	
	

	
	
	
	Всего:
	216
	
	
	
	
	




1. Условия реализации программы  производственной практики

4.1.   Требования к организации производственной практики
Реализация программы производственной практики обучающихся профессионального модуля ПМ.02 осуществляется  на предприятиях, в учреждениях и организациях различных организационно-правовых форм на основе прямых договоров, заключаемых между предприятием и образовательным учреждением. 
Время прохождения производственной практики устанавливается в соответствии с календарным графиком прохождения практики.
Между предприятиями и ГБОУ СПО «БТЖТ» заключается соглашение, договор, согласно которому, обучающимся:
1. предоставляются рабочие места на период производственной практики;
1. обеспечиваются условия безопасности работы;
1. создаются необходимые условия для выполнения программы производственной практики;
1. осуществляется техническое обеспечение практики согласно требованиям ФГОСа; 
Производственная практика проходит на предприятиях соответствующих профилю подготовки концентрированно. Продолжительность рабочего дня  6  часов в  день (36 часов в неделю)
Место проведения производственной практики
1. ООО «Кузбасская энергосетевая компания», Филиал «Энергосеть» г, Гурьевск
1.  ОАО « Запсибэлектромонтаж» 
1.  ОАО «ГМЗ»
1.  ООО «Вета»
1.  ООО «УК и ТС»

4.2 Информационное обеспечение обучения
            Основные источники: 
           Нормативные и директивные документы:
1. ПОТ Р М-016-2001; РД 153-34.0-03.150-00. Межотраслевые правила по охране труда (правила безопасности) при эксплуатации электроустановок
1. Правила устройства электроустановок. – 2002
1. РД 34.03.604-81. Руководящие указания по защите персонала, обслуживающего РУ и ВЛ электропередачи напряжением 400, 500 и 750 кВ, от воздействия электрического поля
1. ГОСТ 12.0.02 и изменения к нему ССБТ. Термины и определения
1. ГОСТ 12.1.009-88. ССБТ. Электробезопасность. Термины и определения
1. ГОСТ 12.1.019 и изменения к нему. ССБТ. Электробезопасность. Общие требования
1. ГОСТ 1516.2-95. Межотраслевой стандарт «Электрооборудование и электроустановки переменного тока на напряжение 3 кВ и выше. Общие методы испытаний электрической прочности изоляции»
1. ГОСТ 15.16.3-84. Межотраслевой стандарт «Электрооборудование переменного тока на напряжение от 1 до 750 кВ. Требования к электрической прочности изоляции
1. ГОСТ 10434 и изменения к нему. Соединения контактные электрические. Классификация. Общие технические требования
1. ГОСТ11516. Межгосударственный стандарт «Ручные инструменты для работ под напряжением до 1000 В переменного тока и 1500 В постоянного тока. Общие требования и методы испытаний
1. ГОСТ 20493-2000. Указатели напряжения. Общие технические условия
1. ГОСТ Р 51853-94. Заземления переносные для электроустановок. Общие технические условия
1. ГОСТ 12.4.155-85. Устройства защитного отключения. Классификация. Общие требования.
1. ГОСТ Р 50571.16-99 (МЭК 60364-6-61-86). Электроустановки зданий. Приемосдаточные испытания
1. ГОСТ Р 50699-94. Электроснабжение и электробезопасность
1. МЭК 1200-53. Требования к устройству электроустановок зданий.
      Учебники:
1. Макаров, Е. Ф. Обслуживание и ремонт электрооборудования электростанций и сетей [Текст]: учеб. для НПО /Е.Ф. Макаров. - М.: Академия, 2008. – 448 с.
1. Сибикин, Ю. Д. Техническое обслуживание, ремонт электрооборудования и сетей промышленных предприятий [Текст]: В 2 кн.: Учебник для учащихся учреж. нач. проф. образования / Ю. Д. Сибикин. – 5-е изд., стер. – М.: Академия, 2010. –Кн. 1 - 208 с. Кн. 2 – 256 с.

         Интернет-ресурсы:
1. Школа для электрика. – Режим доступа: http://electricalschool.info/
1. Система моделирования электрических схем Multisim. – Режим доступа: http://www.ni.com/academic/multisim.htm
1. Система моделирования электрических схем LTspice IV. – Режим доступа:  http://www.linear.com/designtools/software/ltspice.jsp
   
4.3. Кадровое обеспечение образовательного процесса.
1. Со стороны предприятий назначаются квалифицированные специалисты в подразделениях (цехах, отделах, участках и т.д.);
1. Мастер  производственного обучения,  Кремаренко Ю.Н., имеет 5 рабочий разряд, прошёл стажировку   в ООО «Электрика Плюс»   в 2012 году.
1. Мастер  производственного обучения, Ряшина В. Л., имеет 5 рабочий разряд, прошла стажировку   в ООО «Электрика Плюс»   в 2012 году.
                                                                                                  Приложение

Перечень тем для производственной практики
	№
 п/п
	Темы

	1
	Проверка и наладка осветительных электроустановок  с лампами накаливания

	2
	Проверка осветительных электроустановок  с люминесцентными лампами

	3
	Проверка осветительных электроустановок  с лампами ДРЛ

	4
	Проверка и наладка  рубильника. 

	5
	Проверка и наладка  переключателя

	6
	Проверка и наладка  магнитного пускателя

	7
	Проверка и наладка  контактора

	8
	Проверка и наладка  пакетного выключателя 

	9
	Проверка и наладка  теплового реле 

	10
	Проверка и наладка  пускового ящика

	11
	Проверка воздушных ЛЭП

	12
	Проверка кабельных ЛЭП

	13
	Наладка электрического двигателя

	14
	Проверка  асинхронного электрического двигателя

	15
	Наладка  асинхронного электрического двигателя

	16
	Проверка обмоток статора электрических машин переменного тока

	17
	Проверка и наладка фазного ротора асинхронного электродвигателя

	18
	Проверка  трансформатора тока

	19
	Проверка переключателя ТПСУ

	20
	Проверка  комплектных трансформаторных подстанций

	21
	Проверка и наладка коллектора

	22
	Проверка трансформатора

	23
	Проверка вводов трансформаторов

	24
	Проверка и наладка  прожектора ПЗЛ с  лампами накаливания

	25
	Наладка осветительных электроустановок  с люминесцентными лампами

	26
	Наладка осветительных электроустановок  с лампами ДРЛ

	27
	Проверка и наладка  прожектора ПЗЛ с  лампами накаливания

	28
	Проверка и наладка  магнитного пускателя

	29
	Проверка и наладка  контактора

	30
	Проверка и наладка  пакетного выключателя 

	31
	Проверка и наладка  теплового реле 

	32
	Проверка переключателя ТПСУ

	33
	Проверка  комплектных трансформаторных подстанций


Форма отчета по ПП


