Государственное автономное профессиональное образовательное учреждение Иркутской области
«Заларинский агропромышленный техникум»





 Инструкционно – технологическая карта





По профессии: Слесарь механосборочных работ.



мастер  п\о Мельников Ю.А.














п.Залари
2015г


1. Инструкционно – технологическая карта.
Разметка металла

	Инструменты
	Материалы
	Оборудование

	· Измерительные линейки;
· Штангенциркули;
· Разметочные циркули;
· Чертилки;
· Угольники с широким основанием 90гр.
· Кернеры;
· Транспортиры;
· Разметочные молотки;
· Металлические щетки;
· Скребки.
	· Наждачная бумага;
· Медный купорос;
· Мел;
· Ветошь;
· Быстросохнущий лак.

	· Разметочные плиты;
· Рефлекторный светильник;
· Учебные заготовки;
· Шаблоны.







	Технологический процесс
	Указания и пояснения

	1. Окрашивание поверхности под разметку.

	· Выбор красителя в зависимости от материала заготовки.
	1. Для окрашивания необработанных поверхностей применяют меловой раствор (600 гр. мела + 50 гр. столярного клея + 4 л воды).
2. Чисто обработанные поверхности изделий из черных металлов окрашивают раствором медного купороса (2-3 чайные ложки медного купороса на стакан воды) или специальным лаком для разметки.

	· Окрашивание поверхности раствором.
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	1. Взять заготовку в левую руку и держать наклонно.
2. Кисть взять в правую руку и перекрестными вертикальными и горизонтальными движениями нанести ею на поверхность детали тонкий равномерный красящий слой (см. рис.); краситель надо набирать только концом кисти в небольшом количестве во избежание образования потеков.
3. Просушить окрашенную поверхность.

	2. Нанесение рисок.
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Рис. № 1.
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Рис. № 2.
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Рис. № 3.
	1. Выбрать чертилку в зависимости от металла размечаемой детали (см. рис. № 1):
· Стальные – при разметке грубых и предварительно обработанных деталей.
· Латунные – при разметке отшлифованных поверхностей готовых деталей.
2. Нанести риски чертилкой, располагая ее с наклоном по направлению перемещения (см. рис. № 2) и с наклоном в сторону от линейки (см. рис. № 3); угол наклона чертилки не должен изменяться в процессе нанесения рисок; заостренный конец чертилки все время должен быть прижат к линейке, а линейка – плотно прижата к детали.
3. Риску проводить только один раз.
Важно: разметку нужно начинать с нанесения основных центровых рисок, осей, а затем всех горизонтальных, вертикальных и, наконец, наклонных рисок.

	3. Графические построения.

	· Построение прямой АВ.
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Рис. № 1.
[image: 10] Рис. № 2.

	1. Подготовить поверхность заготовки к разметке.
2. Взять обработанный торец или ребро заготовки за начало отсчета – базу (см. рисунок № 1).
3. Наложить линейку на размечаемую поверхность, совместив деление отсчитываемого размера с базой (нижняя и боковая стороны детали).
4. По нулевому делению линейки чертилкой нанести метку (см. рис. № 2).
5. Нанести такую же метку и с другой стороны детали.
6. Через нанесенные метки по наложенной на деталь линейке провести чертилкой линию. 

	· Нанесение прямых параллельных рисок.
[image: 11]
Рис. № 1.
	1. Наложить угольник на размечаемую поверхность так, чтобы полка его была прижата к обрабатываемой стороне заготовки. Придерживая угольник левой рукой (см. рис. № 1), провести риску, прижимая при этом чертилку к ребру угольника. Передвигая угольник вдоль обработанной стороны заготовки, проводить на ней параллельные риски.

	· Нанесение прямой линии параллельно заданной прямой АВ на определенном расстоянии L
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	1. Из произвольных точек a и b на прямой AB с помощью разметочного циркуля провести дуги радиусом L.
 2. Прямая MN, касательная к этим дугам, будет параллельной заданной прямой AB и отстоять от нее на заданном расстоянии L (см. рисунок).
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