ИНСТРУКЦИОННО-ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА
«Нанесение водных окрасочных составов на стены  с полной подготовкой»
	ЭСКИЗ
	Выполнение операций
	Техника безопасности
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	Подготовка новых оштукатуренных поверхностей к окрашиванию – очистка  и сглаживание  повер-хностей, расшивка трещин. Очистку, удаление  пыли и грязи, брызг раствора выполняют сталь-ными  щётками, скребком на длинной ручке, ин-струмент держат под  углом 45 градусов к повер-хности и перемещают слева направо,обрабатыва-ют  поверхность захватками шириной 0,6-0,7м. Сглаживания  выполняют шарнирной  тёркой,  на удлинённой ручке,  возвратно- поступательными движениями захватками 0,6-0,7м.  Расшивку выполняют ножом на глубину не более 2мм.
	Основное условие  безопасного ведения сглаживания – соблюдение правил техники безопасности    при   устройстве средств подмащивания и работе на них. Необходимо   применять очки и респиратор. К электрическим  инструментам   допускаются   учащиеся, прошедшие обучение по электро-безопасности  и которым  исполнилось 18 лет.При перерывах в работе, машины необходимо  отключать от сети. Также необходимо следить  за  изоляцией кабеля. Очень важно чтобы электрический провод находился  в резиновом шланге и  имел  исправную изоляцию. 

Работать   необходимо строго   в  спецодежде и  перчатках.

Работы ведут строго в  спецодежде, защитных очках, респираторе. Применяют  инвентарные
столики при  работе на  высоте. 

Рабочие должны работать в спецодежде, защитных  очках, особую осторожность,  соблюдать   при  нанесении купоросной грунтовки, чтобы капли   не попали на кожу рук. При шлифовании наждачной бумагой следует беречь пальцы. Помещение должно иметь  хорошую вентиляцию. Работу выполняют в респираторе и защитных очках.
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	Подготовка деревянных поверхностей - вырубка сучков, удаление засмолов, стачивание шляпок гвоздей 3-4мм

Деревянные поверхности зачищают.
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	Подготовка металлических поверх-

ностей – очистка  удаление брызг  раствора, окалины и ржавчины , остатков старой краски; обезжи-ривание жировых загрязнений химическим способом. Очистку производят стальными метали-ческими щётками и механизиро-ванным способом.

  Сглаживание поверхностей выполняют при    подготовке оштукатуренных   поверхностей под  окрашивание. Выполняют обоймой с лещадью или  шарнирной тёркой на ручке. Возвратно-поступательными  движениями с нажи-мом на рукоятку приспособления, угол  между  рукояткой  и  стеной   должен  быть около 40 градусов.  Сглаживание  ведут   радиальными участками, двигаясь  по  периметру помещения.
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	    Огрунтовка  поверхностей выполняется плавными  движениями, чтобы  кисть    касалась поверхности только концами  волос, непрерывно   поворачивая кисть   вокруг   оси. Стены  грунтуются сначала  горизонтальными движениями, а затем  вертикальными,  потолки  – сначала перпендикулярно  направлению света, а затем параллельно  направлению света.
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	Шлифование грунтованных

поверхностей. 

     Шлифуют поверхности после полного  просыхания  покрытия 

вручную или  механизированным 

способом. Вручную нажимая ру-

кой на поверхность, обязательно 

пользуются  колодкой для  укреп-

леия шлифовальной шкурки, это

приводит к равномерному снятию шпаклёвочного  слоя.
	


